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ВСТУП

Відповідно до законів „Про основи соціальної захищеності 

інвалідів в Україні”, „Про реабілітацію інвалідів в Україні”, „Про 

охорону дитинства”, „Про основні засади соціального захисту 

ветеранів праці та інших громадян похилого віку в Україні”, „Про 

статус ветеранів військової служби, ветеранів органів внутрішніх 

справ і деяких інших осіб та їх соціальний захист” та вимог, 

визначених іншими чинними нормативними документами, окремі 

категорії населення України, до яких відносяться особи з фізичними 

вадами, мають право на безоплатне забезпечення технічними та 

іншими засобами реабілітації.

Каталог призначений для застосування фахівцями державних та 

казенних протезно-ортопедичних підприємств та суб`єктами 

підприємницької діяльності України, зайнятих виготовленням 

протезно-ортопедичних виробів за індивідуальним замовленням.

Каталог сформований по групах комплектувальних виробів для  

протезів кінцівок та ортезів на кінцівки та хребет відповідно до 

Реєстру комплектувальних виробів технічних засобів реабілітації, 

який є додатком до Номенклатури технічних та інших засобів 

реабілітації для осіб з фізичними вадами, що виробляються та/або 

реалізуються в Україні.
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ЗМІСТ

Комплектувальні вироби для систем ортезів  
на верхні кінцівки та систем протезів верхніх кінцівок

ШВ

Вузли для систем ортезів на верхні кінцівки та 
систем протезів верхніх кінцівок ВК

Комплектувальні вироби для систем ортезів 
на нижні кінцівки та систем протезів нижніх кінцівок

Шини та шарніри для систем ортезів на нижні 
кінцівки та систем протезів нижніх кінцівок ШН

Штучні стопи 1НК

Гомілковостопні вузли 3НК

Гільзи максимальної готовності 4НК

Юстирувальні пристрої 5НК

Колінні вузли 6НК

Елементи протезів 7НК

Комплектувальні вироби для систем ортезів на хребет

Шини корсетні безшарнірні 1ШТ 4-6

9-11

12-35

3

36-128

129-152

153-163

164-167

168-236

237-278

279-282

284-302Абетковий покажчик 

Шини та шарніри для систем ортезів на верхні 
кінцівки та систем протезів верхніх кінцівок 

Планшетки 2ШТ 7

Шарніри, амортизатори, пружини 3ШТ 8

Комплекти 2839НК



КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ХРЕБЕТ

1ШТ.Y.Z.X - ШИНИ КОРСЕТНІ БЕЗШАРНІРНІ
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1ШТ.1.Z.X - ШИНИ КОРСЕТНІ (пластини)

1ШТ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1ШТ.1.1.2

Z

Вид матеріалу

Конструктивно-технологічні ознаки

X

Титановий
 сплав

Варіанти 2, 3 - З’єднання модульних секцій 
(пахвової, грудної, поперекової, тазової) з 
можливістю зміни їх місця розташування

Варіанти 2, 3 - Для встановлення в ортези на 
хребет при лікуванні сколіозу

Пряма плоска з отворами через 1 см. 
Для передньої шини: 

довжина 300 мм, ширина 16 мм,
товщина 3мм

Для задньої шини: довжина 600 мм, 
ширина 20 мм, товщина 3 мм

Вар іант 2

Z

X

Вар іант 3

Варіант 1 - Для встановлення в ортези на 
грудний, поперековий і крижовий відділи 
хребта та ортези на верхні та нижні кінцівки

Варіант 1 - Збільшення жорсткості протезно-
ортопедичного виробу

Вар іант 1

1ШТ.1.8.2 Фігурно вигнута  з пазом

1ШТ.1.5.1 Сталь

1ШТ.1.4.1 Сталь

Пряма плоска: довжина 900 мм,
ширина 12 мм, товщина 1,5 мм

Пряма плоска: довжина 700 мм,
ширина 12 мм, товщина 1,5 мм

1ШТ.1.8.3
Нержавіюча 

сталь
Фігурно вигнута  з пазом

Титановий
 сплав

1ШТ.1.3.1 Сталь

1ШТ.1.2.1 Сталь

Пряма плоска: довжина 900 мм,
ширина 14 мм, товщина 2,0 мм

Пряма плоска: довжина 700 мм,
ширина 14 мм, товщина 2,0 мм



Шифр
виробу

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Маса, 
кг

ШТ 1862
(1ШТ.1.1.2)

16 3 0,07300

Виробник/ 
постачальник 

Харківське КЕПОП

Варіант 2

ШТ 1862-01
(1ШТ.1.1.2)

20 3 0,165600Харківське КЕПОП

Варіант 3

ШТ 1888
(1ШТ.1.8.2, 1ШТ.1.8.3)

12 3 0,015max55Харківське КЕПОП

14 2,0 0,124700Харківське КЕПОП

Варіант 1

14 2,0 0,152900Харківське КЕПОП

9ШТ.01.01/700
(1ШТ.1.2.1)

9ШТ.01.01/900
(1ШТ.1.3.1)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Шини виготовляють з листового матеріалу 
Варіант 2 - Комплект шин, виконаних у формі прямих полос з 
отворами через 1 см  для приєднання модульних секцій
ШТ 1862 (передня) – кількість отворів – 29  
ШТ 1862-01 (задня) – кількість отворів – 59
Варіант 3 -  Шини виконані у формі фігурно вигнутих полос з пазом
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12 1,5 0,104700Харківське КЕПОП

12 1,5 0,132900Харківське КЕПОП

9ШТ.02.01/700
(1ШТ.1.4.1)

9ШТ.02.01/900
(1ШТ.1.5.1)



КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ХРЕБЕТ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1ШТ.2.Z.X - ШИНИ КОРСЕТНІ З ГРУДНИМ ПЕЛОТОМ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Z

Вид матеріалу

Конструктивно-технологічні ознаки

X

З’єднання модульних секцій (пахвової, грудної, 
поперекової, тазової) з можливістю зміни їх місця 
розташування

 Для встановлення в ортези на хребет при лікуванні 
кіфозу грудного відділу хребта

Шифр
виробу

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Маса, 
кг

Виробник/ 
постачальник 

16 3 0,100355,5
Харківське КЕПОП

Шини виконані у формі фігурних полос з закріпленими у верхній 
частині фігурними пелотами, що мають можливість руху за висотою

6

Z

X

1ШТ.2.6.2 Титановий сплав

1ШТ.2.7.2 Титановий сплав

ШТ 1881
(1ШТ.2.6.2)

Плоска, фігурно вигнута з закріпленим у 
верхній частині пелотом: довжина 355 мм, 

ширина 16 мм, товщина 3 мм

Плоска, фігурно вигнута з закріпленим у 
верхній частині пелотом: довжина 380 мм, 

ширина 20 мм, товщина 3 мм

50 4 0,020

Шина 
корсетна

Пелот

Назва

20 3 0,120380,0
Харківське КЕПОПШТ 1883

(1ШТ.2.7.2) 55 4 0,025

Шина 
корсетна

Пелот

75,5

81,5

1ШТ



КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ХРЕБЕТ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

2ШТ.X - ПЛАНШЕТКИ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

2ШТ.1

Вид матеріалуX

Сталь

Збільшення жорсткості ортеза на поперековий та 
крижовий відділи хребта

Для встановлення в ортези на грудний, поперековий і 
крижовий відділи хребта 

Виготовлено з листового матеріалу. Поверхня має полімерне 
покриття (порошкове) світлого тону

X

7

1,0

Шифр
виробу

Довжина, 
мм

Товщина, 
мм

Маса, 
кг

58ДТ.01
(2ШТ.1)

від 0,0127
до  0,0523

від 140 до 560
з дискретністю 20

Виробник/ 
постачальник 

Харківське КЕПОП

Ширина, 
мм

12

2ШТ



КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ХРЕБЕТ

3ШТ.Y.X - ШАРНІРИ, АМОРТИЗАТОРИ, ПРУЖИНИ 

3ШТ.2.X - ПРУЖИНИ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Варіант 1 - Пружина бандажна 
скротальна застосовується в грижових 
мошоночних бандажах для утримання 
органів черевної порожнини від 
випадання
Варіант 2 - Пружина бандажна пахова 
застосовується в грижових пахових 
бандажах для закриття отвору за 
наявності пупкових та пахових гриж

Вар іант 1

Вар іант 2

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Пружина повинна створювати 
жорсткість ортезу на поперековий та 
крижовий відділи хребта 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складається з кільцеподібної сталевої пружини товщиною 1,0  мм. 
Пружина жорстко кріпиться до пелоту двома заклепами. Пелот 
являє собою вигнуту стальну пластину товщиною 1,0 мм овальної 
форми зі сферою радіусом 75 мм. На пелоті є також дві кнопки для 
кріплення готового виробу. Має ліве та праве виконання. Має 
полімерне покриття (порошкове) світлого тону.

1,15

Шифр
виробу

Довжина, 
мм

Товщина, 
мм

Маса, 
кг

24ДТ.02
(3ШТ.2.1)

0,186350

Виробник/ 
постачальник 

Харківське КЕПОП

Варіант 1

Варіант 2

24ДТ.01
(3ШТ.2.1)

1 0,096330Харківське КЕПОП

3ШТ.2.1 Сталь

X

8

3ШТ
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2ШВ.1.1.4 Алюмінієвий сплав

Z

Шарнірні променезап’ясткові шини призначені для використання у 
складі шарнірних ортезів на зап’ясток-кисть, зап’ясток-кисть-пальці, 
лікоть-зап’ясток-кисть

X

З фіксацією

Шарнірна променезап’ясткова шина з 
фіксацією забезпечує нерухомість гільз 
ортезу (з можливістю зміни положення) 
та рухомість у повному або обмеженому 
діапазоні кутів згинання-розгинання

2ШВ.Y.Z.X - ШИНИ, ШАРНІРИ ПРОМЕНЕЗАП`ЯСТКОВІ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

Комплект складається з двох шин:
- з фіксацією стопорними гвинтами;
- без фіксації

2ШВ.02
(2ШВ.1.1.4) без 

фіксації

з 
фіксацією 160 25 14 180±40

0,200
3

160 13 18
без 

обмеження3

Тернопільське
КЕПОП

Модель

Габаритні розміри, мм

Д
о
в
ж

и
н

а

Ш
и

р
и

н
а

В
и

с
о
т
а

Виробник/
постачальник

Товщина 
ланок шин, 

мм

Діапазон 
рухомості, 

град

Маса 
комплекту, 

кг

ШИНИ ТА ШАРНІРИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ 
НА ВЕРХНІ КІНЦІВКИ І СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ 
ВЕРХНІХ КІНЦІВОК 

2ШВ.1.Z.X - ШИНИ ШАРНІРНІ ПРОМЕНЕЗАП`ЯСТКОВІ

ШВ



4ШВ.Y.Z.X - ШИНИ, ШАРНІРИ ЛІКТЬОВІ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ 
НА ВЕРХНІ КІНЦІВКИ І СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ 
ВЕРХНІХ КІНЦІВОК 

4ШВ.1.Z.X - ШИНИ ШАРНІРНІ ЛІКТЬОВІ

Шарнірні ліктьові шини призначені для використання у складі 
шарнірних ортезів на лікоть, лікоть-зап’ясток-кисть, плече-лікоть, плече-
лікоть-зап’ясток-кисть

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Шарнірна ліктьова шина з фіксацією забезпечує нерухомість гільз ортезу 
(з можливістю зміни положення) та рухомість у повному або обмеженому 
діапазоні кутів згинання-розгинання

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Комплект складається з двох шин:
- з фіксацією зі стопорними гвинтами;
- без фіксації

4ШВ.1.1.4 Алюмінієвий сплав

Z X

З фіксацією

Тернопільське
КЕПОП

Модель

Габаритні розміри, мм

Д
о
в
ж

и
н

а

Ш
и

р
и

н
а

В
и

с
о
т
а

Виробник/
постачальник

Товщина 
ланок шин, 

мм

Діапазон 
рухомості, 

град

Маса 
комплекту, 

кг

Тернопільське
КЕПОП

390 45 12

0,200

3

390 18 11 3 -

270 25 12

0,100

3

260 12 10 3

180-60

-

180-55

(для дорослих)

(для дітей)

(4ШВ.1.1.4)

4ШВ.04

без 
фіксації

з 
фіксацією

(4ШВ.1.1.4)

4ШВ.05

без 
фіксації

з 
фіксацією

10

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

ШВ



Шарнірні ліктьові шини призначені для використання у складі шарнірних 
ортезів на верхні кінцівки

ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Комплект складається з двох дзеркально-симетричних шин. 
Шини мають антикорозійне покриття

Модель

Габаритні розміри, мм

Д
о
в
ж

и
н

а

Ш
и

р
и

н
а

В
и

с
о
т
а

Виробник/
постачальник

Товщина 
ланок шин, 

мм

Діапазон 
рухомості, 

град

Маса 
комплекту, 

кг

660 16 12 175-802 0,460ТОВ «Армко»4ШВ.01
(4ШВ.1.4.1)

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Шарнірна ліктьова шина з фіксацією 
забезпечує рухомість гільз ортезів

Z X

4ШВ.1.4.1 без замка сталь
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ШИНИ ТА ШАРНІРИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ 
НА ВЕРХНІ КІНЦІВКИ І СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ 
ВЕРХНІХ КІНЦІВОК 

4ШВ.1.Z.X - ШИНИ ШАРНІРНІ ЛІКТЬОВІ (продовження)

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШВ



ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

1ВК.Y.Z.X - ШТУЧНІ КИСТІ

Модель Виробник/
постачальник

Рекомендації 
щодо 

призначення

Маса, 
кг

Периметр 
п`ястка, 

мм

130

140

150

170

180

190

200

230

У-015
(1ВК.1.2.10)

0,110

0,130

0,160

0,300

0,320

0,350

0,370

0,390

для дітей

для жінок

для чоловіків

ЗАТ 
«Протекон»

1ВК.1.Z.X - КОСМЕТИЧНІ КИСТІ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Імітує природню кисть верхньої кінцівки
ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Z X

1ВК.1.2.10
Полівінілхлорідна

композиція

Суцільна конструкція 
(вспінений наповнювач 
з каркасом жорсткостіВаріант 1

Варіант 2

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1

Для виготовлення косметичнихи протезів верхніх кінцівок 

Складається з косметичної оболонки, що 

заповнена вспіненим наповнювачем з 

каркасом жорсткості.

Виготовляють лівого та правого виконання

Типорозмір

13

14

15

17

18

19

20

23

12

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

ВК



Z X

1ВК.1.4.15
Поліуретанова

композиція

Модель Виробник/
постачальник

Маса, 
кг

Периметр 
п`ястка, 

мм

175

200

220

1ВК.08
(1ВК.1.4.15)

0,36

0,45

0,60

Харківське 
КЕПОП

440

370

370

Довжина, 
мм

1ВК.1.4.5

Шифр 
косметичної

оболонки

№ 720 
розмір 2

№ 719
розмір 1

№ 719
розмір 3

Рекомендації 
щодо 

призначення

для жінок

для чоловіків

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складається з формоутворюючої моделі кисті, 
фланця та косметичної оболонки.
Виготовляють лівого та правого виконання

13

Складена конструкція 
( з кисті формоутворюючої з 

каркасом жорсткості та 
косметичної оболонки)

Модель Виробник/
постачальник

Рекомендації 
щодо 

призначення

Маса, 
кг

Периметр 
п`ястка, 

мм

Варіант 2

Типорозмір

130

140

150

для дітей

0,110

0,130

0,160

13

14

15

УкрНДІ
протезування

Харківське 
КЕПОП

ПВК 1876
(1ВК.1.2.10)

175

185

200

210

225

0,300

0,320

0,350

0,370

0,390

для жінок

для чоловіків

УкрНДІ
протезування

Харківське 
КЕПОП

17,5

18,5

20

21

22,5

ПВК 1895
(1ВК.1.2.10)



Z

Для виготовлення косметичних протезів передпліччя, плеча та після 
вичленення плеча

X

Імітує природню кисть верхньої кінцівки та має 
функцію пасивного схоплення

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1ВК.2.1.4
Алюмінієвий 

сплав
Механічний каркас

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Модель

Периметр 
п`ястка, 

мм (дюйм),
не більше

Виробник/
постачальник

1ВК.06
(1ВК.2.1.4)

0,28

0,30

0,32

Харківське 
КЕПОП

Варіант 1

197 (7    )

203 (8)

184 (7    ) 1/4

3/4

44

48

48

Кисть виготовлена за принципом штучної кисті з 
пружинним схопленням пасивної дії.
Складається з механізму кисті та 
формоутворюючої оболонки.
Виготовляють лівого та правого виконання

1ВК.2.Z.X - ПАСИВНІ КИСТІ

14

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 1

Варіант 2

8К18
(1ВК.2.1.4)

0,25

0,28

0,29

Варіант 2

197 (7    )

203 (8)

184 (7    ) 1/4

3/4

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

3/4171 (6    ) 0,19

Приєдну-
вальний 
діаметр 
кисті, 

мм

Маса, 
не 

більше, 
кг

Рекомендації 
щодо 

призначення

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

для дітей40

44

48

48

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ВК



Модель Виробник/
постачальник

Рекомендації 
щодо 

призначення

Маса, 
не 

більше, 
кг

Периметр 
п`ястка, 

мм/дюйм

Приєдну-
вальний 
діаметр 
кисті, 

мм

1ВК.07
(1ВК.3.1.4) 

184/(71/4)

203/(8)

44

48

48

0,350

0,370

0,390

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

Харківське
КЕПОП

Для виготовлення протезів передпліччя, плеча та після вичленення 
плеча з тяговим керуванням і комбінованих

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складається з механізму кисті та 
формоутворюючої оболонки.
Виготовляють лівого та правого виконання

Кисть з пружинним схопленням: 
розкриття здійснюється за  допомогою 
тяги, схоплення - під дією пружини

197/(73/4)

Z X
1ВК.3.1.4 Алюмінієвий сплавМеханічний каркас 

з тягою

1ВК.3.Z.X - АКТИВНІ КИСТІ

15

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 1

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Варіант 3

ВК



ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

1ВК.3.Z.X - АКТИВНІ КИСТІ (продовження)

Модель Виробник/
постачальник

Рекомендації 
щодо 

призначення

Маса, 
не 

більше, 
кг

Периметр 
п`ястка, 

мм/дюйм

Приєдну-
вальний 
діаметр 
кисті, 

мм

Варіант 2

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

для дітей

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

для дітей

0,300

0,330

0,340

0,215

0,300

0,330

0,340

0,300

0,330

0,340

0,215

184/(71/4)

203/(8)

197/(73/4)

3/4171 (6    )

184/(71/4)

203/(8)

197/(73/4)

184/(71/4)

203/(8)

197/(73/4)

3/4171 (6    )

8К20
(1ВК.3.1.4)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

8К21
(1ВК.3.1.4)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

8К22
(1ВК.3.1.4)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»
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40

44

48

48

44

48

48

40

44

48

48

ВК



ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

1ВК.3.Z.X - АКТИВНІ КИСТІ (продовження)

Модель Виробник/
постачальник

Рекомендації 
щодо 

призначення

Маса, 
не 

більше, 
кг

Периметр 
п`ястка, 

мм/дюйм

Варіант 2 (продовження)

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

для дітей

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

для чоловіків

для дітей

0,340

0,370

0,380

0,250

0,340

0,370

0,380

0,250

184/(71/4)

203/(8)

197/(73/4)

3/4171 (6    )

184/(71/4)

203/(8)

197/(73/4)

3/4171 (6    )

8К24
(1ВК.3.1.4)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

8К27
(1ВК.3.1.4)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»
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Варіант 3 

для підлітків 
та жінок

для жінок
та чоловіків

0,340

0,370

184/(7
1/4)

197/(73/4)
ORT-500 B

(1ВК.3.1.4)

Ortotek Ortopedi 
Ltd. Şti/

Одеське КЕПОП

для чоловіків0,380203/(8)

ВК



Для використання у складі протезів передпліччя 
та плеча 

2ВК.Y.Z.X - ПРОМЕНЕЗАП`ЯСТКОВІ ВУЗЛИ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Променезап’ястковий вузол має корпус з 
нарізевим отвором М12х1,5 для приєднання 
захватного пристрою з регульованою 
тугорухомістю

0,075

0,085

45

50

2ВК.01
(2ВК.1.1.4)

Модель
Виробник/

постачальник
Маса,

кг

Приєднувальний 
діаметр, 

мм

Харківське
ДДПП

Z X

2ВК.1.1.4 Алюмінієвий сплав
З безступінчастою 

ротацією

Варіант 1

Варіант 2

2ВК.1.1.9 Поліамід
З безступінчастою 

ротацією

0,020

0,025

0,030

40

45

50

2ВК.03
(2ВК.1.1.9)

Харківське
КЕПОП

Варіант  2

2ВК.1.Z.X - ВУЗЛИ ПРОМЕНЕЗАП’ЯСТКОВІ БЕЗ ФІКСАЦІЇ

Забезпечує приєднання та пасивну 
безступінчасту ротацію захватного пристрою

18

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 3

Варіант 1

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

ВК



2ВК.1.Z.X - ВУЗЛИ ПРОМЕНЕЗАП’ЯСТКОВІ БЕЗ ФІКСАЦІЇ (продовження)

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

28

34

Модель
Виробник/

постачальник
Маса,

кг

Приєднувальний 
діаметр, 

мм

40

45

50

Варіант 3

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

10V18
(2ВК.1.1.4)

19

0,124

0,141

0,150

0,117

0,157

ВК



Призначений для використання у складі комбінованих 
протезів передпліччя та плеча для приєднання кисті 
або гачка.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Діапазон пасивної ротації кінцевого пристрою 0 - 360 .
Крок пасивної ступінчатої ротації 30 .

0,085502ВК.02
(2ВК.2.2.3)

Модель Виробник/
постачальник

Маса,
кг

Приєднувальний 
діаметр, 

мм

Харківське
КЕПОП

Z X
Нержавіюча сталь

З ступінчастою 
ротацією

2ВК.2.Z.X - ВУЗЛИ ПРОМЕНЕЗАП’ЯСТКОВІ З ФІКСАЦІЄЮ

Забезпечує приєднання та фіксацію захватних 
пристроїв, їх оперативну заміну та пасивну ступінчату 
ротацію з фіксацією обраного положення.

20

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 1

50

Варіант 2

10V8
(2ВК.2.2.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

10V30
(2ВК.2.2.3)

2ВК.2.2.3

0,20050

40 0,170

0,176

0,17640

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ВК
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3ВК.Y.Z.X - ГАЧКИ ТА СПЕЦІАЛЬНІ ПРИСТОСУВАННЯ

3ВК.1.Z.Х - ПАСИВНІ ГАЧКИ ТА СПЕЦІАЛЬНІ ПРИСТОСУВАННЯ

Тип виробу 

Вид виробу

Варіант 1
Варіант 2

Варіант 3

Варіант 4

Z X

3ВК.1.2.4

Нержавіюча сталь3ВК.1.3.3

3ВК.1.1.3 Нержавіюча сталь

3ВК.1.2.1 Пристосування робочі

Y

Z

Гачки

Пристосування робочі

Пристосування побутові

Сталь

Алюмінієвий сплав

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Для використання у складі  робочих і комбінованих протезів 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Варіант 1 - насадка-гачок - для перенесення вантажів, утримування 
предметів, використання під час одягання-роздягання тощо

Варіант 2 - насадка для сільгоспробіт - для утримування держаків 
сільгоспінструменту діаметром від 30 мм до 40 мм

Варіант 3 - універсальний захват - для затискування та утримування 
предметів, які мають плоску поверхню товщиною від 1 мм до 30 мм

Варіант 4 - універсальна побутова насадка  - для утримування 
предметів циліндричної форми діаметром від 3 мм до 10 мм

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Вид матеріалу X

ВК



КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - 3ВК.1.1.3 виготовлений у вигляді гачка з упорною виделкою з 
приєднувальним штифтовим хвостовиком 

Варіант 2  - 3ВК.1.2.1 складається з ромбовидного корпусу з нарізевим 
притискачем, шарнірно з’єднаного з приєднувальним штифтовим 
хвостовиком

Варіант 3 - 3ВК.1.2.4 складається з двох пластин, між якими за 
допомогою важіля затискаються предмети 

Варіант 4  - 3ВК.1.3.3 складається з планки та диска, між якими 
за допомогою гайки затискаються предмети

6ВК.19
(3ВК.1.1.3)

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг

Приєднувальний 
діаметр, 

мм

Харківське ДДПП 10 0,070

6ВК.17
(3ВК.1.2.1)

Харківське ДДПП 10 0,350

6ВК.12
(3ВК.1.2.4)

Харківське ДДПП 10 0,370

6ВК.10
(3ВК.1.3.3)

Харківське ДДПП 10 0,140

22

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

Варіант 4



3ВК.Y.Z.X - ГАЧКИ ТА СПЕЦІАЛЬНІ ПРИСТОСУВАННЯ

3ВК.2.Z.Х - АКТИВНІ ГАЧКИ ТА СПЕЦІАЛЬНІ ПРИСТОСУВАННЯ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Вид виробу Z

Для використання у складі  комбінованих  протезів передпліччя та плеча для 
заміни активної кисті протезів під час виконання побутових та робочих операцій

Z X

3ВК.2.1.3 Нержавіюча стальГачки

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Активний гачок  складається з рухомої та нерухомої бранш, 
з’єднаних між собою віссю. Активне розкриття бранш забезпечуєтся 
важелем, розташованим на рухомій бранші. Виготовляють правого та 
лівого виконання

23

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3

3ВК.2.1.4 Алюмінієвий сплавГачки

Вид матеріалу X

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Активне розкриття бранш під дією тяги та пасивне схоплення за 
допомогою пружин

ВК



3ВК.2.Z.Х - АКТИВНІ ГАЧКИ ТА СПЕЦІАЛЬНІ ПРИСТОСУВАННЯ (продовження)

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

6ВК.11
(3ВК.2.1.3)

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг

Приєднувальний 
діаметр, 

мм

Харківське КЕПОП М12х1,5 0,250

Варіант 1

10А12
(3ВК.2.1.3) М12х1,5

Варіант 2

10А11
(3ВК.2.1.3) М12х1,5 0,128

10А18
(3ВК.2.1.4) М12х1,5 0,146

Варіант 3
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Для використання у складі  комбінованих і 
робочих протезів передпліччя та плеча для 
заміни активної кисті протезів під час 
виконання слюсарних операцій

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ
Утримування предметів під дією пружини 

Z X

3ВК.2.2.3 Нержавіюча стальПристосування робочі

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Захват-пасатіжі з пасивним схопленням складаються з двох губок, 
з’єднаних між собою віссю з ексцентриком, до якого приєднаний важіль 
для швидкого затискання пластин.
Зусилля на тязі керування - не більше  100 Н.
Величина максимального розкриття - не менше  20 мм.

6ВК.13
(3ВК.2.2.3)

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг

Приєднувальний 
діаметр, 

мм

Харківське ДДПП 0,26510

24

0,364

ВК



Варіант 1 - Вузол «лікоть-передпліччя» призначений 
для протезів плеча та протезів після вичленення плеча
Варіанти 2  - Вузол-каркас  використовують при виго-
товленні протезів вище ліктя в косметичній м’якій оболонці
Варіанти 3 - 7  - Ліктьові вузли використовують при 
виготовленні косметичних протезів плеча (варіанти 3, 4, 
7)  та після вичленення плеча (варіанти 5, 6)

Варіант 1 - Забезпечує вільну рухомість та пасивне 
ступінчасте фіксування гільз плеча і передпліччя у 3-х 
положеннях.
Варіант 2 - Забезпечує пасивне ступінчасте фіксування 
ланок у 4-х положеннях.
Варіанти 3 - 6  - Забезпечує пасивне ступінчасте фіксування 
модулів плеча та передпліччя у 7-ми положеннях. 
Варіант 7 - Забезпечує активне фіксування модулів 
плеча та передпліччя з кроком 7, 2.

4ВК.Y.Z.X - ЛІКТЬОВІ ВУЗЛИ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Z X
4ВК.1.1.4 З фіксацією

4ВК.1.Z.Х - ЛІКТЬОВІ ВУЗЛИ ДО КОСМЕТИЧНИХ ПРОТЕЗІВ

Варіант 1

Варіант 2
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ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

4ВК.1.1.9 ПоліамідЗ фіксацією

Варіант 3 Варіант 4 Варіант 5 Варіант 6 Варіант 7

Алюмінієвий сплав

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробуY
Z

ВК



ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

4ВК.1.Z.Х - ЛІКТЬОВІ ВУЗЛИ ДО КОСМЕТИЧНИХ ПРОТЕЗІВ (продовження)

У-011
(4ВК.1.1.9) 

ЗАТ 
«Завод Протекон» 3 0,50

300 4 0,15

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг, 

не більше

Кількість 
фіксованих 
положень

У-013Ф
(4ВК.1.1.9) 

ЗАТ 
«Завод Протекон»

Варіант 1

Варіант 2

4 0,15

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 -  Складається з гільз передпліччя та плеча, замка для 
згинання передпліччя відносно ліктя у 4-х положеннях.
Варіант 2 - Вузол має дві ланки, з’єднані ліктьовим замком. 
Згинання-розгинання  пасивне.
Варіанти 3 - 7 - Вузол модульного типу, який містить трубчасті 
модулі, з’єднані замковим шарніром.

12R1
(4ВК.1.1.4) 

0,27

300 4 0,15

Варіант 3

Варіант 4

0,29

300 4 0,15

Варіант 5

0,23

0,25

300 4 0,15

Варіант 6

Варіант 7

0,29

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

12R2
(4ВК.1.1.4) 

12R3
(4ВК.1.1.4) 

12R4
(4ВК.1.1.4) 

12R5
(4ВК.1.1.4) 
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7

7

7

7

7

ВК



Варіанти 1, 2 -  Вузол «лікоть-передпліччя» 
призначений для виготовлення протезів плеча 
та після вичленення плеча.
Варіант 3 -  Призначений для використання у 
складі протезів плеча та після вичленення 
плеча з тяговим керуванням

Варіанти 1, 2 -  Забезпечує вільну рухомість та 
пасивне ступінчасте фіксування гільзи перед-
пліччя відносно гільзи плеча у складі протезу
Варіант 3 - Вузол забезпечує активну 
безступінчасту фіксацію та розфіксацію тягою 
керування в кутовому діапазоні рухомості шин 
від 165° до 65°.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіанти 1, 2 - Складається з гільзи перед-
пліччя, ліктьового шарніру з пасивним замком 
та ротаційного шарніру для гільзи плеча.
Варіант 3 - Складається з корпусу,  до 
верхньої частини якого приєднаний стакан, 
який ламінується в гільзу плеча і сумісно з 
корпусом складає ротаційний пристрій.

Z X

4ВК.2.1.9 ПоліамідДо механічних протезів

4ВК.2.Z.Х - ЛІКТЬОВІ ВУЗЛИ ДО АКТИВНИХ ПРОТЕЗІВ
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ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 1

Варіант 2

4ВК.2.1.11(1)
Армований пластик

на основі ортокрилової смоли

Вид матеріалу X

Z Функціональне призначення

До механічних протезів

4ВК.2.1.4 Алюмінієвий сплавДо механічних протезів

Варіант 3

ВК



4ВК.2.Z.Х - ЛІКТЬОВІ ВУЗЛИ ДО АКТИВНИХ ПРОТЕЗІВ (продовження)

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Модель

Приєдну-
вальний 
діаметр 
гільзи
перед-

пліччя, мм

Виробник/
постачальник

Рекомен-
дації 
щодо 

призна-
чення

Маса,
кг

Довжина,
мм

Приєдну-
вальний 
діаметр 
гільзи 
плеча, 

мм

Кількість 
фіксо- 
ваних 

положень

Діапазон 
рухомості/

крок, 
град.

4ВК.07 
(4ВК.2.1.11(1))

40

45

50

285 54 9 0,300 для дітей

315 66 12 0,380

315 66 12

175-50/8

0,400

для 
дорослих

Харківське
КЕПОП

Варіант 1

Варіант 2

12К5 
(4ВК.2.1.9)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

0,34713
для 

дорослих

для дітей і 
підлітків

175-50/8

45

50

67260

Варіант 3

4ВК.04 
(4ВК.2.1.4)

Харківське
КЕПОП

152 0,60057 165-65
Безступінчаста

фіксація

для дітей і  
дорослих

28

ВК



5ВК.Y.Z.X - ЮСТИРУВАЛЬНІ ПРИСТРОЇ

Назва підгрупи виробів

Вид матеріалу X

Вид виробу

Y

Z

5ВК.1.Z.Х - АДАПТЕРИ

Для виготовлення  комбінованих протезів 
верхніх кінцівок

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Варіант 1 - Адаптер до кисті та до активного 
гачка - з'єднання захватного пристрою з промене-
зап'ястковим вузлом 
Варіанти 2, 3 - Адаптери - з'єднання кисті з 
вузлом “лікоть-передпліччя” модульного типу
Варіант 4 - Адаптер - з'єднання кисті з вузлом 
“лікоть-передпліччя” модульного типу з 
можливістю регулювання її положення

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Z X

5ВК.1.1.3 Нержавіюча сталь

5ВК.1.1.4 Адаптер до кисті

Адаптер до кисті 

Алюмінієвий сплав
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ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

Варіант 4

5ВК.1.3.3 Нержавіюча стальАдаптер до гачка 

ВК



ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

5ВК.1.Z.Х - АДАПТЕРИ (продовження)

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг, 

не більше

Діаметр,
мм

5ВК.04
(5ВК.1.3.3) 

5ВК.03
(5ВК.1.1.3) 

Харківске КЕПОП 50 16 0,03

40

Діаметр
хвостовика,

мм

16 0,03

Харківске КЕПОП 16 0,0340

16 0,03

10А43
(5ВК.1.1.3) 

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

10А55
(5ВК.1.3.3) 

50

Варіант 1

Варіант 2

10R1
(5ВК.1.1.4) 

0,03

0,0310R2
(5ВК.1.1.4) 

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

Варіант 3

0,0310R3
(5ВК.1.1.4) 

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

Варіант 4

_

_

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

30

40

50

1650

50

50

ВК



5ВК.2.Z.Х - ФЛАНЦІ

Варіант 1 - Для виготовлення   косметичних 
протезів після вичленення в промене-
зап`ястковому суглобі
Варіант 2 - Для виготовлення протезів після 
вичленення в променезап`ястковому суглобі 
косметичних  або з тяговим керуванням 
Варіант 3 - Для виготовлення косметичних 
протезів передпліччя

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Варіант 1 -  Приєднання косметичної кисті до 
гільзи протезу
Варіант 2 - Приєднання активної або пасивної 
кисті до гільзи протезу
Варіант 3 -  Приєднання косметичної кисті до 
гільзи протезу

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Z X

5ВК.2.1.4 Алюмінієвий сплав

5ВК.2.3.4

 До кисті 
косметичної

Алюмінієвий сплав До кисті активної

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1  -  Складається з фланця та захисного ковпачка
Варіант 2  -  Складається з фланця та гвинтів
Варіант 3  -  Складається з заготовки фланця та нарізевого хвостовика

Варіант 1

Варіант 2
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ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 3

5ВК.2.1.14
 До кисті 

косметичної
Деревина

Вид матеріалу X

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ВК



ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

5ВК.2.Z.Х - ФЛАНЦІ (продовження)

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг, 

не більше

Діаметр,
мм

23ДТ.07
(5ВК.2.3.4) 

23ДТ.06
(5ВК.2.1.4) 

Харківске КЕПОП 50 М12х1,5 0,03

Харківске КЕПОП 40

Діаметр
хвостовика,

мм

Висота,
мм

25

25 0,03

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

10А40
(5ВК.2.1.14) 

40 25 0,03
«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

32

М12х1,5

ВК



7ВК.Y.X - ЕЛЕМЕНТИ ПРОТЕЗІВ ТА ОРТЕЗІВ ВЕРХНІХ КІНЦІВОК

Вид виробу

Вид матеріалу X

Y

7ВК.2.Х - КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ ОРТЕЗІВ

Для  виготовлення шарнірних ортезів на зап`ясток - кисть, лікоть, 
лікоть - зап`ясток - кисть для усунення або зменшення згинальних і 
змішаних контрактур ліктьового та променезап`ясткового  суглобів у 
дітей

ПРИЗНАЧЕННЯ 

X
7ВК.2.3 Нержавіюча сталь

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг, 

не більше

Довжина,
мм

ПВК 1932
(7ВК.2.3) 

Харківске КЕПОП

50-100 10 0,16

Висота,
мм

Діаметр,
мм

6

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Муфта стяжна  складається з корпусу,  провушин та  гвинтів

96-155 11 0,306
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ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

ПВК 1932-01
(7ВК.2.3) 

ВК



Вид матеріалу X

Функціональне призначенняY

8ВК.1.Х - ПЛЕЧОВІ ВУЗЛИ ДО КОСМЕТИЧНИХ ПРОТЕЗІВ

34

ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

8ВК.Y.X - ПЛЕЧОВІ ВУЗЛИ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Для використання у складі косметичного протеза після вичленення
плеча або після міжлопатково-грудної ампутації

X
8ВК.1.4 Алюмінієвий сплав

Забезпечує приєднання вузла "лікоть – 
передпліччя" модульного типу до гільзи 
протеза

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складається з V-подібної планки, що шарнірно зєднана з 
приєднувальним нарізевим хвостовиком  

Модель
Виробник/

постачальник

Маса,
кг, 

не більше

12S7
(8ВК.1.4) 

0,082
«Otto Bock»/

ТОВ «СПОП «А.Є. Брік»»

Приєднувальний
розмір

М12х1,5

ВК



9ВК.Y.Z - КОМПЛЕКТИ ВУЗЛІВ ТА ДЕТАЛЕЙ ДО ПРОТЕЗІВ 
ВЕРХНІХ КІНЦІВОК

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

До протезів плеча9ВК.3.1

Для виготовлення косметичних протезів плеча (варіант 1) та  косметичних 
протезів після вичленення в плечовому суглобі та після міжлопатково-
грудної ампутації (варіант 2).

ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - складається з адаптерів, вузла “лікоть-передпліччя”, 
адаптера, нарізевого фланця та кільця.
Варіант 2 - складається з вузла плеча, вузла “лікоть-передпліччя”, 
адаптерів, нарізевого фланця та кільця.

Основне функціональне призначення

Назва підгрупи виробу

Z

Z

До протезів після 
вичленення плеча9ВК.4.1

До косметичних
протезів

До косметичних
протезів

Варіант 1 Варіант 2

Забезпечує пасивну ступінчату фіксацію вибраного положення модуля 
передпліччя відносно модуля плеча (варіант 1), а також  безступінчасту 
рухомість у вузлі плеча (варіант 2).

9ВК.01
(9ВК.3.1)

Модель
Виробник/

постачальник
Маса,

кг

Приєднувальний 
діаметр, мм

9ВК.02
(9ВК.4.1)

Харківське ДДПП

Харківське ДДПП

0,40

0,48

10

10
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ВУЗЛИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА ВЕРХНІ 
КІНЦІВКИ  ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ ВЕРХНІХ 
КІНЦІВОК   

Варіант 1

Варіант 2

Y

Y

ВК



Застосовують сумісно з верхніми та нижніми 
ланками під час виготовлення ортезів на гомілко-
востопний суглоб, колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу, тазостегновий-колінний-гомілково-

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Забезпечення залежно від медичних показань певних кутів 
тильного/підошовного згинання.

АХ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Z

3ШН.Y.Z.Х.А - ГОМІЛКОВОСТОПНІ ШАРНІРИ ТА ШИНИ 

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

Внутрішній і зовнішній 
шарніри гнуті

Один шарнір гнутий,
другий – прямий

Внутрішній і зовнішній 
шарніри гнуті

60Нержавіюча 
сталь 

80

125

125

стопний суглоби-стопу, грудний, поперековий та крижовий 
відділи хребта, тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу переважно з термопластичних матеріалів і 
акрилових смол для пацієнтів з наслідками травм та 
захворюваннями нижніх кінцівок (наприклад, вальгусна та 
варусна деформації у гомілковостопному суглобі) на етапах 
консервативного, до- і післяопераційного лікування. 
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

3ШН.1.Z.Х.А - Гомілковостопні системні (без пружин) шарніри  

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

80

Один шарнір гнутий,
другий – прямий

80

125
Внутрішній і зовнішній 

шарніри прямі
Нержавіюча 

сталь 

3ШН.1.1.3.3

3ШН.1.3.3.3

3ШН.1.2.3.5

3ШН.1.3.3.5

3ШН.1.1.3.2

3ШН.1.2.3.3

3ШН.1.1.3.5

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

30Нержавіюча 
сталь 3ШН.1.1.3.1

Варіант 1

Варіант 2

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Вид виробівY

Варіант 3

Варіант 4

ШН



50,0 22,0 0,08

51,0 24,0 0,10

8,0

9,0

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

2ШН.02.04 
(3ШН.1.1.3.3)

2ШН.02.05 
(3ШН.1.3.3.3)

2ШН.02.01 
(3ШН.1.1.3.5)

2ШН.02.03 
(3ШН.1.2.3.5)

2ШН.02.02 
(3ШН.1.3.3.5)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Виготовлені прямокутної форми з закругленою нижньою частиною. У 
верхній частині шарніра виконано паз з двома нарізевими отворами 
для встановлення верхньої ланки – системної шини стегна або гомілки, 
у нижній частині виконано паз для встановлення нижньої ланки та 
отвір для вісі і гвинта та гайки

2ШН.02.06 
(3ШН.1.2.3.3)

ПП “Ортосвіт”А30-В57=12 
(3ШН.1.1.3.1)

42,0 15,0 0,0227,0

ПП “Ортосвіт”А60-В57=15 
(3ШН.1.1.3.2)

53,0 20,0 0,0511,0

Варіант 1

Варіант 2
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50,0 22,0 0,088,0

50,0 22,0 0,088,0

51,0 24,0 0,109,0

51,0 24,0 0,109,0

52,0 22,0

53,0 24,0

17В57=16
(3ШН.1.1.3.3)

Варіант 3

53,0 24,0

52,0 22,0

17В57=20
(3ШН.1.1.3.5)

17В62=16
(3ШН.1.2.3.3)

17В62=20
(3ШН.1.2.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

53,0 24,0

52,0 22,017В54=16
(3ШН.1.3.3.3)

17В54=20
(3ШН.1.3.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

8,0

9,0

8,0

9,0

8,0

9,0

0,08

0,10

0,08

0,10

0,08

0,10

Тернопільське
КЕПОП

ШН 1922
(3ШН.1.1.3.5)

194,5 25,0 0,3011,0

Варіант 4



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Забезпечення примусового тильного згинання 
у шарнірі на кут до 10° за рахунок 
використання пружини та підошовного 
згинання, на кут до 20° за рахунок 
конфігурації верхньої частини нижньої ланки.

Застосовують сумісно з верхніми  і нижніми 
ланками під час виготовлення ортезів на 
гомілковостопний суглоб,  колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу,  на 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу, грудний, поперековий та 
крижовий відділи хребта, тазостегновий-
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу 
переважно з термопластичних матеріалів і 
акрилових смол для пацієнтів з наслідками 
травм та захворюваннями нижніх кінцівок 
(наприклад, відвисла стопа, паралітична 
стопа) на етапах консервативного, до- і після-
операційного лікування.

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

3ШН.2.Z.Х.А - Системні гомілковостопні (з однією пружиною) шарніри 
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ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

ШН



АХZ

3ШН.2.1.3.3

3ШН.2.3.3.3

3ШН.2.4.3.3

3ШН.2.5.3.3

3ШН.2.1.3.5

3ШН.2.3.3.5

3ШН.2.4.3.5

3ШН.2.5.3.5

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

Внутрішній і зовнішній 
шарніри гнуті

Внутрішній шарнір вигнутий, 
зовнішній – прямий (лівий)

Внутрішній шарнір вигнутий, 
зовнішній – прямий (правий)

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

Внутрішній і зовнішній 
шарніри гнуті

Внутрішній шарнір вигнутий, 
зовнішній – прямий (лівий)

Внутрішній шарнір вигнутий, 
зовнішній – прямий (правий)

80

80

80

80

125

125

125

125

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

3ШН.2.11.3.3

3ШН.2.12.3.3

З вбудованою верхньою 
шиною (лівий)

80

80

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

З вбудованою верхньою 
шиною (правий)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіанти 1, 2  Виготовлені прямокутної форми з закругленою 
нижньою частиною. У верхній частині шарніра виконано паз з 
двома нарізевими отворами для встановлення верхньої ланки – 
системної шини стегна або гомілки; у нижній частині виконано 
паз для встановлення нижньої ланки та отвір для гвинта та 
гайки. В боковій задній частині шарніра є отвір, де 
розташовується пружина з натискним штирем та гвинтом. 
Мають три виконання:
- внутрішній та зовнішній шарніри – прямі;
- внутрішній шарнір вигнутий (правий/лівий), зовнішній 
шарнір прямий (правий/лівий);
- внутрішній та зовнішній шарніри - вигнуті.

Варіант 3  Виготовлені прямокутної форми з вбудованою 
верхньою шиною правою або лівою.

39



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град

Маса,
кг

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

81,0 32,0 9,0 0,20

71,0 27,5 8,0 0,14не більше 
25

9/16

16,0

15,0

15/8

15/8

9/16

2ШН.01.05 
(3ШН.2.3.3.3)

2ШН.01.06Л 
(3ШН.2.4.3.3)

2ШН.01.06П 
(3ШН.2.5.3.3)

2ШН.01.01 
(3ШН.2.1.3.5)

2ШН.01.02 
(3ШН.2.3.3.5)

2ШН.01.03Л 
(3ШН.2.4.3.5)

2ШН.01.03П 
(3ШН.2.5.3.5)
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2ШН.01.04 
(3ШН.2.1.3.3)

71,0 27,5 0,14не більше 
25

71,0 27,5 0,14не більше 
25

71,0 27,5 0,14не більше 
25

не більше 
25

81,0 32,0 0,20
не більше 

25

81,0 32,0 0,20
не більше 

25

81,0 32,0 0,20
не більше 

25

Варіант 1

17В59=16 
(3ШН.2.1.3.3)

70,0

80,0

70,0

70,0

80,0

80,0

70,0

80,0

313,0

314,0

17В59=20 
(3ШН.2.1.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17В53=16 
(3ШН.2.3.3.3)

17В53=20 
(3ШН.2.3.3.5)

27,0

32,0

27,0

32,0

17В63=L16 
(3ШН.2.4.3.3)

17В63=L20 
(3ШН.2.4.3.5)

27,0

32,0

27,0

32,0

17В63=R16 
(3ШН.2.5.3.3)

17В63=R20 
(3ШН.2.5.3.5)

17F31=L26x2,5 
(3ШН.2.11.3.3)

17F31=R26x2,5 
(3ШН.2.12.3.3)

27,0

27,0

Варіант 2

Варіант 3

8,0 не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

не більше 
25

0,13

0,13

0,19

0,13

0,19

0,19

0,13

0,19

0,35

0,36

9,0

15,0

16,0

15/8

16/9

15/8

16/9

8,0

8,0



ПРИЗНАЧЕННЯ 

Забезпечення примусового тильного та 
підошовного згинання у шарнірі на кут
до 20° за рахунок використання пружин.

Застосовують під час виготовлення ортезів на 
гомілковостопний суглоб, колінний-гомілково-
стопний суглоби-стопу, тазостегновий-
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
грудний, поперековий та крижовий відділи 
хребта, тазостегновий-колінний-гомілково-
стопний суглоби-стопу переважно з термопла-
стичних матеріалів і акрилових смол для 
пацієнтів з наслідками травм та захворю-
ваннями нижніх кінцівок і хребта (наприклад, 
відвисаюча стопа, паралітична стопа,  контрак-
тури у гомілковостопному суглобі) на етапах 
консервативного, до- і післяопераційного 
лікування. 
Варіант 1 застосовують сумісно з верхніми 
ланками  4ШН.4.1.3.3 і нижніми ланками 
2ШН.3.1.3.3

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

3ШН.3.Z.Х.А - Cистемні гомілковостопні шарніри (з двома пружинами)

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

41

Варіант 1

Варіант 2

АХZ

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі 1003ШН.3.1.16.4

Варіант 3

Армований матеріал 
(армовка – 

вуглетканина)

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

125Нержавіюча 
сталь 3ШН.3.1.3.5

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

80Сталь 3ШН.3.1.1.3

Внутрішній і зовнішній 
шарніри прямі

80
Нержавіюча 

сталь 
3ШН.3.1.3.3

ШН



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град

Маса,
кг

Тернопільське
КЕПОП

ШН 1925 
(3ШН.3.1.3.5)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Виготовлені прямокутної форми із закругленою нижньою частиною. У 
верхній частині шарніра виконано паз з двома нарізевими отворами для 
встановлення верхньої ланки у нижній частині виконано паз для 
встановлення нижньої ланки, гвинта та гайки. В бокових, передній та 
задній частинах шарніра є два отвори, де розташовуються пружини з 
натискним штирем та гвинтом. 

59,0 43,0 9,0 0,210  20

42

17B66=16 
(3ШН.3.1.3.3)

40,0

17B66=20
(3ШН.3.1.3.5)

42,0
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17PA1=20 
(3ШН.3.1.16.4)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»» 50,0

Варіант 1 - Встановлена верхня ланка - системна шина стегна 
4ШН.4.1.3.3; встановлена нижня ланка - 2ШН.3.1.3.3. Шарнір 
комплектується також металевими циліндрами двох типорозмірів.
Варіанти 2, 3  - Мають 9 різних можливостей регулювання. 

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

56,0

58,0

60,0

9,0

9,0

12,0

0  20

0  20

0  20

0,19

0,20

0,12



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

3ШН.4.Z.Х.А - Шарнірні гомілковостопні шини (шини-лапки та  інші )

Застосовують під час виготовлення ортезів на гомілко-
востопний суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, грудний, поперековий та крижовий відділи 
хребта, тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу переважно з термопластичних матеріалів 
або акрилових смол для пацієнтів з наслідками травм та 
захворюваннями нижніх кінцівок (наприклад, вальгусна 
та варусна деформації у гомілковостопному суглобі) на 
етапах консервативного, до- і післяопераційного 
лікування.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стопи ортеза з забезпеченням 
тильного/підошовного згинання залежно від медичних 
показань.

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

43

ШН



3ШН.4.Z.Х.А - Шарнірні гомілковостопні шини (шини-лапки та інші)
                      (продовження)

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ХZ

3ШН.4.6.2.0

3ШН.4.6.2.1

Титановий 
сплав 

Титановий 
сплав  

А

15

30

3ШН.4.6.3.1

3ШН.4.6.3.2

30

60

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Варіант 1 Варіант 2
Верхня ланка пряма,  

нижня ланка 
виконана у вигляді 

прямокутника

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Шини виготовлені з нижньої та верхньої ланок 
прямокутної форми. 
Варіанти 2, 3  - Шарнірні гомілковостопні шини-лапки 
виготовлені прямокутної форми. Нижня та верхня ланки 
з'єднані між собою спеціальною гайкою та гвинтом. 

Варіант 3

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

ХДДПП

ХДДПП 150,0

127,0

14,0

12,0

3,0

2,0

0,082

0,050

Варіант 1

3ШН.11.01 
(3ШН.4.6.2.0)

3ШН.11.02
(3ШН.4.6.2.1)

Харківське КЕПОП

466 20,0 3,0 0,280

 206;  186 12,0 3,0 0,100ШЛД 14.02 
(3ШН.4.6.3.1)

ШЛП 14.03 
(3ШН.4.6.3.2)

Харківське КЕПОП

Варіант 2

Варіант 3

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

44

ШН



ХZ
3ШН.4.7.2.0 Титановий 

сплав 

Сталь 

Нержавіюча 
сталь 

А
15

Нержавіюча 
сталь 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 4 Шарнірні гомілковостопні шини 3ШН.4.7.2.0, ШН.4.7.2.6, 

3ШН.4.7.3.0, ШН.4.7.3.1 та  3ШН.4.7.3.2   виготовлені: верхня ланка – 
прямокутної форми, нижня ланка – у вигляді лопатки, які з`єднані між 
собою спеціальни гвинтом.
Шарнірні гомілковостопні шини 3ШН.4.7.1.1, 3ШН.4.7.1.2, 3ШН.4.7.1.3 

виготовлені: верхня ланка – прямокутної форми, нижня ланка – у 
вигляді лопатки. Ланки шин виконані желобленими та з'єднані між 
собою спеціальним гвинтом.

Варіант 4

Верхня ланка 
пряма,  

нижня ланка 
виконана 

у вигляді лопатки

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

ТОВ НВФ 
„Орттех-плюс”

ХДДПП

ХДДПП

ТОВ «Армко»

ТОВ НВФ 
„Орттех-плюс”

485,0

300,0

410,0

18,0

10,0/30,0

16,0/30,0

3,2

2,0

3,0

0,600

0,084

0,110

350±5 14,0 3,0 0,365

250±5 12,0 2,0 0,140

Вид 3
Варіант 4

3ШН.01Д 
(3ШН.4.7.2.0)

3ШН.02Д 
(3ШН.4.7.2.6)

3ШН.08.02
(3ШН.4.7.1.3)

3ШН.14.01
(3ШН.4.7.3.0)

3ШН.14.02 
(3ШН.4.7.3.1)

ТОВ НВФ 
„Орттех-плюс” 400±5 20,0 3,0 0,4703ШН.14.03 

(3ШН.4.7.3.2)

3ШН.4.7.1.3

3ШН.4.7.3.2

3ШН.4.7.1.2

3ШН.4.7.3.1

80

60

60

30

3ШН.4.7.3.0
Нержавіюча 

сталь 
15

45

Титановий 
сплав  

3ШН.4.7.1.4

3ШН.4.7.2.6

100

45

292±9 10/30,0 2,0 0,600max054
(3ШН.4.7.1.2)

420±12,3 16,0/30,0 2,5 0,400max055
(3ШН.4.7.1.4)

Сталь 

Сталь 

ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко»



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Варіант 9

Варіант 6

ХZ А
3ШН.4.8.1.4

3ШН.4.10.3.2

100

Нержавіюча 
сталь 

60

Варіант 5 - Шарнірні гомілковостопні шини 3ШН.4.8.1.2, 
3ШН.4.8.1.3 та 3ШН.4.8.1.4 виготовлені: верхня ланка 
– прямокутної форми, нижня ланка – у формі вилки. 
Ланки шин виконані желобленими,  з'єднані між 
собою спеціальним гвинтом.
Варіанти 6, 7 - Шарнірні гомілковостопні шини 
3ШН.4.8.3.1, 3ШН.4.8.3.2, 3ШН.4.8.3.6 виготовлені: 
верхня ланка – прямокутної форми, нижня ланка – у 
формі вилки. Ланки шин з'єднані між собою 
спеціальним гвинтом.
Варіант 8 - Шини-лапки 3ШН.4.10.3.2 виготовлені у 
формі  вилки без верхньої частини.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

3ШН.4.10.1.3 Сталь 80

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Варіант 8

Варіант 7

3ШН.4.8.3.2 

3ШН.4.8.3.6 

Верхня ланка пряма,  
нижня ланка 

виконана у вигляді 
вилки

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

60

45

Нижня ланка 
виконана у вигляді 
вилки без верхньої 

частини

3ШН.4.9.1.0 
Верхня і нижня ланки 

прямі  і з'єднуються 
втулками зубчастими

Сталь 15

Варіант 10

46

3ШН.4.Z.Х.А - Шарнірні гомілковостопні шини (шини-лапки та інші)
                      (продовження)

Сталь 3ШН.4.8.1.4 100Сталь 

3ШН.4.8.3.1 
Нержавіюча 

сталь 30Варіант 5

Варіант 9 - Шини-лапки 3ШН.4.10.1.3 виготовлені желобленими у 
вигляді вилки. У верхній частині вкручено спеціальний гвинт для 
з'єднання шини-лапки з шиною гомілки.
Варіант 10 - Шини 3ШН.4.9.1.0 замкові (з фіксатором). Складаються з 
двох  ланок з отворами, що мають з зубчасті втулки, та з'єднувального 
гвинта. 

ШН



47

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Варіант 5

ТОВ «Армко» 115,0 18,0 3,0 0,200

Варіант 9

ТОВ «Армко» 330,0 22,0 3,5 0,6403ШН.06.03.01 
(3ШН.4.8.1.4)

3ШН.07.01
(3ШН.4.10.1.3)

А60-В60=2,5×150
(3ШН.4.10.3.2)

ПП „Ортосвіт” 2,5

Варіант 8

0,070123,0 40,0

А60-F34=15×2,5
(3ШН.4.8.3.2)

ПП „Ортосвіт” 2,5 0,212340,0 15,0

А45-F34=12×2,5
(3ШН.4.8.3.6)

ПП „Ортосвіт” 2,6 0,070275,0 12,0

Варіант 6

3ШН.09Д
(3ШН.4.9.1.0)

Дніпропетровське 
КЕПОП 3,0

Варіант 10

0,02290,0 10,0

А30-F34=10×2,5
(3ШН.4.8.3.1)

ПП „Ортосвіт” 2,5 0,180265,0 27,0

Варіант 7



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

3ШН.5.Z.Х.А - Гомілковостопні шарніри 

Застосовують для встановлення в ортези на 
гомілковостопній суглоб-стопу, колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу з термопластич-
них матеріалів та армованих (шаруватих) 
пластиків під час ортезування пацієнтів для 
утримання гомілковостопного суглоба, 
попередження прогресування деформації, 
внаслідок травм та захворювань нижніх 
кінцівок (наприклад, відвисаюча стопа, 
варусно–вальгусна деформація гомілково-
стопного суглоба).

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стопи ортеза з 
забезпеченням тильного/підошовного 
згинання.

АХZ

Препрег 

Препрег 

Препрег 

Поліуретан 

Внутрішній і 
зовнішній 

шарніри прямі

Поліуретан 

Поліуретан 
Варіант 5

Варіант 1

Варіант 2 Варіант 3

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

3ШН.5.1.5.1

3ШН.5.1.5.3

3ШН.5.1.5.4

3ШН.5.1.6.1

3ШН.5.1.6.2

3ШН.5.1.6.4

30

80

100

30

60

100

Варіант 4
3ШН.5.1.3.1

Нержавіюча
сталь 

30

Поліуретан 

48

ШН



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Дніпропетровське
КЕПОП

Дніпропетровське
КЕПОП

Дніпропетровське
КЕПОП

72,0 34,0 11,0 0,045

80,0 42,0 11,0 0,055

92,0 42,0 11,0 0,060

ШН 1887-01
(3ШН.5.1.5.3)

ШН 1887-02
(3ШН.5.1.5.4)

ШН 1887
(3ШН.5.1.5.1)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Виготовлені спеціальної форми, яка дозволяє найбільш 
раціонально розташовувати їх в гільзах ортезу, не порушуючи його 
косметичності. У нижній частині шарніра заламіновано гайку, в яку 
вкручено спеціальний гвинт для з'єднання з гільзою стопи. В верхній 
частині шарніра є два отвори для з'єднання з гільзою гомілки.
Варіант 2 - Шарнір гнучкий, прямий, поліуретановий, армований кордовою 
ниткою. Комплект складається з 2- х шарнірів із гвинтами й імітатором.
Варіанти - 3, 4 Шарнір гнучкий, кутовий, поліуретановий, армований 
кордовою ниткою. Комплект складається з 2- х шарнірів із гвинтами й 
імітатором.
Варіант 5 - Виготовлений спеціальної форми з нержавіючої сталі. 
Комплект складається з 2- х шарнірів із гвинтами.

Варіант 1

0,006
0,007

ОТР-72.03
(3ШН.5.1.6.1)

ОТР-72.02
(3ШН.5.1.6.1)

Варіант 2

740-М
(3ШН.5.1.6.2)

740-P
(3ШН.5.1.6.1)

Варіант 4

Варіант 3

ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

Tamarack Habilitation 
Technologies/
ПФ „ТЕЛЛУС” 

Tamarack Habilitation 
Technologies/
ПФ „ТЕЛЛУС” 

Варіант 5

0,020А30-М1=47×2,5
(3ШН.5.1.3.1)

ПП „Ортосвіт” 2,647,0 10,0

39,0
46,0

13,0
15,0

10,0
11,0

0,006
0,007

39,0
46,0

15,0
17,0

10,0
11,0

49

32,0

38,0

11,0

13,0

9,0

11,0

0,009

0,014

740-L
(3ШН.5.1.6.4)

Tamarack Habilitation 
Technologies/
ПФ „ТЕЛЛУС” 

45,0 15,0 12,0 0,017



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільзи стопи ортеза з гомілково-
стопним шарніром

2ШН.Y.Z.Х.А - БЕЗШАРНІРНІ ШИНИ ДО ГОМІЛКОВОСТОПНИХ ШАРНІРІВ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Застосовують у складі системних гомілково-
стопних шарнірів під час виготовлення ортезів 
на гомілковостопний суглоб-стопу, колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу, тазостег-
новий-колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, грудний, поперековий та крижовий 
відділи хребта, тазостегновий-колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу переважно з 
термопластичних матеріалів і акрилових смол.

Варіант 1

Варіант 3

2ШН.1.Z.Х.А - Нижні ланки (шини) до системних гомілковостопних 
                       шарнірів без пружин

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Варіант 2

50

Варіант 4

Вид виробівY

Варіант 5

Варіант 6

Варіант 7

ШН



АХZ

2ШН.1.1.3.3

2ШН.1.1.3.5

Пряма плоска 80Нержавіюча сталь 

125Нержавіюча сталь 

2ШН.1.1.3.1 Нержавіюча сталь 30

2ШН.1.6.3.5 125Нержавіюча сталь 

2ШН.1.7.3.5 125Нержавіюча сталь 

Плоска Г-подібної форми

Пряма плоска 
з підшипником 

2ШН.1.10.3.3 80Нержавіюча сталь 

2ШН.1.10.3.5 125Нержавіюча сталь 

2ШН.1.13.3.3 80Нержавіюча сталь 

2ШН.1.13.3.5 125Нержавіюча сталь 

Плоска краплеподібної 
форми для ламінації 

Плоска краплеподібної 
форми для ламінації 

Пряма плоска з розширенням 
у нижній частині 

Пряма плоска з розширенням 
у нижній частині 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ
Варіант 1 - 2ШН.1.1.3.3 та 2ШН.1.1.3.4 є одними зі складових частин 
системних гомілковостопних шарнірів (без пружин) 3ШН.1.1.1.3, 
3ШН.1.2.1.3, 3ШН.1.3.1.3 та 3ШН.1.1.1.4, 3ШН.1.2.1.4, 3ШН.1.3.1.4 
відповідно.
Виконані прямокутної форми з розширенням у верхній частині та 
складаються з шини і бронзової втулки з отвором для приєднання 
шарнірно гвинтом, гайкою до гомілковостопного системного шарніра.

Варіант 3 - 2ШН.1.1.3.5 є однією з складових частин системних 
гомілковостопних шарнірів (без пружин) 3ШН.1.1.1.4, 3ШН.1.2.1.4, 
3ШН.1.3.1.4. Виконана прямокутною, Г-подібної форми у нижній 
частині та з розширенням у верхній частині. 
Складається з шини і бронзової втулки з отвором для приєднання 
шарнірно гвинтом, гайкою до гомілковостопного системного шарніра.

Варіант 2 2ШН.1.1.3.1 є  складовою частиною  системних шарнирів  - 

3ШН.1.1.3.1. Виконані прямокутної форми. 

Варіант 4 - 2ШН.1.7.3.5 - шина з шарикопідшипником.   

Використовується разом з гомілковостопним системним шарніром      
3ШН.1.1.3.5 (ШН.1922)

Варіант 5 -  Виконані прямокутної форми з розширенням у верхній   

частиніз латунною втулкою, забезпечує упор при 0° для пластини для 
взуття.

Варіант 6-  Виконані плоскої краплеподібної форми для ламінації з  

латунною втулкою, забезпечує упор при 0°.

Варіант 7-  Виконані прямої плоскої форми з розширенням у нижній  

частині з латунною втулкою, забезпечує упор при 0°.
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Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

174,0 29,0 3,0 0,18

153,0 25,0 2,6 0,15
Тернопільське

КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

88,0 79,0 3,0 0,11ПП “Ортосвіт”

Варіант  1  

Варіант  2  

8ШН.11 
(2ШН.1.1.3.3)

А30-В64=2,5×110
(2ШН.1.1.3.1)

8ШН.08.01
(2ШН.1.1.3.5)

82,0 79,0 3,0 0,20Тернопільське
КЕПОП

Варіант  3  

ШН 1899 
(2ШН.1.6.3.5)

52

Тернопільське
КЕПОП

Варіант  4  

ШН 1922 
(2ШН.1.7.3.5)

194,5 25,0 0,3011,0

Варіант  5 

17B64=165×3
(2ШН.1.1.3.5)

25,0

Варіант  6  

17B100=16 
(2ШН.1.10.3.3)

Варіант  7 

25,0 2,5

29,0

29,0

29,0 3,0

17B64=145×2,5
(2ШН.1.1.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B100=20 
(2ШН.1.10.3.5)

17B55=145×2,5 
(2ШН.1.13.3.3)

17B55=165×3 
(2ШН.1.13.3.5)

2,5

3,0

2,5

3,0

145,0 0,1325,0

0,17165,0

75,0

80,0

145,0

165,0

0,12

0,14

0,15

0,19



ПРИЗНАЧЕННЯ 

2ШН.2.Z.Х.А - Нижні ланки (шини) до системних 
гомілковостопних шарнірів з однією пружиною

Варіант 1

Варіант 2

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільзи стопи ортеза з гомілково-
стопним шарніром.

Застосовують у складі системних гомілково-
стопних шарнірів під час виготовлення 
ортезів на гомілковостопний суглоб-стопу, 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу, грудний, поперековий та 
крижовий відділи хребта, тазостегновий-
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу 
переважно з термопластичних матеріалів і 
акрилових смол.

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК
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Варіант 3

Варіант 4 Варіант 5
Варіант 6

ШН



АХ

2ШН.2.1.3.3

2ШН.2.1.3.5

Z
80

125Нержавіюча сталь 
Пряма плоска 

Нержавіюча сталь 

2ШН.2.6.3.5 125Нержавіюча сталь Плоска Г-подібної форми

Поліуретан 

80

125

80

125

2ШН.2.10.3.3

2ШН.2.10.3.5

2ШН.2.13.3.3

2ШН.2.13.3.5

Плоска краплеподібної 
форми для ламінації 

Пряма плоска з 
розширенням у 
нижній частині 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - 2ШН.2.1.3.3 та 2ШН.2.1.3.4 є однією з складових частин 
системних гомілковостопних шарнірів (з однією пружиною) 
3ШН.2.1.1.3, 3ШН.2.3.1.3, 3ШН.2.4.1.3, 3ШН.2.5.1.3 та 3ШН.2.1.1.4, 
3ШН.2.3.1.4, 3ШН.2.4.1.4, 3ШН.2.5.1.4 відповідно.
Виконані прямокутної форми з розширенням у верхній частині.  
Складаються з шини і бронзової втулки з отвором для приєднання 
шарнірно гвинтом, гайкою до гомілковостопного системного шарніра.

Варіант 2 - 2ШН.2.1.3.5 є однією з складових частин системних 
гомілковостопних шарнірів (з однією пружиною) 3ШН.2.1.1.4, 
3ШН.2.3.1.4, 3ШН.2.4.1.4, 3ШН.2.5.1.4.
Виконана прямокутною, Г-подібної форми у нижній частині та з 
розширенням у верхній частині. 
Складається з шини і бронзової втулки з отвором для приєднання 
шарнірно гвинтом, гайкою до гомілковостопного системного шарніра.

Варіант 3 - шини для взуття - виконані прямокутної форми з розши-
ренням у верхній частині з латунною втулкою. Забезпечує  дорсальний 
упор і підошовне згинання до 20° для пластини для взуття. 

Варіант 4 - шини стопи - виконані плоскої краплеподібної форми 
для ламінації з латунною  втулкою, забезпечує рухливі досягнення 
дорсального розгинання в 20° і підошовного згинання в 20°.  

Варіант 6 - шини стопи - виконані прямими плоскими з 
розширенням у нижній частині з латунною втулкою, забезпечує 
дорсальний упор і підошовне згинання до 20°                        .

Варіант 5 - шини стопи - виконані плоскої краплеподібної форми 
для ламінаці з латунною втулкою, забезпечує дорсальний упор і 
підошовне згинання до 20°.
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Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП 175,0 33,0

154,2 30,0

3,0 0,18

2,6 0,15

Тернопільське
КЕПОП 82,0 79,0 3,0 0,23

Варіант 1  

Варіант 2  

8ШН.12 
(2ШН.2.1.3.3)

ШН 1898 
(2ШН.2.6.3.5)

8ШН.10.01
(2ШН.2.1.3.5)
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30,0 2,5

Варіант 3  

33,0 3,0

17B107=145х2,5 
(2ШН.2.1.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B107=165х3 
(2ШН.2.1.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

30,0 2,5

Варіант 4  

33,0 3,0

17B99=16 
(2ШН.2.10.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B99=20
(2ШН.2.10.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

30,0 2,5

Варіант 5  

33,0 3,0

17B101=16
(2ШН.2.10.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B101=20
(2ШН.2.10.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

30,0 2,5

Варіант 6

33,0 3,0

17B108=145х2,5 
(2ШН.2.13.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B108=165х3 
(2ШН.2.13.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

145,0

165,0

75,0

80,0

75,0

80,0

145,0

165,0

0,14

0,17

0,13

0,16

0,13

0,16

0,16

0,20



2ШН.3.Z.Х.А - Нижні ланки (шини) до системних  
                       гомілковостопних шарнірів з двома пружинами

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільзи стопи ортеза з гомілковостопним шарніром.

Застосовують у складі системних гомілково-
стопних шарнірів під час виготовлення ортезів 
на гомілковостопний суглоб-стопу, колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу, тазостегновий-
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
грудний, поперековий та крижовий відділи 
хребта, тазостегновий-колінний-гомілково-
стопний суглоби-стопу переважно з термо-
пластичних матеріалів і акрилових смол.

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК
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Варіант 1

Варіант 2 Варіант 3 Варіант 4

ШН



АХ

2ШН.3.1.3.5

Z

125Нержавіюча сталь Пряма плоска 

2ШН.3.9.3.4 100Нержавіюча сталь 

2ШН.3.9.3.5 125Нержавіюча сталь 
Плоска Л – подібної 

форми 

Плоска Л – подібної 
форми 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Шина є однією зі складових частин системного 
гомілковостопного шарніру ШН 1925 з двома пружинами. Виконана 
прямокутної форми з розширенням у верхній частині. Складається з 
шини і бронзової втулки з отвором для приєднання гвинтом та гайкою 
до гомілковостопного шарніра. На шині нанесено градуювання для 
виставлення кута обмеження згинання з поділками у 5 градусів від 0 
до 20 градусів у кожен бік.

Варіант 2 - шини стопи - виконані прямокутної форми з розширен-
ням у верхній частині з латунною втулкою, забезпечують досягнення 
дорсального розгинання в 25° і підошовного згинанням в 25°.

Варіанти 3, 4 - шини стопи - виконані плоскими л-подібної форми з 
латунною втулкою, забезпечують досягнення дорсального розгинан-
ня в 25° і підошовного згинанням в 25°.

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Тернопільське
КЕПОП 154,0 40,0 3,0 0,18ШН.1926

(2ШН.3.1.3.5)

17B115
(2ШН.3.1.3.5)

17PF1
(2ШН.3.9.3.4)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

Варіант 4

17B113
(2ШН.3.9.3.5)
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150,0 40,0 3,0 0,17

80,0 65,0 3,0 0,15

80,0 65,0 3,0 0,15



Застосовують для виготовлення ортезів на колінний суглоб, 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, тазостегновий-
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, грудний, 
поперековий та крижовий відділи хребта, тазостегновий-
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу переважно з 
термопластичних матеріалів і акрилових смол.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

З'єднання гільзи гомілки ортеза з системним колінним 
шарніром.

АХZ

4ШН.4.Z.Х.А - Системні шини гомілки 

4ШН.Y.Z.Х.А - БЕЗШАРНІРНІ ГОМІЛКОВІ ШИНИ

Варіант 2 - є складовими частинами замкових або беззамкових системних 
колінних шарнірів. Шини виконані прямокутної форми з фігурно гнутою 
верхньою частиною та двома отворами у верхній частині для приєднання 
шарнірно гвинтами до колінних системних шарнірів.

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

4ШН.4.1.3.3

4ШН.4.1.3.5

80Нержавіюча сталь 

125Нержавіюча сталь 

4ШН.4.1.4.3

4ШН.4.1.4.5

80Алюмінієвий сплав

125Алюмінієвий сплав 

Пряма плоска 

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК
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Варіант 1

Варіант 2

Варіант 1 -  є складовими частинами системних гомілковостопних 
шарнірів. Виконані прямокутної форми з двома отворами у нижній частині 
для приєднання до гомілковостопних шарнірів.

ШН



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

450,0 19,0 (26,0) 4,0

450,0 15,0 (22,0) 4,0 0,45

0,60

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

8ШН.07.04 
(4ШН.4.1.3.3)

8ШН.07.02
(4ШН.4.1.3.5)

350,0 19,0 4,0

450,0

15,0 (22,0)

5,0

0,18

0,41

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

ПНК 1831 
(4ШН.4.1.4.3)

ШН 1927
(4ШН.4.1.3.5)

450,0

19,0 (26,2)

5,0

0,22

Тернопільське
КЕПОП

ПНК 1829
(4ШН.4.1.4.5)
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ШН 1927-01
(4ШН.4.1.4.5)

Варіант 1 

Варіант 2 

350,0 19,0 6,0 0,20Тернопільське
КЕПОП

450,0 5,0УкрНДІ
протезування

19,0 (26,2)
0,36

(1 шт.)
ШТ 2020
(4ШН.4.1.3.5)



4ШН.7.3.1.3 80Сталь 

З а с т о с о в у ю т ь  д л я  в и г о т о в л е н н я  
безшарнірних ортезів на колінний суглоб і 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу 
(безшарнірних) та ортезів на гомілково-
стопний суглоб-стопу і  колінний гомілково-
стопний суглоб-стопу (шарнірних, компен-
сувальних) зі шкіри, а також протезів зі 
шкіряною гільзою.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Виконані прямокутної форми з 
желоблінням.
Варіант 2 - Виконані прямокутної форми з 
желоблінням та розширенням посередині.
Варіант 3 - Виконані прямокутної форми з 
желоблінням та розширенням у нижній частині.
Варіант 4 - Виконані прямокутної форми з 
желоблінням та роздвоєнням нижньої частини у 
формі вилки.

АХ

4ШН.7.2.1.2

Z
60Сталь 

Пряма з жолобленим 
профілем

4ШН.7.Z.Х.А - Шини на колінний суглоб

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз стегна та гомілки. Усунення руху в 
колінному суглобі нижньої кінцівки.

60

Варіант 1 Варіант 2

Пряма з жолобленим профілем,
з розширенням по середині

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Варіант 3

Варіант 4

4ШН.7.4.1.4 100Сталь 
Пряма з жолобленим профілем,
з розширенням з одного боку

ШН



61

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

700,0 16,0 2,5 0,45

Варіант 1

Варіант 2

8ШН.02.01 
4ШН.7.2.1.2 

1000,0 20,0 3,0 1,20ТОВ «Армко»8ШН.01.01 
4ШН.7.3.1.3 

ТОВ «Армко» 700,0

60,0 4,0 0,80

Варіант 3

Варіант 4

050 
4ШН.7.4.1.4

430,0 115,0 3,5 0,52ТОВ «Армко»031 
4ШН.7.4.1.4 

ТОВ «Армко» 525,0



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

4ШН.10.Z.Х.А - Шини системні гомілки для ламінації 

62

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

16,0 4,0

16,0 4,0

20,0 4,0

20,0 4,0
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

АХZ

80Нержавіюча сталь 

125Нержавіюча сталь 

80

125

4ШН.10.11.3.3

4ШН.10.11.3.5

4ШН.10.12.3.3

4ШН.10.12.3.5

Шина системна гомілки плоска
 з вигином у верхній частині 

для ламінації (права) 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Шина системна гомілки плоска
 з вигином у верхній частині 

для ламінації (ліва) 

17Y129=L16
(4ШН.10.12.3.3)

17Y129=R16
(4ШН.10.11.3.3)

17Y129=L20
(4ШН.10.12.3.5)

17Y129=R20
(4ШН.10.11.3.5)

З'єднання гільзи гомілки ортеза з системним колінним 
шарніром.

Є складовими частинами замкових або беззамкових системних колінних 
шарнірів. Шини виконані прямокутної форми з фігурно гнутою верхньою 
частиною та двома отворами у верхній частині для приєднання шарнірно 
гвинтами до колінних системних шарнірів.

Застосовують для виготовлення ортезів на 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу з

100,0

100,0

100,0

100,0

0,10

0,10

0,12

0,12

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

4ШН.12.Z.Х.А - Шини пружинні на гомілковостопний суглоб

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

25,0 1,5

АХZ

1004ШН.12.1.23.4

A100-B3=25x1,5
(4ШН.12.1.23.4)

З'єднання гільзи гомілки  та стопи.

Шини виконані прямокутної форми.

Застосовують для виготовлення ортезів на 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу з 
акрилових смол

500,0 0,30

Пряма плоска Сталь пружинна

ПП “Ортосвіт”

63

ШН



Застосовують для виготовлення ортезів на колінний 
суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, грудний, поперековий та крижовий відділи 
хребта, тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу переважно з термопластичних 
матеріалів і акрилових смол.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільзи стегна ортеза з колінним системним 
шарніром  або г ільзи гомілки з системним  
гомілковостопним шарніром.

7ШН.Y.Z.Х.А - БЕЗШАРНІРНІ СТЕГНОВІ ШИНИ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

7ШН.5.Z.Х.А - Системні шини стегна

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Варіант 1

Варіант 2

64

АХZ

80Нержавіюча сталь 

125

7ШН.5.1.3.3

7ШН.5.1.3.5

80

125

7ШН.5.1.4.3

7ШН.5.1.4.5

607ШН.5.1.4.2

Алюмінієвий сплав 

Пряма плоска 
7ШН.5.1.4.1 30Алюмінієвий сплав 

Алюмінієвий сплав 

Алюмінієвий сплав 

Нержавіюча сталь 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 -  Шини виконані прямокутної форми  з двома отворами у 
нижній частині  для приєднання гвинтами до системних колінних або 
гомілковостопних шарнірів.
Варіант 2 -  Шини виконані прямокутної форми без отворів.

ШН



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

410,0 15,0 4,0 0,40

410,0 19,0 4,0 0,508ШН.06.01 
(7ШН.5.1.3.5)

8ШН.06.03 
(7ШН.5.1.3.3)

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

ПНК 1830 
(7ШН.5.1.4.5)

ПНК 1832 
(7ШН.5.1.4.3)

ПП “Ортосвіт”А30-В1=12×4
(7ШН.5.1.4.1)

450,0 19,0 5,0 0,20

375,0 12 4,0 0,06

Варіант 1 

Варіант 2

ПП “Ортосвіт”А60-В1=15×5+500
(7ШН.5.1.4.2)

500,0 15 5,0 0,12

410,0 15,0 5,0 0,16

65

ШТ 2019
(7ШН.5.1.3.5)

410,0 19 5,0
0,32

(1 шт.)
Тернопільське

КЕПОП

410,0 20,0 5,0

410,0 16,0 5,017B4=16
(7ШН.5.1.4.3)

410,0 16,0 4,0

410,0 20,0 4,0

17B4=20
(7ШН.5.1.4.5)

17B6=16
(7ШН.5.1.3.3)

17B6=20
(7ШН.5.1.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»» 0,07

0,09

0,19

0,24

ПП “Ортосвіт”А80-В2=15×4
(7ШН.5.1.3.3)

500,0 15 4,0
0,45

(1 шт.)



Застосовують для виготовлення ортезів на тазостег-
новий суглоб, тазостегновий-колінний суглоби, тазо-
стегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
переважно з термопластичних матеріалів і акрилових смол.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз стегна та корсета з тазостегновим шарніром з можливі-
стю регулювання їх розташування одне відносно одного за висотою. 

АХZ

60

80

7ШН.6.5.4.2

7ШН.6.5.4.3

1257ШН.6.5.4.5

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

7ШН.6.5.4.2, 7ШН.6.5.4.3  та 7ШН.6.5.4.5 є складовими частинами тазо-
стегнових шарнірів 8ШН.1.6.3.2, 8ШН.1.6.3.3, 8ШН.1.1.1.3, 8ШН.1.6.3.4 та 
8ШН.1.6.3.5.
Виконані прямокутної форми. Комплект шин складається з чотирьох шин, дві 
з яких виконані з двома повздожніми пазами та двома отворами в кожному 
для приєднання до тазостегнового шарніра, а дві інші - прямі з трьома 
нарізевими отворами, два з яких призначені для з`єднання з шинами, які 
приєднуються до шарніра, а один - для приєднання до гільз ортеза. 

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Харківське
КЕПОП

 140,0
 170,0

15,0 6,0 0,03
0,04

Харківське
КЕПОП

145,0
185,0

19,0 6,0 0,036
0,049

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

7ШН.6.Z.Х.А - Шини до тазостегнових шарнірів

Прямі з двома 
пазами 

та закладними 
елементами

66

ПНК 1870
(7ШН.6.5.4.2
 7ШН.6.5.4.3)

ПНК 1857
(7ШН.6.5.4.5)

Алюмінієвий сплав

Алюмінієвий сплав

Алюмінієвий сплав

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

7ШН.9.Z.Х.А - Шини системні стегна для ламінації 

67

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

125

АХ

7ШН.9.1.3.3

Z
80

7ШН.9.1.3.5
Пряма плоска 

Нержавіюча
 сталь 

Нержавіюча
 сталь 

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

100,0 16,0 4,0

80,0 16,0 4,017Y128=16x80
(7ШН.9.1.3.3)

80,0 20,0 4,0

100,0 20,0 4,0
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17Y128=16x100
(7ШН.9.1.3.3)

17Y128=20x80
(7ШН.9.1.3.5)

17Y128=20x100
(7ШН.9.1.3.5)

Заставні шини завжди повинно використовувати в ортезі 
нижньої кінцівки попарно

Застосовують для виготовлення ортезів на 
стегно, колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу з акрилових смол 

З'єднання гільзи стегна ортеза з колінним системним 
шарніром  або г ільзи гомілки з системним  
гомілковостопним шарніром.

0,12

0,14

0,15

0,17

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

10ШН.8.Z.Х.А - Шини системні стегна та гомілки

68

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

20,0 4,0

410,0/450 16,0 4,017B38=16
(10ШН.8.8.3.3)

16,0 5,0

20,0 5,0
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

Набір плоских подовжувальних елементів; складається із двох 
подовжувальних елементів для стегна, одного лівого й одного 
правого подовжувального елементів для гомілки у комплекті 
зі спеціальним клеєм

АХZ
80Нержавіюча сталь 

125Нержавіюча сталь 

80

125

10ШН.8.8.3.3

10ШН.8.8.3.5

10ШН.8.8.4.3

10ШН.8.8.4.5

Шина стегна пряма плоска, 
шина гомілки з вигином у 

верхній частині плоска

Алюмінієвий сплав

Алюмінієвий сплав

17B38=20
(10ШН.8.8.3.5)

17B39=16
(10ШН.8.8.4.3)

17B39=20
(10ШН.8.8.4.5)

410,0/450

410,0/450

410,0/450

Застосовують для виготовлення ортезів на колінний 
суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, грудний, поперековий та крижовий відділи 
хребта, тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу переважно з термопластичних матеріалів 
і акрилових смол.

З'єднання гільзи стегна ортеза з колінним системним шарніром або 
гільзи гомілки з системним гомілковостопним шарніром.

0,85

1,10

0,34

0,42

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

10ШН.11.Z.Х.А - Шина системна (полоса)
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ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

125

АХ

10ШН.11.1.4.5

Z

Пряма плоска 

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

2000,0 5,0605P8=20
(10ШН.11.1.4.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

Алюмінієвий сплав 125

20,0 (3/4 )

Застосовують для виготовлення ортезів на колінний суглоб, колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу, тазостегновий-колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу, грудний, поперековий та крижовий 
відділи хребта, тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу переважно з термопластичних матеріалів і акрилових смол.

З'єднання гільзи стегна та гомілки ортеза з колінним системним 
шарніром.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Cистемні шини стегна є складовими частинами замкових або 
беззамкових системних колінних шарнірів.
Також  системні шини стегна є складовими частинами системних 
гомілковостопних шарнірів.
Шини виконані прямокутної форми.

0,85

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Забезпечення згинання на кут не менше ніж 110°

6ШН.Y.Z.Х.А - КОЛІННІ ШАРНІРИ ТА ШИНИ ДЛЯ ОРТЕЗІВ І ПРОТЕЗІВ

Колінні системні беззамкові шарніри застосовують сумісно з верхніми 
і нижніми ланками під час виготовлення ортезів на колінний суглоб, 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, тазостегновий-колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу переважно з термопластичних 
матеріалів та акрилових смол, для осіб з наслідками травм та 
захворюваннями нижніх кінцівок (наприклад, розхитаність колінного 
суглоба, варусна та вальгусна деформації колінного суглоба, часткове 
ураження м'язів коліна (з відносом механічного шарніру дозаду) на 
етапах консервативного, до- і післяопераційного лікування.

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Колінні системні беззамкові шарніри

До групи колінних системних беззамкових шарнірів належать такі 
шарніри:
- з відносом осі обертання дозаду 16 мм (6ШН.1.Z.Х.А);
- з відносом осі обертання дозаду 22 мм (6ШН.2.Z.Х.А);
- з відносом осі обертання дозаду 9 мм (6ШН.18.Z.Х.А)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між собою 
спеціальним гвинтом. У нижній ланці шарніра встановлено 
шарикопідшипник. У верхній і нижній ланках шарніра виконано 
пази з двома нарізевими отворами для встановлення системної 
шини стегна – у верхню ланку та системної шини гомілки – у 
нижню ланку.
Мають два виконання:
- внутрішній та зовнішній шарніри – прямі;
- внутрішній шарнір гнутий (правий/лівий), зовнішній шарнір 
прямий (правий/лівий).
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Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

Значення максимальної маси користувача, кг

ШН



6ШН.1.Z.Х.А - Шарніри колінні системні беззамкові з відносом осі 
         обертання  16  мм

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

71

Варіант 1

Варіант 2 Варіант 3

АХZ

6ШН.1.1.3.3

6ШН.1.2.3.3

6ШН.1.3.3.3

6ШН.1.1.3.5

6ШН.1.2.3.5

6ШН.1.3.3.5

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 

зовнішнього шарніра прямі (лівий)

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього 

шарнірів прямі

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 

зовнішнього шарніра прямі (правий)
Верхня ланка внутрішнього шарніра 

пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра прямі (лівий)

Нержавіюча 
сталь 

80

80

80

125

125

125

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 

зовнішнього шарніра прямі (правий)

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього 

шарнірів прямі

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

68,0

41,0 10,0 0,22не менше 100

10/16

10/16

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

39,0 9,0 0,18

9/16

11/17

5ШН.02.01
(6ШН.1.1.3.5)

5ШН.02.02П
(6ШН.1.2.3.5)

5ШН.02.02Л
(6ШН.1.3.3.5)

5ШН.02.03 
(6ШН.1.1.3.3)

5ШН.02.04П
(6ШН.1.2.3.3)

5ШН.02.04Л
(6ШН.1.3.3.3)

не менше 130

77,0 41,0 0,22не менше 100

77,0 41,0 0,22не менше 100

77,0

39,0 0,18не менше 13077,0

39,0 0,18не менше 13077,0

Варіант 1 

Варіант 2 

37,0
17B16=16
(6ШН.1.1.3.3)

17B17=L16
(6ШН.1.3.3.3)

17B17=R16
(6ШН.1.2.3.3)

37,0

37,0

Варіант 3 

39,0
17B26=L16
(6ШН.1.3.3.3)

17B26=R16
(6ШН.1.2.3.3)

17B26=L20
(6ШН.1.3.3.5)

39,0

41,0

41,017B26=R20
(6ШН.1.2.3.5)

17B47=16
(6ШН.1.1.3.3)

17B47=20
(6ШН.1.1.3.5)

39,0

41,0

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»
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77,0

77,0

10,0 0,19

не менше 130

не менше 130

не менше 130

не менше 130

не менше 130

не менше 130

0,19

0,19

індивідуально

індивідуально

9/16

11/17

68,0

68,0

76,0 9,0

9/16 0,18

0,18

76,0

77,0 10/16

77,0 10,0

9/16

10/16

76,0

77,0

0,22

0,22

0,18

0,22

індивідуально



6ШН.18.Z.Х.А - Шарніри колінні системні беззамкові з відносом осі 
         обертання  9  мм

АХZ

6ШН.18.1.3.2
Нержавіюча

сталь 
60

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього 

шарнірів прямі

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

0,10110А60-В47=15 
(6ШН.18.1.3.2)

1177,0 44,0ПП „Ортосвіт”
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ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Колінні системні замкові шарніри

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Застосовують сумісно з верхніми і нижніми ланками під час 
виготовлення ортезів на колінний суглоб, колінний- 
гомілковостопний суглоби-стопу, тазостегновий-колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу, грудний, поперековий та 
крижовий відділи хребта, тазостегновий-колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу переважно з термо-
пластичних матеріалів та акрилових смол, для пацієнтів з 
наслідками травм та захвоюваннями нижніх кінцівок 
(наприклад, амфіартроз, варусна та вальгусна деформації 
колінного суглоба з вираженим больовим синдромом) на 
етапах консервативного, до- і  післяопераційного 
лікування.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Надійна фіксація при замкнутому шарнірі та 
забезпечення згинання на кут не менше 100° при 
відкритому замку.

До групи колінних системних замкових шарнірів належать такі 
шарніри:
- з падаючим замком (6ШН.3.Z.Х.А);
- з важільним замком (6ШН.4.Z.Х.А);
- з тросом (6ШН.5.Z.Х.А);
- з кнопкою (6ШН.17.Z.Х.А)
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6ШН.Y.Z.Х.А - КОЛІННІ ШАРНІРИ ТА ШИНИ ДЛЯ ОРТЕЗІВ І ПРОТЕЗІВ
                      (продовження)

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

Значення максимальної маси користувача, кг

ШН



6ШН.3.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з падаючим замком 
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Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 4

Варіант 3

АХZ

6ШН.3.1.3.3

6ШН.3.2.3.3

6ШН.3.3.3.3

6ШН.3.1.3.5

6ШН.3.2.3.5

6ШН.3.3.3.5

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього 

шарнірів прямі

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 

зовнішнього шарніра прямі (правий)
Верхня ланка внутрішнього шарніра 

пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра прямі (лівий)

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього 

шарнірів прямі

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 

зовнішнього шарніра прямі (правий)
Верхня ланка внутрішнього шарніра 

пряма, нижня гнута, верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра прямі (лівий)

Нержавіюча 
сталь 

80

80

80

125

125

125

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

6ШН.3.14.3.3

6ШН.3.15.3.3
Верхня і нижня ланки внутрішнього шарніра 

гнуті, верхня і нижня ланки зовнішнього 
шарніра – прямі (лівий)

Верхня і нижня ланки внутрішнього шарніра 
гнуті, верхня і нижня ланки зовнішнього 

шарніра – прямі (правий)

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

80

80

6ШН.3.14.3.5

6ШН.3.15.3.5
Верхня і нижня ланки внутрішнього шарніра 

гнуті, верхня і нижня ланки зовнішнього 
шарніра – прямі (лівий)

Верхня і нижня ланки внутрішнього шарніра 
гнуті, верхня і нижня ланки зовнішнього 

шарніра – прямі (правий)

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

125

125

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

 Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані 
між собою за допомогою гвинта, спеціальної гайки та 
падаючого замка. У ланках шарніра виконано пази з 
двома нарізевими отворами для встановлення 
системної шини стегна у верхню ланку та системної 
шини гомілки у нижню ланку. Віднос осі обертання - 
5,5 мм. 



Варіант 1 

Варіант 2

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 
град., не 
менше

Маса,
кг, не 
більше

102,0

102,0

27,0
(34 - по замку)

27,0
(34 - по замку)

10,0
(13,5 - по замку)

10,0
(13,5 - по замку) 130

0,31

0,31

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

5ШН.03.04П 
(6ШН.3.2.3.3)

5ШН.03.04Л 
(6ШН.3.3.3.3)

5ШН.03.01 
(6ШН.3.1.3.5)

5ШН.03.02П 
(6ШН.3.2.3.5)

5ШН.03.02Л 
(6ШН.3.3.3.5)

5ШН.03.03 
(6ШН.3.1.3.3)

102,0 27,0
(34 - по замку)

10,0
(13,5 - по замку)

0,31

102,0 27,0
(34 - по замку)

10,0
(13,5 - по замку)

0,31

102,0 27,0
(34 - по замку)

10,0
(13,5 - по замку)

0,31

102,0
27,0

(34 - по замку)
10,0

(13,5 - по замку)
0,31

130

130

100

100

100

ORT-240B=
16 R 
(6ШН.3.1.3.3)

Варіант 3

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

ORT-240A=
16 R 
(6ШН.3.14.3.3)

ORT-240A=
20 R 
(6ШН.3.14.3.5)

ORT-240B=
20 R 
(6ШН.3.1.3.5)

ORT-240B=
20 L 
(6ШН.3.1.3.5)

ORT-240B=
16 L 
(6ШН.3.1.3.3)

ORT-240A=
16 L
(6ШН.3.15.3.3)

ORT-240A=
20 L
(6ШН.3.15.3.5)
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100,0 35,0 20,0 130 0,26

100,0 35,0 20,0 130 0,26

100,0 35,0 20,0 130 0,27

100,0 35,0 20,0 130 0,27

100,0 35,0 20,0 130 0,26

100,0 35,0 20,0 130 0,26

100,0 35,0 20,0 130 0,27

100,0 35,0 20,0 130 0,27

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП



Варіант 3 (продовження)

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 
град., не 
менше

Маса,
кг, не 
більше

ORT-240С=
16 R 
(6ШН.3.2.3.3)

ORT-240С=
20 R 
(6ШН.3.2.3.5)

ORT-240С=
16 L 
(6ШН.3.3.3.3)

ORT-240С=
20 L
(6ШН.3.3.3.5)
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Варіант 4 

17B42=20
(6ШН.3.1.3.5)

17B20=R16
(6ШН.3.14.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

17B20=L16
(6ШН.3.15.3.3)

17B42=16
(6ШН.3.1.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

17B20=R20
(6ШН.3.14.3.5)

17B20=L20
(6ШН.3.15.3.5)

17B21=R16
(6ШН.3.2.3.3)

17B21=L16
(6ШН.3.3.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

17B21=R20
(6ШН.3.2.3.5)

17B21=L20
(6ШН.3.3.3.5)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

100,0 35,0 20,0 130 0,26

100,0 35,0 20,0 130 0,26

100,0 35,0 20,0 130 0,27

100,0 35,0 20,0 130 0,27

94,0 40,0

94,0 40,0

94,0 40,0

94,0 40,0

94,0 40,0

94,0 40,0

94,0 35,0

94,0 35,0

94,0 35,0

94,0 35,0

21,0 130 0,28

21,0 130 0,30

21,0 130 0,28

21,0 130 0,28

21,0 130 0,30

21,0 130 0,30

20,0 130 0,26

20,0 130 0,26

20,0 130 0,27

20,0 130 0,27

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП



Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

АХZ

6ШН.4.15.3.5

6ШН.4.15.3.3

6ШН.4.14.3.5

6ШН.4.14.3.3

6ШН.4.3.3.5

6ШН.4.3.3.3

6ШН.4.2.3.5

6ШН.4.2.3.3

6ШН.4.1.3.5

6ШН.4.1.3.4

6ШН.4.1.3.3

6ШН.4.1.3.2

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього 

шарнірів прямі

60

100

125

125

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

125

125

125

80

80

80

80

80

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма нижня гнута, верхня і нижня 
ланки зовнішнього шарніра прямі 

(правий)

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма нижня гнута, верхня і нижня 
ланки зовнішнього шарніра прямі 

(лівий)

Верхня і нижня ланки внутрішнього 
шарніра гнуті, верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра прямі (правий)

Верхня і нижня ланки внутрішнього 
шарніра гнуті, верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра прямі (лівий)
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Варіанти 1, 3 - Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між 
собою за допомогою гвинта і гайки та підпружиненого важільного замка. У 
ланках шарніра виконано пази з двома нарізевими отворами для 
встановлення системної шини стегна  у верхню ланку та системної шини 
гомілки у нижню ланку. Шарніри мають два виконання. 
Віднос осі обертання - 7,5 мм.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 2 - Складається з верхньої та нижньої ланок з пазами для приєднання 
гвинтами системних шин стегна та гомілки. До нижньої ланки жорстко 
приєднаний фіксатор, який з'єднується зубцями упору із кріпильною 
планкою й фіксується гвинтом. Важільний замок встановлюється в отвір 
верхньої ланки і фіксується гвинтом.
Відстань від осі шарніра до верхньої ланки - 60 мм, до нижньої - 42 мм.

6ШН.4.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з підпружиненим 
важільним замком



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

103,0
(179 - по замку)

35,0 10,0 0,34

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

5ШН.04.01 
(6ШН.4.1.3.5)

5ШН.04.02Л
(6ШН.4.3.3.5)

5ШН.04.02П
(6ШН.4.2.3.5)

не менше 
100

103,0
(179 - по замку)

35,0 10,0 0,34не менше 
100

103,0
(179 - по замку)

35,0 10,0 0,34не менше 
100

Варіант 1  

Варіант 2  

102,0 176,0 17,5
0,20 

(1 шт.)
ШН 1977 
(6ШН.4.1.3.4)

ШН 1983
(6ШН.4.1.3.2)

не менше 
110

102,0 174,0 17,5 0,18
(1 шт.)

не менше 
100

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Варіант 3

ORT-210C=
16 R 
(6ШН.4.2.3.3)

ORT-210C=
20 R 
(6ШН.4.2.3.5)

ORT-210B=
20 L 
(6ШН.4.1.3.5)

ORT-210B=
16 L 
(6ШН.4.1.3.3)

ORT-210C=
16 L 
(6ШН.4.3.3.3)

ORT-210C=
20 L
(6ШН.4.3.3.5)

ORT-210A=
16 R 
(6ШН.4.14.3.3)

ORT-210A=
20 R 
(6ШН.4.14.3.5)

ORT-210A=
16 L 
(6ШН.4.15.3.3)

ORT-210A=
20 L
(6ШН.4.15.3.5)

ORT-210B=
16 R
(6ШН.4.1.3.3)

ORT-210B=
20 R 
(6ШН.4.1.3.5)

240,0 40,0 10,0 125 0,30

240,0 40,0 10,0 125 0,30

240,0 40,0 10,0 125 0,31

240,0 40,0 10,0 125 0,31

240,0 40,0 10,0 125 0,30

240,0 40,0 10,0 125 0,30

240,0 40,0 10,0 125 0,31

240,0 40,0 10,0 125 0,31

240,0 40,0 10,0 125 0,30

240,0 40,0 10,0 125 0,30

240,0 35,0 20,0 130 0,27

240,0 35,0 20,0 130 0,27

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП
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6ШН.5.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з тросом

АХZ

6ШН.5.1.3.5
Верхня і нижня ланки внутрішнього і 

зовнішнього шарнірів прямі

Нержавіюча
сталь 

125

80

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ
Варіант 1 - Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між собою за  
допомогою гвинта і гайки та підпружиненого замка зі шнуром-тросом для 
здійснення його замикання і розмикання. У ланках шарніра виконано пази з двома 
нарізевими отворами для встановлення системної шини стегна шириною 19 мм у 
верхню ланку та системної шини гомілки шириною 19 мм у нижню ланку.Товщина з 
гвинтом  - 11,1 мм.

Варіант 2  - 17В105 - вигнута внизу внутрішня вилка шарніра, зверху пряма; пряма 
зовнішня вилка із  клиновим фіксатором і  тросовим приводом. 
17В106 - прямі внутрішня й зовнішня вилки шарніра, із клиновим фіксатором і 
тросовим приводом.

Варіант 3 - Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між собою за  
допомогою гвинта і гайки та підпружиненого замка зі шнуром-тросом для 
здійснення його замикання і розмикання. У ланках шарніра виконано пази з одним 
нарізевим отвором.

6ШН.5.2.3.5
Верхня ланка внутрішнього шарніра пряма нижня 

гнута, верхня і нижня ланки зовнішнього 
шарніра прямі (правий)

Нержавіюча
сталь 

125

6ШН.5.3.3.5
Нержавіюча

сталь 
125

6ШН.5.2.16.4 Армований матеріал 
(армовка – вуглетканина)

100

6ШН.5.3.16.4 100

Верхня ланка внутрішнього шарніра пряма нижня 
гнута, верхня і нижня ланки зовнішнього 

шарніра прямі (лівий)

Верхня ланка внутрішнього шарніра пряма нижня 
гнута, верхня і нижня ланки зовнішнього 

шарніра прямі (правий)
Верхня ланка внутрішнього шарніра пряма нижня 

гнута, верхня і нижня ланки зовнішнього 
шарніра прямі (лівий)

Армований матеріал 
(армовка – вуглетканина)

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса,

кг

ШН 1928 
(6ШН.5.1.3.5)

Тернопільське
КЕПОП

95,0 42,0 10,6 0,40
не менше 

100

Кут 
згинання, 

град.

Варіант 1  

Варіант 2  

17B105=L20
(6ШН.5.3.3.5)

86,0 40,0

86,0 40,0

86,0 40,0

Варіант 3  

17PK1=L20 
(6ШН.5.3.16.4)

48,0

48,0

17B105=R20
(6ШН.5.2.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B106=20
(6ШН.5.1.3.5)

17PK1=R20 
(6ШН.5.2.16.4)
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10,5

10,5

10,5

12,8

12,8

не менше 
100

не менше 
100

не менше 
100

не менше 
100

не менше 
100

90,0

90,0

0,25

0,25

0,25

0,23

0,23



6ШН.17.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з кнопкою 

АХZ

6ШН.17.1.3.2
Верхня і нижня ланки 

внутрішнього і зовнішнього 
шарнірів прямі

Нержавіюча
сталь 

60

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса,

кг

А60-В23kn=15 
(6ШН.17.1.3.2)

Кут 
згинання, 

град.

ПП “Ортосвіт” 89,0 32,0 29,0 0,13

 
не менше

110

6ШН.17.1.3.4
Верхня і нижня ланки 

внутрішнього і зовнішнього 
шарнірів прямі

Нержавіюча
сталь 

100

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Віднос осі обертання - 9 мм
Варіант 2 - Віднос осі обертання - 16 мм.

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 1  

Варіант 2 

ШН 2006 
(6ШН.17.1.3.4)

92,0 43,0 25,0 0,21

 
не менше

110

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

Тернопільське
КЕПОП
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6ШН.22.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з важільним     
замком

АХZ

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг
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6ШН.22.1.3.5

6ШН.22.1.3.3
Верхня і нижня ланки 

внутрішнього і зовнішнього 
шарнірів прямі

80

80

125

125

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

125

125

125

80

80

80

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма нижня гнута, верхня і нижня 
ланки зовнішнього шарніра прямі 

(лівий)

Верхня і нижня ланки внутрішнього 
шарніра гнуті, верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра прямі (правий)

Верхня і нижня ланки внутрішнього 
шарніра гнуті, верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра прямі (лівий)

6ШН.22.2.3.5

6ШН.22.2.3.3

6ШН.22.3.3.5

6ШН.22.3.3.3

6ШН.22.14.3.5

6ШН.22.14.3.3

6ШН.22.15.3.5

6ШН.22.15.3.3

Верхня ланка внутрішнього шарніра 
пряма нижня гнута, верхня і нижня 
ланки зовнішнього шарніра прямі 

(правий)

Варіант 1 Варіант 3Варіант 2

Варіант 4

Варіант 5

6ШН.22.1.3.6 45

Нержавіюча 
сталь 



Варіант 1  - складається з верхньої та нижньої ланок, які з’єднані між собою 
гвинтом, гайки та важільного замка. 
Варіант 2  - прямі внутрішня й зовнішня вилки шарніра, має замок- собачку.  
Варіант 3  - складається з двох частин. Верхня частина: внутрішня вилка 
шарніра вигнута, зовнішня вилка пряма; з потайным замком, запірний 
важіль долілиць. Нижня частина: вигнута внизу внутрішня вилка шарніра, 
зверху пряма; зовнішня вилка пряма; з потайним замком, запірний важіль 
долілиць.
Варіант 4 - 17В23 - вигнута внутрішня вилка шарніра, пряма зовнішня 
вилка, з потайним замком, запірний  важіль спрямований нагору. 17В45 - 
прямі внутрішня й зовнішня вилки шарніра, з потайним замком, запірний  
важіль спрямований нагору.
Варіант 5 - 17В33 - вигнута внутрішня вилка шарніра, пряма зовнішня 
вилка; з потайным замком, запірний важіль долілиць. 17 В 91 - вигнута 
внизу внутрішня вилка шарніра, зверху пряма; пряма зовнішня вилка; з 
потайним замком, запірний важіль долілиць.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

Варіант 1  

Варіант 2  

17B48=16
(6ШН.22.1.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 32,0

17B48=20
(6ШН.22.1.3.5)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 32,0

10,0 125 0,29

10,0 125 0,31

A45-B95=12
(6ШН.22.1.3.6) 86,0 30,0 17,0 110 0,175ПП “Ортосвіт”
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Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

ORT-220B=
16 R 
(6ШН.22.1.3.3)

ORT-220C=
16 R 
(6ШН.22.2.3.3)

ORT-220A=
20 L 
(6ШН.22.15.3.5)

ORT-220A=
16 L 
(6ШН.22.15.3.3)

ORT-220B=
20 L 
(6ШН.22.1.3.5)

ORT-220C=
16 L
(6ШН.22.3.3.3)

ORT-220C=
20 R 
(6ШН.22.2.3.5)

ORT-220C=
20 L 
(6ШН.22.3.3.5)

ORT-220A=
16 R
(6ШН.22.14.3.3)

ORT-220A=
20 R 
(6ШН.22.14.3.5)

Варіант 3

100,0 35,0 10,0 125 0,29

100,0 35,0 10,0 125 0,29

100,0 35,0 10,0 125 0,31

100,0 35,0 10,0 125 0,31

100,0 35,0 10,0 125 0,29

100,0 35,0 10,0 125 0,31

100,0 35,0 10,0 125 0,29

100,0 35,0 10,0 125 0,29

100,0 35,0 10,0 125 0,31

100,0 35,0 10,0 125 0,31

ORT-220B=
16 L 
(6ШН.22.1.3.3)

100,0 35,0 10,0 125 0,29

ORT-220B=
20 R 
(6ШН.22.1.3.5)

100,0 35,0 10,0 125 0,31

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

85



Варіант 4

17B23=L20
(6ШН.22.15.3.5)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 35,0

17B23=R20
(6ШН.22.14.3.5)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 35,0

17B45=16
(6ШН.22.1.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 35,0

17B45=20
(6ШН.22.1.3.5)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 35,0

Варіант 5

17B33=L16
(6ШН.22.15.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0

17B33=R16
(6ШН.22.14.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0

17B91=L16
(6ШН.22.3.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

17B91=R16
(6ШН.22.2.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

17B33=L20
(6ШН.22.15.3.5)

17B33=R20
(6ШН.22.14.3.5)

17B91=L20
(6ШН.22.3.3.5)

17B91=R20
(6ШН.22.2.3.5)

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

86

20,0

20,0

16,0

20,0

130

130

130

130

0,25

0,25

0,23

0,26

37,0

37,0

37,0

37,0

19,0

19,0

20,0

20,0

130

130

130

130

0,24

0,24

0,26

0,26

94,0

94,0

94,0

94,0

37,0

37,0

37,0

37,0

19,0

19,0

20,0

20,0

130

130

130

130

0,24

0,24

0,26

0,26



6ШН.23.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з дискретною 
кутовою фіксацією та важільним замком

АХZ

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

87

6ШН.23.14.3.5

6ШН.23.14.3.3
Верхня і нижня ланки 

внутрішнього шарніра гнуті, 
верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра –

 прямі (правий)

80

80

125

Нержавіюча сталь 

125

6ШН.23.15.3.5

6ШН.23.15.3.3
Верхня і нижня ланки 

внутрішнього шарніра гнуті, 
верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра –

 прямі (лівий)

ОСОБЛИВОСТІ ПРИЗНАЧЕННЯ

Для застосування в ортезах для ходьби тільки 
для згинання до 16°.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Вигнута внутрішня вилка шарніра, пряма зовнішня вилка, 
замок-собачка з юстировкою згинання.

17B44=L16
(6ШН.23.15.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

17B44=R16
(6ШН.23.14.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

17B44=L20
(6ШН.23.15.3.5)

17B44=R20
(6ШН.23.14.3.5)

94,0

94,0

94,0

94,0

47,0

47,0

52,0

52,0

14,0

14,0

16,0

16,0

100

100

100

100

0,18

0,28

0,30

0,30

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 



6ШН.24.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з      
підпружиненим падаючим замком

АХZ

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

88

6ШН.24.2.3.5

6ШН.24.2.3.3 80

80

125

125

6ШН.24.3.3.5

6ШН.24.3.3.3

6ШН.24.1.3.5

6ШН.24.1.3.3
Верхня і нижня ланки внутрішнього

 і зовнішнього шарнірів прямі

80

125

Верхня ланка внутрішнього шарніра
 пряма нижня гнута, верхня і нижня 

ланки зовнішнього шарніра 
прямі (лівий)

Верхня ланка внутрішнього шарніра
 пряма нижня гнута, верхня і нижня 

ланки зовнішнього шарніра 
прямі (правий)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Зовнішня вилка із клиновим фіксатором і тросовим приводом

17B95=L16
(6ШН.24.3.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

90,0 37,0

17B95=R16
(6ШН.24.2.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

90,0 37,0

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

100,0 40,0

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

100,0 40,0

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
розкриття, 

град.

Маса,
кг

17B95=L20
(6ШН.24.3.3.5)

17B95=R20
(6ШН.24.2.3.5)

17B96=16
(6ШН.24.1.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

90,0 37,0

17B96=20
(6ШН.24.1.3.5)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

100,0 40,0

14,0 130,0 0,26

16,0 130,0 0,30

14,0 130,0 0,26

14,0 130,0 0,26

16,0 130,0 0,30

16,0 130,0 0,30

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 



6ШН.25.Z.Х.А - Шарніри колінні системні замкові з 
підпружиненим важільним замком з тросом 

АХZ

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

89

6ШН.25.14.3.5

6ШН.25.14.3.3 Верхня і нижня ланки внутрішнього
шарніра гнуті,верхня і нижня ланки 

зовнішнього шарніра – прямі (правий)

80

80

125

125

6ШН.25.15.3.5

6ШН.25.15.3.3

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

З потайным замком і коротким запірним важелем, із тросовим 
приводом

17B23=L16K
(6ШН.25.15.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 38,0

17B23=R16K
(6ШН.25.14.3.3)

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 38,0

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 40,0

«Otto Bock»/
ТОВ «СПОП 
«А.Є. Брік»»

94,0 40,0

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

17B23=L20K
(6ШН.25.15.3.5)

17B23=R20K
(6ШН.25.14.3.5)

Верхня і нижня ланки внутрішнього
шарніра гнуті,верхня і нижня ланки 
зовнішнього шарніра – прямі (лівий)

10,0 130,0 0,23

10,0 130,0 0,23

12,0 130,0 0,25

12,0 130,0 0,25

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 



і забезпечення стабілізації колінного суглоба, попередження 
прогресування деформації,  внаслідок травм та захворювань нижніх 
кінцівок (наприклад нестабільність колінного суглоба, варусна– 
вальгусна деформація колінного суглоба, амфіартроз) на етапах 
консервативного, до-  і  післяопераційного лікування.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

З'єднання гільз гомілки та стегна ортеза з забезпеченням 
згинання на кут не менше 90°.

АХZ

6ШН.6.1.5.1

6ШН.6.1.5.3

6ШН.6.1.5.4

30

80

100

Препрег 

Препрег 

Препрег 

Виготовлені спеціальної форми, яка дозволяє найбільш раціонально 
розташовувати їх в гільзах ортезу не порушуючи його косметичності. У 
нижній частині шарніра заламіновано гайку, в яку вкручено 
спеціальний гвинт для з'єднання з гільзою гомілки. В верхній частині 
шарніра є два отвори для з'єднання з гільзою стегна.

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього шарнірів 

прямі
Верхня і нижня ланки 

внутрішнього і зовнішнього шарнірів 
прямі

Верхня і нижня ланки 
внутрішнього і зовнішнього шарнірів 

прямі

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм
Маса, 

кг

Дніпропетровське
КЕПОП

Дніпропетровське
КЕПОП

Дніпропетровське
КЕПОП

78,0 40,0 11,0 0,06

106,0 60,0 11,0 0,08

115,5 68,0 11,0 0,09

Застосовують для виготовлення ортезів на 
колінний суглоб, колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу з термопластичних матеріалів та 
армованих (шаруватих) пластиків під час 
ортезування пацієнтів для розвантаження  

ШН 1886 
(6ШН.6.1.5.3)

ШН 1886 
(6ШН.6.1.5.4)

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

(6ШН.6.Z.Х.А) 

ШН 1886 
(6ШН.6.1.5.1)

Колінні шарніри

90

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

ШН



ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Колінні шарнірні шини

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

До групи колінних шарнірних шин належать такі шини:
- беззамкові (6ШН.7.Z.Х.А);
- з падаючим замком (6ШН.8.Z.Х.А);
- з важільним замком (6ШН.9.Z.Х.А);
- з тросом (6ШН.10.Z.Х.А);
- з фіксатором (6ШН.11.Z.Х.А);
- з трубчастою втулкою (6ШН.12.Z.Х.А);
- з підпружиненим падаючим або підпружиненим важільним 
замком (6ШН.13.Z.Х.А).

Застосовують під час виготовлення:
- ортезів на колінний суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-стопу на 
етапах консервативного, до- і  післяопераційного лікування. 
-  протезів гомілки 
- протезів стегна на зігнуте коліно. 

З'єднання гільз гомілки та стегна. Забезпечення згинання на кут не 
менше ніж 110°.

91

6ШН.Y.Z.Х.А - КОЛІННІ ШАРНІРИ ТА ШИНИ ДЛЯ ОРТЕЗІВ І ПРОТЕЗІВ
                      (продовження)

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

Значення максимальної маси користувача, кг

ШН



Варіант 1

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

6ШН.7.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні  беззамкові

Варіант 2

Варіант 4

АХZ

6ШН.7.4.1.2

6ШН.7.4.1.3

6ШН.7.4.1.4

6ШН.7.4.1.5

6ШН.7.5.1.1

6ШН.7.9.2.0

6ШН.7.9.2.1

6ШН.7.9.2.2

6ШН.7.4.2.3

6ШН.7.6.1.3

Сталь 

Сталь 

Сталь 

Сталь 

Сталь 

Титановий сплав 

60

80

100

125

80

30

15

30

60

Верхня і нижня ланки шин прямі 
з відносом осі обертання на 12 мм

Верхня і нижня ланки шин прямі 
з відносом осі обертання на 16 мм Сталь 80

6ШН.7.9.3.5

6ШН.7.9.4.3

Нержавіюча сталь

Алюмінієвий сплав 

125

80

6ШН.7.12.1.4 Сталь 100
Верхня ланка пряма, 

нижня виконана у вигляді гнутої лапки 

Титановий сплав 

Титановий сплав 

Титановий сплав 

Верхня і нижня ланки шин прямі 
з відносом осі обертання на 10 мм

Верхня і нижня ланки шин прямі 

 ДОДАТКОВЕ ПРИЗНАЧЕННЯ 
Варіанти 1, 2 - Застосовують під час виготовлення 
ортезів з термопластичних матеріалів, акрилових смол та 
шкіри для пацієнтів з наслідками травм та захворюваннями 
нижніх кінцівок, наприклад, такими як розхитаність 
колінного суглоба, варусна та вальгусна деформації 
колінного суглоба, часткове ураження м”язів коліна (з 
відносом механічного шарніру дозаду). Також 
застосовують під час виготовлення протезів гомілки з 
манжеткою на стегно.
Варіант 3 - Застосовують під час виготовлення ортезів 
на колінний суглоб при легкій медіолатеральній 
нестабільності колінного суглобу, після операційних 
втручань для нормалізації рухів колінного суглоба та 
дозованої компресії підлягаючих тканин. 6ШН.7.9.4.3 
застосовують тільки для виготовлення ортезів з 
еластичних матеріалів.
Варіант 4 - Застосовують під час виготовлення протезів 
стегна на зігнуте коліно із жорсткою гільзою гомілки.Варіант 3

92

ШН



КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - 6ШН.7.4.1.2, 6ШН.7.4.1.3, 6ШН.7.4.1.4, 6ШН.7.4.1.5, 6ШН.7.4.2.3 
виготовляють кованими з віднесенням осі обертання дозаду на 10 мм. 
Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між собою 
спеціальним гвинтом. У нижній ланці встановлено шарикопідшипник. 
6ШН.7.5.1.1 та 6ШН.7.6.1.3 виготовляють кованими з віднесенням осі 
обертання дозаду на 12 мм і 16 мм відповідно. Складаються з верхньої та 
нижньої ланок, які з'єднані між собою спеціальним гвинтом. У нижній ланці 
встановлено втулку.
Варіант  2, 3 - 6ШН.7.9.1.2, 6ШН.7.9.2.0, 6ШН.7.9.2.1, 6ШН.7.9.2.2, 
6ШН.7.9.3.5, 6ШН.7.9.4.3 виготовляють з прямими плоскими ланками.  
Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між собою шарнірно 
через бронзову втулку (крім 6ШН.7.9.4.3) спеціальною гайкою та гвинтом; 
6ШН.7.9.4.3 - за допомогою шарнірного з'єднання алюмінієвого сплаву.
Варіант  4 - 6ШН.7.12.1.4 виготовляють кованими. Складаються з верхньої 
прямої та нижньої, виготовленої у вигляді гнутої лапки, ланок, з'єднаних між 
собою спеціальним гвинтом. У нижній ланці встановлено шарикопідшипник. 
Вісь обертанні шарніру дозаду  - 17 мм.
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ТОВ «Армко»

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

ХДДПП

ХДДПП

ХДДПП

ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко» 970,0

394,0

677,0

672,0

950,0

950,0

950,0

950,0

700,0

800,0

26,0

10,0

13,0

16,0

20,0

22,0

24,0

22,0

14,0

18,0

4,0

2,0

3,0

4,0

3,0

3,5

4,0

3,5

2,5

3,0

150

150

150

150

150

110

150

2,6

0,09

0,28

0,46

1,5

1,4

2,0

1,0

0,6

1,2

не менше 110

не менше 127

Варіант 2

Варіант 1

6ШН.15.02.01  
(6ШН.7.4.1.2)

6ШН.15.01.01  
(6ШН.7.4.1.3)

6ШН.15.03.01 
(6ШН.7.4.1.4)

6ШН.15.06.01 
(6ШН.7.4.1.5)

6ШН.15.01.02 
(6ШН.7.4.2.3)

6ШН.23.01.01 
(6ШН.7.5.1.1)

6ШН.23.02.01
(6ШН.7.6.1.3)

6ШН.10Д 

(6ШН.7.9.2.0)

6ШН.11Д 

(6ШН.7.9.2.1)

6ШН.12Д 

(6ШН.7.9.2.2)

Житомирське 
ДЕПОП

Харківське 
КЕПОП

308,0

900,0

32,0

41,0

2,0

13,0

0,14

0,45

не менше 120

не менше 107

6ШН.7.9.4.3 

ШН 1912 
(6ШН.7.9.3.5)

700,0 20,0 3,5 1,00не менше 110

Варіант 3

6ШН.14.01
(6ШН.7.12.1.4)

Варіант 4

не менше 127



ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

6ШН.8.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з падаючим замком 

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стегна. Надійна фіксація 
при закритому замку та забезпечення згинання на 
кут не менше ніж 100° при відкритому замку.
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Застосовують під час виготовлення ортезів на колінний 
суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, грудний, поперековий та крижовий відділи 
хребта, тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу переважно з термопластичних 
матеріалів, акрилових смол та шкіри, для пацієнтів з 
наслідками травм та захворюваннями нижніх 
кінцівок (наприклад, амфіартроз, варусна та 
вальгусна деформації колінного суглоба з 
вираженим больовим синдромом, ураження м'язів 
коліна) на етапах консервативного, до- і  
післяопераційного лікування.

Варіант 1

Варіант 3

Варіант 2

Варіант 5Варіант 4 Варіант 7Варіант 6 Варіант 8

ШН



АХZ

6ШН.8.9.2.2

6ШН.8.9.2.1

6ШН.8.9.3.1

6ШН.8.9.3.2

Нержавіюча сталь 

125

15

15

30

6ШН.8.6.1.5

6ШН.8.13.1.5

Сталь

125

45

Титановий сплав  

Титановий сплав  

Нержавіюча сталь 

6ШН.8.9.3.0

60

30

Нержавіюча сталь 

80

6ШН.8.9.3.6

6ШН.8.9.2.0

Верхня і нижня ланки 
шин прямі з відносом 
осі обертання 16 мм

6ШН.8.9.3.3

6ШН.8.9.3.5

6ШН.8.9.3.2

125

125

80

Сталь 

Нержавіюча сталь 80

6ШН.8.16.4.3

6ШН.8.16.3.3

6ШН.8.16.3.5

6ШН.8.9.4.3

6ШН.8.9.4.4

Верхня і нижня 
ланки шин 

прямі 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Алюмінієвий сплав 

Алюмінієвий сплав 

80

100

Верхня і нижня ланки 
шин прямі з відносом 

осі обертання 7 мм

100

806ШН.8.17.3.3

6ШН.8.16.4.4

6ШН.8.17.3.5

6ШН.8.17.4.3

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Алюмінієвий сплав 

Алюмінієвий сплав 80

1006ШН.8.17.4.4

Нержавіюча сталь 

Алюмінієвий сплав 

Алюмінієвий сплав 

125Верхня ланка пряма, 
нижня гнута (лівий) 

Нержавіюча сталь 

Верхня ланка пряма, 
нижня гнута (правий) 

60

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіанти 1, 2, 3, 6, 8 - 6ШН.8.9.2.0, 6ШН.8.9.2.1, 6ШН.8.9.2.2,  
6ШН.8.9.3.2, 6ШН.8.9.3.2, 6ШН.8.9.3.3 виготовляють з прямими плоскими 
ланками. Складаються з верхньої та нижньої ланок і падаючого замка, які 
з'єднані між собою за допомогою спеціальної стальної гайки та гвинта. 
6ШН.8.9.3.0, 6ШН.8.9.3.1, 6ШН.8.9.3.2 та 6ШН.8.9.3.2  виготовляють з 
прямими плоскими ланками. Складаються з верхньої та нижньої ланок і 
падаючого замка (з подовженою нижньою частиною), які з'єднані між собою 
за допомогою спеціальної бронзової гайки та гвинта.
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Титановий сплав  



96

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ (продовження)

Варіант 4 - складаються із шарніра з падаючим замком та двох шин. Шарнір 
виконано із сталі або нержавіючої сталі з віднесенням осі обертання дозаду на 16 
мм та складається з двох ланок - верхньої та нижньої, що з`єднані між собою 
сталевою гайкою та гвинтом. В ланках шарніра виконані пази для встановлення 
в них шин товщиною 6 мм з алюмінієвого сплаву. Верхня шина виконана 
прямою, а нижня - гнутою. Шини приєднуються до шарніра за допомогою 
заклепок.
Варіант 5 -  складаються із шарніра з падаючим замком та двох шин. Шарнір 
виконано із сталі та складається з двох ланок верхньої та нижньої, що з`єднані 
між собою сталевою гайкою та гвинтом. В ланках шарніра виконані пази для 
встановлення в них шин товщиною 8 мм з алюмінієвого сплаву. Верхня шина 
виконана прямою, а нижня - гнутою. Шини приєднуються до шарніра за 
допомогою заклепок.
Варіант  7 -  складається з шарніра з падаючим замком та двох шин, з`єднаних 
між собою за допомогою заклепок. Верхня шина пряма, нижня гнута.

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

389,0

673,0

666,0

10,0

13,0

16,0

2,0

3,0

4,0

112

146

146

0,100

0,308

0,500

ХДДПП

ХДДПП

ХДДПП

460±5 20,0 3,0

480±5 14,0 3,0

350±5 12,0 2,0

4-137

3-143

4-138

ТОВ НВФ 
„Орттех-плюс”

ТОВ НВФ 
„Орттех-плюс”

ТОВ НВФ 
„Орттех-плюс”

0,600

0,400

0,180

Варіант 1

6ШН.07Д 
(6ШН.8.9.2.0)

6ШН.08Д 
(6ШН.8.9.2.1)

6ШН.09Д 
(6ШН.8.9.2.2)

6ШН.18.01
(6ШН.8.9.3.0)

6ШН.18.02 
(6ШН.8.9.3.1)

6ШН.18.03 
(6ШН.8.9.3.2)

ШН 1913 
(6ШН.8.6.1.5)

900,0 45,0 13,0 110
Харківське 

КЕПОП
0,950

Варіант 2

Варіант 5

ШН 1914 
(6ШН.8.13.1.5)

Харківське 
КЕПОП 900,0 34,0 14,0 110 1,15

А30-К42=10×2,5 
(6ШН.8.9.3.1)

ПП “Ортосвіт” 300 15,0 2,5 115 0,190

Варіант 3

А45-К42=12×2,5 
(6ШН.8.9.3.6)

ПП “Ортосвіт” 420 28,0 2,5 115 0,320

Варіант 4



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

ORT-241A=
16 R
(6ШН.8.16.3.3)

ORT-241A=
20 R 
(6ШН.8.16.3.5)

ORT-242B=
20 L/R
(6ШН.8.9.4.4)

ORT-241B=
20 L/R
(6ШН.8.9.3.5)

ORT-241A=
16 L
(6ШН.8.17.3.3)

ORT-241B=
16 L/R
(6ШН.8.9.3.3)

ORT-242B=
16 L/R
(6ШН.8.9.4.3)

ORT-241A=
20 L
(6ШН.8.17.3.5)

ORT-242A=
16 R
(6ШН.8.16.4.3)

ORT-242A=
20 R 
(6ШН.8.16.4.4)

ORT-242A=
16 L
(6ШН.8.17.4.3)

ORT-242A=
20 L
(6ШН.8.17.4.4)

870,0 30,0 15,0 120 0,96

870,0 30,0 15,0 120 1,14

870,0 30,0 15,0 120 0,50

870,0 30,0 15,0 120 0,60

870,0 30,0 15,0 120 0,96

870,0 30,0 15,0 120 0,96

870,0 30,0 15,0 120 1,14

870,0 30,0 15,0 120 1,14

870,0 30,0 15,0 120 0,50

870,0 30,0 15,0 120 0,50

870,0 30,0 15,0 120 0,58

870,0 30,0 15,0 120 0,58

Варіант 7
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Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП
Ortotek Ortopedi

LTD/Одеське 
КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП
Ortotek Ortopedi

LTD/Одеське 
КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП

Ortotek Ortopedi
LTD/Одеське 

КЕПОП
Ortotek Ortopedi

LTD/Одеське 
КЕПОП

Варіант 6

А60-К42=15х2,5 
(6ШН.8.9.3.2)

720,0 15,0 2,5 110 0,52ПП “Ортосвіт”

Варіант 8

S2005-B6S
(6ШН.8.9.3.3)

790,0 16,0 5,0 110 0,53
Becker Orthopedic/
Одеське КЕПОП

S2001-C8S
(6ШН.8.9.3.2)

670,0 14,0 3,0 110 0,26
Becker Orthopedic/
Одеське КЕПОП



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.9.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з важільним замком 

З'єднання гільз гомілки та стегна. Надійна фіксація 
при закритому замку та забезпечення згинання на 
кут не менше ніж 100° при відкритому замку.

АХZ

Застосовують під час виготовлення ортезів на 
колінний суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу, тазостегновий-колінний-гомілково-стопний 
суглоби-стопу, грудний, поперековий та крижовий 
в ідд і ли  хребта ,  тазостегновий-кол інний-
гомілковостопний суглоби-стопу, переважно з 
термопластичних матеріалів, акрилових смол та шкіри 
для пацієнтів з наслідками травм та захворюваннями 
нижніх кінцівок (наприклад, амфіартроз, варусна та 
вальгусна деформації колінного суглоба з вираженим 
больовим синдромом, ураження м'язів коліна) на 
етапах консервативного,  до- і  післяопераційного 
лікування.

ПРИЗНАЧЕННЯ 

98

6ШН.9.6.1.3
Верхня і нижня ланки шин прямі 

з відносом осі обертання на 16 мм
Сталь 80

6ШН.9.7.1.2

6ШН.9.8.1.3

Сталь

Сталь

60

80

Верхня і нижня ланки шин прямі 
з відносом осі обертання на 17 мм

Верхня і нижня ланки шин прямі 
з відносом осі обертання на 18 мм6ШН.9.8.1.3

6ШН.9.9.3.2

6ШН.9.9.3.6

Верхня і нижня ланки шин прямі

Верхня і нижня ланки шин прямі

Нержавіюча 
сталь 

Нержавіюча 
сталь 

60

45

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

ШН



Варіант 1 
6ШН.9.6.1.3 ковані з віднесенням осі обертання дозаду на 16 мм. 
Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між собою за 
допомогою спеціального гвинта. На верхній ланці внутрішньої та зовнішньої 
шин встановлено важільний замок. У нижніх ланках шин встановлено 
бронзові втулки.
6ШН.9.7.1.2 та 6ШН.9.8.1.3 ковані,  двозамкові, з віднесенням осі обертання 
дозаду на 17 мм та 18 мм, відповідно. Шини та замок - з фрезерованим 
вусиком. Шини складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між 
собою за допомогою спеціального гвинта. На верхній ланці зовнішньої шини 
встановлено важільний замок (зі штангою), а на верхній ланці внутрішньої 
шини – замок (без штанги). У нижній ланці встановлено шарикопідшипник.

Варіанти 2, 3 - Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з'єднані між 
собою за допомогою спеціального гвинта. На верхній ланці внутрішньої та 
зовнішньої шин встановлено важільний замок.  

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

950,0

950,0

20,0

22,0

3,2

3,5

90

90

2,02ТОВ «Армко»

ТОВ «Армко»6ШН.13.03.01 
(6ШН.9.8.1.3)

800,0 18,0 3,0 90 1,30ТОВ «Армко»6ШН.17.02 
(6ШН.9.6.1.3)

6ШН.13.01.01 
(6ШН.9.7.1.2)

2,14

99

Варіант 1

Варіант 2

780,0 15,0 2,5 110
0,70

(1 шт.)

Варіант 3

680,0 12,0 2,5 110
0,48

(1 шт.)

А60-К49=15×2,5 
(6ШН.9.9.3.2)

ПП “Ортосвіт”

ПП “Ортосвіт”А45-К49=12×2,5 
(6ШН.9.9.3.6)



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

З'єднання гільз гомілки та стегна. Забезпечення згинання на кут не 
менше 100°.

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

Застосовують під час виготовлення ортезів 
на колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу переважно з термопластичних 
матеріалів та акрилових смол для пацієнтів з 
наслідками травм та захворюваннями 
нижніх кінцівок (наприклад, ураження 
м`язів коліна, вальгусній, варусній 

Cкладаються з шарніра, верхньої та нижньої ланок. Верхня ланка 
з`єднується з шарніром за допомогою двох заклепок, а нижня ланка - за 
допомогою гвинта і спеціальної гайки. В корпусі шарніра встановлено 
підпружинений замок, в якому кріпиться трос для відкриття замка. 
Верхня та нижня ланки шини виконані Г-подібної форми для наданння 
більшої жорсткості.

АХZ

125Нержавіюча сталь 6ШН.10.11.3.5 Верхня і нижня ланки шин фігурні 

298,0 80,0 9,0 0,6136
Тернопільське

КЕПОП

деформаціях колінного суглоба з вираженим больовим синдромом) на 
етапах консервативного, до- і  післяопераційного лікування.

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

ШН 1923
(6ШН.10.11.3.5)

6ШН.10.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з тросом

100

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Застосовують під час виготовлення ортезів на 
колінний суглоб, колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу, тазостегновий-колінний суглоби-
стопу переважно з термопластичних матеріалів та 
акрилових смол для пацієнтів з наслідками травм 
та захворюваннями нижніх кінцівок (наприклад, 
артрозі, вальгусній, варусній деформаціях 
колінного суглоба) на етапах консервативного, до- і  
післяопераційного лікування.

Виготовляють з прямими плоскими ланками. Складаються з верхньої 
та нижньої ланок з зубцями у нижній та верхній частинах  відповідно, які 
з'єднані між собою за допомогою двох пластин, двох спеціальних 
бронзових гайок та двох гвинтів

АХZ
30

60Нержавіюча сталь 

6ШН.11.9.3.1

6ШН.11.9.3.2

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.11.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з фіксатором

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стегна. Забезпечення 
згинання на кут не менше 110°. Здійснення руху, 
наближеного до природного руху колінного суглоба. 

Нержавіюча сталь 

Верхня і нижня ланки шин прямі 

Варіант 1

101

Варіант 2

ШН
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Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

164,0 12,0 3,0 0,16

300,0 20,0 3,0 0,40

Харківське
КЕПОП

Харківське
КЕПОП

ШЗД .18.09 
(6ШН.11.9.3.1)

ШЗП.18.11 
(6ШН.11.9.3.2)

110

110

Варіант 1Варіант 1

Варіант 2



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.13.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з підпружиненим падаючим 
або підпружиненим важільним замком

ПРИЗНАЧЕННЯ 

103

Застосовують під час виготовлення ортезів на 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу; 
колінний-гомілко-востопний суглоби-стопу; 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу з корсетом;  для пацієнтів з 
наслідками травм та захворюваннями 
колінного суглоба (наприклад, вальгусної та 
варусної деформацій колінного суглоба 
важкого ступеня, млявих паралічів та 
парезів, м'язової дистрофії тощо).

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Замикання колінного суглоба у фазу опори.

ХZ

6ШН.13.9.1.5 Сталь Верхня і нижня ланки шин прямі 

6ШН.13.9.3.3 Нержавіюча сталь Верхня і нижня ланки шин прямі 

А

125

80

Варіант 4

ШН



КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

900,0 34,0 8,0 0,62107
Харківське

КЕПОП

2009 SPEC 
(6ШН.13.9.3.3)

Варіант 1
Складається з колінного шарніра, падаючого підпружиненого замка, 
шин стегна та гомілки. Ланки шарніра з'єднані між собою гвинтом та 
фланець-віссю. Шарнірна  шина має відніс осі обертання 7 мм. 
Падаючий замок, а також верхні та нижні ланки шарнірних шин 
виконані з нержавіючої сталі. Наявність підпружиненого падаючого 
замка забезпечує автоматичне замикання колінного шарніра під час  
розгинання.

Варіант  2
Складається з колінного шарніра, падаючого підпружиненого замка, 
шин стегна та гомілки. Ланки шарніра з'єднані між собою гвинтом та 
фланець-віссю. Падаючий замок та шарнір виконані з нержавіючої 
сталі. верхні та нижні ланки шарнірних шин - з алюмінию.  Наявність 
підпружиненого падаючого замка забезпечує автоматичне 
замикання колінного шарніра під час  розгинання.

Варіант 3
Складається з колінного шарніра, що обладнаний важільним 
підпружиненим замком, до якого за допомогою гвинтів приєднані 
верхня та нижня ланки шин з алюмінієвого сплаву. Верхня ланка 
пряма, нижня - гнута.

Варіант 4
Складається з колінного шарніра, що обладнаний важільним 
підпружиненим замком, до якого приклепані верхня та нижня ланки 
шин з нержавіючої сталі.

Варіант 1

305,0 16,0 5,0 0,15110

ШН 1976 
(6ШН.13.9.1.5)

Варіант 2

350,0 16,0 4,7 0,27110
1017-B6 
HALF-R 
(6ШН.13.9.3.3)

Варіант 3

850,0 16,0 5,0 0,561101003-B6S 
(6ШН.13.9.3.3)

Варіант 4

Becker Orthopedic/
Одеське КЕПОП

Becker Orthopedic/
Одеське КЕПОП

Becker Orthopedic/
Одеське КЕПОП

104



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.14.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні двоосьові без змінних упорів                  

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Застосовують під час виготовлення ортезів на колінний 
суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, 
тазостегновий-колінний суглоби-стопу переважно з 
термопластичних матеріалів та акрилових смол для 
пацієнтів з наслідками травм та захворюваннями 
нижніх кінцівок (наприклад, артрозі, вальгусній, 
варусній деформаціях колінного суглоба) на етапах 
консервативного,  до- і  післяопераційного лікування.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стегна. Забезпечення згинання на кут не 
менше 110°. Здійснення руху, наближеного до природного руху 
колінного суглоба. 

АХZ

60

100Нержавіюча сталь 

6ШН.14.9.3.2

6ШН.14.9.3.4

Нержавіюча сталь 

6ШН.14.9.3.0 15

Верхня і нижня 
ланки шин прямі 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Виготовляють з прямими плоскими ланками. Складаються з верхньої 
та нижньої ланок з зубцями у нижній та верхній частинах  відповідно, 
які з'єднані між собою за допомогою двох пластин, двох спеціальних 
бронзових гайок та двох гвинтів.

105

Нержавіюча сталь 

Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

473,0 10,0 2,0 0,2060-180

476,0 14,8 3,0 0,42

482,0 20,0 3,0 0,65

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

6ШН.24.02 
(6ШН.14.9.3.2)

6ШН.24.03 
(6ШН.14.9.3.4)

6ШН.24.01 
(6ШН.14.9.3.0)

60-180

60-180

Тернопільське
КЕПОП

ШН



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

ШН

6ШН.15.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні двоосьові зі змінними 
                         упорами

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Варіант 1 - 6ШН.15.9.3.2, 6ШН.15.9.3.4   
застосовують під час виготовлення ортезів на 
колінний суглоб, колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу, переважно з термопластичних 
матеріалів та акрилових смол для пацієнтів з 
наслідками травм та захворюваннями 
нижніх кінцівок (наприклад, артрозі, 
вальгусній, варусній деформаціях колінного 
суглоба) на етапах консервативного, до- і 
після-операційного лікування.

Варіант 2 - 6ШН.15.10.3.2, 6ШН.15.10.3.4   
застосовують під час виготовлення ортезів на 
колінний суглоб, переважно з термо-
пластичних матеріалів, препрегів та акрилових 
смол для пацієнтів з травмами задньої 
хрестоподібної зв'язки, нестабільності 
колінного суглоба в одному або декількох 
напрямках.

Варіант 3 - 6ШН.15.11.3.2, 6ШН.15.11.3.4 застосовують для виготовлення   

ортезів на колінний суглоб, переважно з термопластичних матеріалів, 
препрегів та акрилових смол, під час ортезування осіб з травмами 
передньої хрестоподібної, внутрішньої та наружної контлатеральних 
зв'язок, нестабільності колінного суглоба в одному або декількох 
напрямках.

З'єднання гільз гомілки та стегна. 
Забезпечення згинання/розгинання на необхідний кут залежно від 
медичних показань.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

106

ШН



Варіант 1 6ШН.15.9.3.2 та 6ШН.15.9.3.4 виготовляють з прямими плоскими  - 

ланками. Шини складаються з верхньої та нижньої ланок з зубцями у 
нижній та верхній частинах відповідно, які з'єднані між собою за допо-

могою двох пластин, двох спеціальних бронзових гайок та двох гвинтів. 
Комплекти шин постачаються із змонтованними упорами 9ШН.3.3.3.2 або 
9ШН.3.3.3.4 та 9ШН.4.8.3.2 або 9ШН.4.8.3.4. 

Варіант 2 - 6ШН.15.10.3.2 та 6ШН.15.10.3.4 виготовляють з прямими нижніми  

та фігурними верхніми плоскими ланками. Шини складаються з верхньої та 
нижньої ланок з зубцями у нижній та верхній частинах відповідно, які 
з'єднані між собою за допомогою двох пластин, двох спеціальних бронзових 
гайок та двох гвинтів.
Комплекти шин постачаються із змонтованними упорами 9ШН.3.3.3.2 або 
9ШН.3.3.3.4 та 9ШН.4.8.3.2 або 9ШН.4.8.3.4. 

Варіант 3 - 6ШН.15.11.3.2 та 6ШН.15.11.3.4 виготовляють з фігурними  

верхніми та нижніми плоскими ланками. Шини складаються з верхньої та 
нижньої ланок з зубцями у нижній та верхній частинах відповідно, які 
з'єднані між собою за допомогою двох пластин, двох спеціальних бронзових 
гайок та двох гвинтів. 
Комплекти шин постачаються із змонтованними упорами 9ШН.3.3.3.2 або 
9ШН.3.3.3.4 та 9ШН.4.8.3.2 або 9ШН.4.8.3.4. 

Примітка. Всі вищезазначені шини комплектуються спеціальними змінними 
упорами (передніми та задніми) для забезпечення необхідного кута згинання-
розгинання шини..

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

АХZ

Нержавіюча сталь 6ШН.15.9.3.2

6ШН.15.10.3.2

6ШН.15.10.3.4

6ШН.15.9.3.4

6ШН.15.11.3.2

6ШН.15.11.3.4

Верхня і нижня ланки шин 
прямі 

Верхня і нижня ланки шин 
прямі

Вверхня ланка шин фігурна 
нижня – пряма

Верхня ланка шин фігурна 
нижня – пряма

Верхня і нижня ланки шин фігурні

Верхня і нижня ланки шин фігурні

60

100

60

100

60

100
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Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Шифр виробу Кут розгинання, 
град.

Шифр виробу Кут згинання, 
град.

Упори передні
Упори задні

9ШН.3.3.3.2
9ШН.3.3.3.4

9ШН.3.4.3.2
9ШН.3.4.3.4

9ШН.3.5.3.2
9ШН.3.5.3.4

9ШН.3.6.3.2
9ШН.3.6.3.4

9ШН.3.7.3.2
9ШН.3.7.3.4

0

6

10

20

30

9ШН.4.8.3.2
9ШН.4.8.3.4

9ШН.4.9.3.2
9ШН.4.9.3.4

9ШН.4.10.3.2
9ШН.4.10.3.4

9ШН.4.11.3.2
9ШН.4.11.3.4

9ШН.4.12.3.2
9ШН.4.12.3.4

9ШН.4.13.3.2
9ШН.4.13.3.4

120

100

80

60

40

0



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

Тернопільське
КЕПОП

482,0

416,0

385,0

311,0

288,0

206,0

32,0

25,0

32,0 (125)

25,0 (081)

32,0 (120)

25,0 (081)

3 (9)

3 (9)

3 (9)

3 (9)

3 (9)

3 (9)

0-120 0,50

0,70

0,45

0,65

0,30

0,60

6ШН.28.03 
(6ШН.15.9.3.4)

6ШН.30.02 
(6ШН.15.10.3.2)

6ШН.30.03 
(6ШН.15.10.3.4)

6ШН.29.02 
(6ШН.15.11.3.2)

6ШН.29.03 
(6ШН.15.11.3.4)

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

0-120

0-120

0-120

0-120

0-120

6ШН.28.02 
(6ШН.15.9.3.2)

108



ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

Застосовують під час виготовлення ортезів на 
колінний суглоб, колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу, тазостегновий-колінний суглоби-
стопу грудний-поперековий відділи хребта, 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний 
суглоби-стопу для розробки контрактур у 
колінному суглобі.

Виготовляють з прямими плоскими ланками. Складаються з верхньої 
та нижньої ланок, які з'єднані між собою за допомогою двох пластин, 
двох спеціальних  гайок та двох гвинтів. Мають черв'ячний механізм.

АХZ

444,0 20,0 (36) 3,0 (14,0) 0,630-180

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.16.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні двоосьові з черв`ячним 
механізмом 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стегна. Фіксація ортеза 
при замкнутому шарнірі та забезпечення 
згинання ортеза. 

6ШН.16.9.3.2 60Верхня і нижня ланки шин прямі Нержавіюча сталь 

109

Тернопільське
КЕПОП

ШН 1978 
(6ШН.16.9.3.2)

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

Застосовують під час виготовлення ортезів на колінний суглоб, 
колінний-гомілковостопний суглоби-стопу, тазостегновий-
колінний суглоби-стопу грудний-поперековий відділи хребта, 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-стопу для 
пацієнтів з наслідками травмам та захворюваннями нижніх 
кінцівок на етапах консервативного,  до- і  післяопераційного 
лікування.

Виготовляють з прямими плоскими ланками. Складаються з верхньої 
та нижньої ланок, які з'єднані між собою за допомогою двох пластин, 
двох спеціальних  гайок та двох гвинтів. Мають кнопку.

АХZ

456ШН.19.9.3.6

720,0 15,0 2,5 0,60115

500,0 12,0 2,6 0,35А45-К23=12×2,5 
(6ШН.19.9.3.6)

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.19.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з кнопкою

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стегна. Фіксації ортеза при 
замкнутому шарнірі та забезпечення згинання ортеза при 
відкритому  замку шарніра  на кут не менше 115°. Здійснення 
руху, наближеного до природного руху колінного суглоба.

Нержавіюча сталь 

6ШН.19.9.3.2 60
Верхня і нижня ланки шин прямі 

А60-К23=15×2,5 
(6ШН.19.9.3.2)

115

Нержавіюча сталь 

ПП “Ортосвіт”

ПП “Ортосвіт”

110

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.20.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з дискретною кутовою 
                           фіксацією

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз гомілки та стегна

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

111

Застосовують під час виготовлення 
ортезів на колінний суглоб, колінний-
гомілковостопний суглоби-стопу для 
розробки контрактур  колінного  
суглоба

6ШН.20.9.3.2

6ШН.20.1.4.2

6ШН.20.9.3.4

Варіант 1

Варіант 2 Варіант 3

АХZ

60

100Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Верхня і нижня ланки внутрішнього
 і зовнішнього шарнірів прямі

Алюмінієвий сплав 60

Верхня і нижня ланки шин прямі 

Верхня і нижня ланки шин прямі 

ШН



КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1
Виготовляють з прямими плоскими ланками. Складаються з верхньої 
та нижньої ланок, які з'єднані між собою за допомогою двох пластин, 
двох спеціальних  гайок, поверхні яких мають зубці, та двох гвинтів.
Варіант 2
Складаються з шарніра та двох ланок, приєднаних до шарніра за 
допомогою заклепок. Верхня ланка пряма, нижня - гнута та має збуці. 
Ланки виготовлені з алюмінієвого сплаву, шарнір з нержавіючої сталі. 
За допомогою кнопки може працювати в замковому та беззамковому 
режимах.
Варіант 3
Складаються з шарніра та двох ланок, приєднаних до шарніра за 
допомогою гвинтів. Верхня ланка пряма, нижня - гнута та має зубці. 
Ланки виготовлені з алюмінієвого сплаву, шарнір з нержавіючої сталі. 
В беззамковому режимі функцію фіксції в визначеному положенні не  
виконує.

730,0 15,0 5,0 0,37360
А60-В70= 
15×5+8 
(6ШН.20.1.4.2)

ПП “Ортосвіт”

112

Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

1014-C6 
HALF-L 
(6ШН.20.9.3.2)

Варіант 1

300,0 12,7 4,7 0,14110

Варіант 2

300,0 19,0 5,0 0,32110
1018-A6
HALF-L 
(6ШН.20.9.3.4)

Варіант 3

Becker Orthopedic/
Одеське КЕПОП

Becker Orthopedic/
Одеське КЕПОП



ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання-

розгинання, 
град.

Маса,
кг

Шини двоосьові. Виготовляють з прямими плоскими ланками. 
Складаються з верхньої та нижньої ланок, черв’ячного механізма та 
падаючого замка. Не ковані.

АХZ

442,0 19,5 30,0 0,4090

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

6ШН.21.Z.Х.А - Шини шарнірні колінні з черв`ячним механізмом 
та падаючим замком

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

6ШН.21.9.3.2 60Верхня і нижня ланки шин прямі

ШН 1998 
(6ШН.21.9.3.2)

Нержавіюча сталь 

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

113

Застосовують під час виготовлення ортезів на колінний 
суглоб, колінний-гомілковостопний суглоби-стопу - 
тазостегновий-колінний-гомілковостопний суглоби-
стопу для розробки контрактур  колінного  суглоба.

З'єднання гільз гомілки та стегна.

Тернопільське
КЕПОП

ШН



8ШН.Y.Z.Х.А - ШАРНІРИ ТА ШИНИ ТАЗОСТЕГНОВІ ДЛЯ ОРТЕЗІВ 
ТА ПРОТЕЗІВ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

До групи тазостегнових шарнірів та шин належать:
- шарніри тазостегнові одноосьові (8ШН.1.Z.Х.А);
- шарніри тазостегнові двоосьові (8ШН.2.Z.Х.А);
- шарнірні тазостегнові шини (8ШН.3.Z.Х.А);
- вертлюги (8ШН.4.Z.Х.А);
- біометричні механізми еквівалентної ходьби (8ШН.5.Z.Х.А);
- ізометричні механізми еквівалентної ходьби (8ШН.6.Z.Х.А).

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознаки

Вид виробівY
Z

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Застосовують під час виготовлення ортезів на 
тазостегновий суглоб,  тазостегновий-колінний 
суглоби, тазостегновий-колінний-гомілково-
стопний суглоби-стопу, переважно з термопла-
стичних матеріалів та акрилових смол.

114

ШН



Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

8ШН.1.Z.Х.А - Шарніри тазостегнові одноосьові

ДОДАТКОВЕ ПРИЗНАЧЕННЯ 

Застосовують під час ортезування осіб з 
хибними суглобами (псевдо-артроз) шийки 
або проксимального відділу стегнової 
кістки, частковим ураженням м`язів 
тазостегнового суглоба, в`ялими парезами та 
паралічами.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складається з верхньої та нижньої ланок, які з`єднані між собою 
спеціальним гвинтом, та вісі. Між ланками шарніра на вісі 
встановлено підшипники. У верхній та нижній ланках шарніра 
виконано пази з двома нарізевими отворами для встановлення шин.

АХZ

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

84,0 34,0 16,0 0,16110
Харківське 

КЕПОП

80Беззамкові8ШН.1.1.3.3
Нержавіюча

 сталь

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Обмеження бокових рухів таза та утримання тазостегнового суглоба у 
фронтальній площині; вільне згинання тазостегнового суглоба на кут 
не менше 110°, обмеження розгинання та підвищення підкосостійкості 
тазостегнового суглоба у сагітальній площині під час стояння. 

ПНК 1814
(8ШН.1.1.3.3)

115

Варіант 1

Варіант 1

ШН



8ШН.1.Z.Х.А - Шарніри тазостегнові одноосьові (продовження)

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ДОДАТКОВЕ ПРИЗНАЧЕННЯ 

Застосовують під час ортезування осіб з 
хибними суглобами (псевдо-артроз) шийки 
або проксимального відділу стегнової 
кістки, частковим ураженням м`язів 
тазостегнового суглоба, в`ялими парезами та 
паралічами.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Обмеження бокових рухів таза та утримання тазостегнового суглоба у 
фронтальній площині; вільне згинання тазостегнового суглоба на кут 
не менше 110°, обмеження розгинання та підвищення підкосостійкості 
тазостегнового суглоба у сагітальній площині під час стояння. 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складається з верхньої та нижньої ланок, які з`єднані між собою 
спеціальним гвинтом, та вісі. Між ланками шарніра на вісі 
встановлено підшипники. У верхній та нижній ланках шарніра 
виконано пази з двома нарізевими отворами для встановлення шин.

АХZ

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання/

розгинання, 
град.

Маса,
кг

85,0 25,0 22,0 0,20
(1 шт.)130/80ПП “Ортосвіт”

80Замкові8ШН.1.2.3.3
Нержавіюча

 сталь

А80-Н80=15
(8ШН.1.2.3.3)
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ШН



Застосовують під час ортезування осіб з вродженими та травматичними 
вивихами та підвивихами тазостегнового суглоба, з вивихом 
ендопротезу тазостегнового суглоба, з коксоартрозом тазостегнового 
суглоба ІІ-ІІІ ступеня, з «хибним» суглобом шийки тазостегнової кістки та 
зі згинальними контрактурами у тазостегновому суглобі, які підлягають 
лікуванню.

АХZ

80

60

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Обмеження бокових рухів таза, утримання тазостегнового суглоба 
та регульоване відведення/приведення тазостегнового суглоба у 
фронтальній площині; регульоване згинання/розгинання в 
тазостегновому суглобі  у сагітальній площині.

125

117

8ШН.1.6.3.2

8ШН.1.6.3.3

8ШН.1.6.3.5

8ШН.1.Z.Х.А - Шарніри тазостегнові одноосьові (продовження)

ДОДАТКОВЕ ПРИЗНАЧЕННЯ 

Нержавіюча 
сталь 

Варіант 3 Варіант 4 Варіант 5

З регулюванням 
кутів 

в сагітальних і 
фронтальних 

площинах

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШН



Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

105,0 39,0 20,0 0,17110
Харківське

КЕПОП

113,0 45,0 20,0 0,215110
Харківське

КЕПОП

Харківське
КЕПОП

129,0 54,0 23,0 0,34112

ПНК 1866 
(8ШН.1.6.3.3)

ПНК 1872 
(8ШН.1.6.3.2)

ПНК 1808 
(8ШН.1.6.3.5)

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складаються з верхньої та нижньої ланок, які з`єднані між собою за 
допомогою спеціального гвинта та вісі. Між ланками шарніра на вісі 
встановлено підшипники. У верхній і нижній ланках шарніра виконано 
пази з двома різьбовими отворами для встановлення шин. 
Нижні ланки виконано з механізмом, що дозволяє здійснювати 
відведення/приведення. 
Верхні ланки виконано з упорами, які дають можливість регулювання 
кутів згинання/розгинання.

Варіант 3

Варіант 4

Варіант 5
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АХZ

80

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

125
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8ШН.1.7.3.3

8ШН.1.7.3.5

8ШН.1.Z.Х.А - Шарніри тазостегнові одноосьові (продовження)

З регулюванням кутів в 
сагітальних, фронтальних 

і горизонтальних площинах

Нержавіюча 
сталь 

Варіант 6

Варіант 7

Забезпечення фіксації тазостегнового 
суглоба в фізіологічно правильному 
положенні з можливістю регулювання 
об`єму рухів нижньої кінцівки

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Кут відведення - не менше 50º.
Максимальний кут повороту - 130º.

Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

135,0 45,0 20,5 0,30110/20
Харківське

КЕПОП

150,0 54,0 23,0 0,39110/20
Харківське

КЕПОП
ШН 1910 
(8ШН.1.7.3.5)

ШН 1911
(8ШН.1.7.3.3) 

Варіант 6

Варіант 7

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШН



ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Застосовують  під час ортезування осіб з вродженими 
та травматичними вивихами та підвивихами 
тазостегнового суглоба, з вивихом ендопротезу 
тазостегнового суглоба,  з  коксоартрозом 
тазостегнового суглоба ІІ-ІІІ ступеня.

Складаються з верхньої та нижньої ланок з зубцями по місцю з`єднання, 
які з`єднані між собою за допомогою верхньої пластини, нижньої 
пластини-обмежувача та двох спеціальних гвинтів. На верхній і 
нижній ланках шарніра виконано два подовжні пази. Пластина-
обмежувач виконана з двома пазами, в яких встановлено обмежувачі, 
які дають можливість регулювання кутів згинання/розгинання.

АХZ

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

360,0 58,0 21,0 0,24180
Харківське 

КЕПОП

80
З регулюванням кутів 
в сагітальній площині

8ШН.2.5.4.3 Алюмінієвий
сплав

Обмеження бокових рухів таза та утримання 
тазостегнового суглоба  у фронтальній площині; 
регульоване згинання/розгинання в тазостегновому 
суглобі  у сагітальній площині.

ПНК 1806 
(8ШН.2.5.4.3)

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

8ШН.2.Z.Х.А - Шарніри тазостегнові двоосьові

ДОДАТКОВЕ ПРИЗНАЧЕННЯ 

120

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

ШН



Варіант 1 - Застосовують під час ортезування осіб з 
наслідками травм хребта та спинного мозку, повним 
ураженням м`язів тазостегно-вого суглоба (паралічі, 
парези тяжкого ступеня) та «хибним» суглобом шийки 
стегнової кістки.
Варіант 2 - Застосовують під час ортезування осіб при 
таких ураженнях, як зведення та розведення нижніх 
кінцівок.
Варіанти 3, 4 - Застосовують під час ортезування осіб 
при таких ураженнях, як зведення та розведення 
нижніх кінцівок, підвивихах тазостегнових суглобів у 
разі захворювання на ДЦП, обмеженні хаотичних рухів 

АХZ

60Беззамкові 8ШН.3.1.1.2 Сталь

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Варіант 1 - Обмеження бокових рухів таза, утримання 
тазостегнового суглоба та вільне відведення/приведення 
в діапазоні від 0 до 10° у фронтальній площині; 
фіксування тазостегнового суглоба під час ходьби та 
стояння і згинання тазостегнового суглоба при 
відкритому замку у сагітальній площині.

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

8ШН.3.Z.Х.А - Шини шарнірні тазостегнові 

ДОДАТКОВЕ ПРИЗНАЧЕННЯ 

121

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

308ШН.3.1.2.1 Титановий сплав

125Замкові з відведенням-приведенням8ШН.3.4.3.5 Нержавіюча сталь

Беззамкові 

Варіант 1

Варіант 3

Варіант 2

Варіант 4

Варіант 2 - Забезпечення фіксації нижніх в фізіологічно правильному 
положенні.
Варіанти 3, 4 - Забезпечення фіксації нижніх в фізіологічно правильному 
положенні та коригування рухів нижніх кінцівок.

ШН



Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
згинання, 

град.

Маса,
кг

635,0 30,0 12,0 0,65110
Харківське 

КЕПОП
ПНК 1709 
(8ШН.3.4.3.5)

Варіант 1

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Складається з трьох ланок – верхньої, перехідної, які з'єднані 
між собою гвинтом, та нижньої ланки, з'єднаної з перехідною ланкою за 
допомогою вісі так, щоб забезпечити кут абдукції (8-10)º. Шина має 
замок, який фіксує положення ланок у сагітальній площині.
Варіант 2 - Складається з шарніра на опорних підшипниках та двох 
шин, що можуть обертатися на 360º.
Варіанти 3, 4 - Складається з центрального шарніра, який забезпечує 
повертання планок відносно один одного на ± 90º, двох бокових 
шарнірів з планками й упорами, які забезпечують повертання шин в 
шарнірах на кут ± 45º; двох шин, осей, бонок та шайб для з’єднання 
шарнірів.

215,0 31,0 30,0 0,33
Харківське 

ДДПП
ОПП-Н-069 
(8ШН.3.1.1.2)

Варіант 1

170,0 20,0 27,0 0,12445
Харківське 

ДДПП
ОПП-Н-083 
(8ШН.3.1.2.1)

Варіант 1

150,0 20,0 27,0 0,11445
Харківське 

ДДПП
ОПП-Н-083-01
(8ШН.3.1.2.1)

Варіант 1

360
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ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Застосовують  під час ортезування осіб з наслідками 
травм та захворювань нижніх кінцівок (наприклад, 
розхитаність тазостегнового суглоба важкого ступеня в 
сполученні з паралічем м'язів нижньої кінцівки та 
ураженням м'язів тазостегнового суглоба важкого 
ступеня, спастичні паралічі (діти з ДЦП)) на етапах 
консервативного, до- і  післяопераційного лікування.

Виготовляються з прямими плоскими ланками. Складаються з 
верхньої та нижньої ланок  і падаючого замка, які з'єднані між собою  
спеціальним гвинтом. Нижня ланка складається з двох деталей, 
з'єднаних  віссю.

АХZ

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Ширина, 

мм
Товщина, 

мм

Кут 
відведення, 

град.

Маса,
кг

321,0 110,0 16,0 0,2010ХДДПП

30Сталь
Замковий 

з відведенням-приведенням
8ШН.4.4.1.1

7ШН 01Д
(8ШН.4.4.1.2)

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

8ШН.4.Z.Х.А - Вертлюги

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З'єднання гільз корсета та/або шкіряного пояса та гільз стегна. 
Забезпечення згинання/розгинання на необхідний кут залежно від 
медичних показань та відведення/приведення.  
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

60Сталь
Замковий 

з відведенням-приведенням
8ШН.4.4.1.2

321,0 110,0 12,0 0,1710ХДДПП7ШН 01Д-01
(8ШН.4.4.1.1)

ШН



АХZ

30
Титановий

 сплав
8ШН.7.3.2.1

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

8ШН.7.Z.Х.А - Комплект тазостегнових шарнірів

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

608ШН.7.3.2.2

Беззамковий 
з відведенням-приведенням

Беззамковий 
з відведенням-приведенням

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З’єднання індивідуальних елементів ортезів та забезпечення 
необхідного обсягу рухів в області тазостегнових суглобів.

Титановий
 сплав
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30
Нержавіюча

 сталь
8ШН.7.3.3.1

458ШН.7.3.3.6

Беззамковий 
з відведенням-приведенням

Беззамковий 
з відведенням-приведенням

Нержавіюча
 сталь

ПРИЗНАЧЕННЯ 
Застосовують в складі ортезів на тазо-
стегновий суглоб, що призначені особам 
з різними видами контрактур (згинальні, 
розгинальні,  привідні,  відвідні 
контрактури та їх комбінації) в 
тазостегнових суглобах.

Варіант 1

Варіант 2 Варіант 3

ШН



Шифр 
виробу

Виробник/
постачальник

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Відстань
між

 шарнірами, 
мм

Маса,
кг, 
не 

більше

380 320 74 0,85

440 350 90 1,10
АКМ 1002
(8ШН.7.3.2.1) 

ПОГ «Центр 
комплексної 

реабілітації інвалідів 
«АКМЕА»

540 380 114 1,35

650 410 134 1,60
АКМ 1002-01
(8ШН.7.3.2.2) 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Має модульну конструкцію і настроюється індивідуально для кожної 
особи (дитини або підлітка). Навколо тазового поясу фіксується тазовий 
бандаж апарату, що має ззаду пластину-підставу, на якій закріплені два 
шарніри. Кожен шарнір з'єднаний зі штангою, що охоплює стегно. 
Регульована позиція шарнірів забезпечує необхідне відведення лівого і 
правого стегна.

Варіант 1

Варіант 2

300 400 регулюється 0,40A30-H3=6 
(8ШН.7.3.3.1) 

ПП “Ортосвіт”

Варіант 3

450 510 регулюється 0,65A45-H3=8
(8ШН.7.3.3.6) 

ПП “Ортосвіт”
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ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

11ШН.Y.Z.Х.А - КОМПЛЕКТИ СИСТЕМНИХ ШАРНІРІВ З ШИНАМИ

11ШН.1.Z.Х.А - Комплект шарнірів гомілковостопних  системних                  
(з однією пружиною)  з шинами системними для 
ламінації

ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Полегшує виготовлення ортеза гомілки з композиційних 
матеріалів. 

АХZ

Нержавіюча сталь 11ШН.1.1.3.3 80

100

80

100

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

11ШН.1.1.3.5

11ШН.1.2.3.3

11ШН.1.2.3.5

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Правий

Лівий

Набір комплектуючих містить у собі підібрані друг до друга деталі.
 Є доповненням до 17B97=R16

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

Модель
Виробник/

постачальник

17B98=L16
(11ШН.1.2.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B98=R16
(11ШН.1.1.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B98=L20
(11ШН.1.2.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B98=R20
(11ШН.1.1.3.5)
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Застосовують для виготовлення ортезів на гомілковостопний суглоб-
стопу, колінний-гомілковостопний суглоб-стопу з акрилових смол 

ШН



ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

11ШН.2.Z.Х.А - Комплект шарнірів колінних системних 
(з підпружиненим важільним замком та тросом) 
з шинами системними для ламінації

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

АХZ

Нержавіюча сталь 11ШН.2.1.3.3 80

100

80

100

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

Нержавіюча сталь 

11ШН.2.1.3.5

11ШН.2.2.3.3

11ШН.2.2.3.5

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Правий

Лівий

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

Модель
Виробник/

постачальник

17B97=L16
(11ШН.2.2.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B97=R16
(11ШН.2.1.3.3)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B97=L20
(11ШН.2.2.3.5)

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

17B97=R20
(11ШН.2.1.3.5)

Набір комплектуючих містить у собі підібрані друг до друга деталі. 
Виконання колінних шарнірів з потайным замком і коротким 
запірним важелем спеціально розраховано на деблокування за 
допомогою тросового приводу.
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ПРИЗНАЧЕННЯ 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Полегшує виготовлення ортеза гомілки з композиційних 
матеріалів. 

Застосовують для виготовлення ортезів на гомілковостопний суглоб-
стопу з акрилових смол 

ШН



ПРИЗНАЧЕННЯ 

Застосовують в складі ортезів на тазо-
стегновий суглоб, що призначені особам з 
різними видами контрактур (згинальні, роз-
гинальні, привідні, відвідні контрактури та їх 
комбінації) в тазостегнових суглобах.

АХZ

4512ШН.1.3.6

ШИНИ ТА ШАРНІРИ 
ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК

12ШН.Y.X.A - Елементи ортезів

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX
A

Вид виробуY

Муфта стяжна

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

З’єднання індивідуальних елементів ортезів та забезпечення необхід-
ного обсягу рухів в області тазостегнових суглобів.

128

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Складається з двох частин  (правої та лівої), що мають нарізь, а також  
гвинтів  для приєднання до ортезу.

Нержавіюча сталь 

Модель
Виробник/

постачальник
Довжина, 

мм
Діаметр, 

мм
Маса,

кг

59,0 - 86,0
0,05

(1 шт.)8,0A45-S2=M5x48
(12ШН.1.3.6)

ПП “Ортосвіт”

ШН



1НКШТУЧНІ СТОПИ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

1НК.1.15.4

80

100

1НК.1.15.5 125

ПРИЗНАЧЕННЯ 
Використовують для забезпечення безшарнірного з'єднання з 
елементами протеза, які розташовані вище стопи.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Безшарнірна стопа складається з опорного елемента, 
демпфірувального та пом’якшувального вкладишів, 
формоутворювальної оболонки.
Стопи виготовляють чоловічі, жіночі лівого та правого виконання.
Великий палець може бути відведений.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1НК.1.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ БЕЗШАРНІРНІ

Поліуретанова 
композиція

Поліуретанова 
композиція

Поліуретанова 
композиція

AX

Відтворення основних рухів природної стопи у складі протезів 
нижніх кінцівок.
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1НК.1.15.6 45Поліуретанова 
композиція

1НК.1.15.3

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3 Варіант 4

Варіант 5 Варіант 6 Варіант 7 Варіант 8

Варіант 9

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

30A9

1НК.1.15.3

1НК.02М

ОДС-1

1-01-FTT

1T90

1НК.1.15.4

1НК.1.15.5

Так 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290

18±2

Так

0,24-0,50

0,34-0,57

10±5

18±5

35±5

10±5

10±5

0,315-
0665

Так 210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

Наявність 
пальців

10±5

Виробник/
постачальник

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280

АТ «Ортодопомога»

Одеське КЕПОП 220 - 250, 260 -290

0,418-
0,700

10±5Так

10±5220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280

Так«Regal»/ ТОВ «Альпс 
Україна»

«NMPO»/ ТОВ «НМПО»

1S49  260, 270, 280Так«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

1S66

1S67

1S90

260, 270, 280, 290, 300Так«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

Так 260

260, 270, 280Так

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

1НК.1.15.4

0,265-
0,575
0,325-
0,625

0,365-
0,440

0,300-
0,635

Варіант 1

Варіант  2
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1S49 10±5Так 210, 220, 230, 240, 250 
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

18±5Так 220, 230, 240, 250 
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

1S66

1S67 35±5Так 220, 230, 240 «Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

0,265-
0,575

0,325-
0,625

0,33-0,40

Так

0,418-
0,700

FPJ

Beijing Jingbo Prosthetics 
& Orthotics Technology 
Development CO.,LTD/

ТОВ “Шкіркон” 

190, 200, 210, 220, 230, 
240, 250, 260, 270

10±5

1S67 35±5Так«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

0,530

230, 240, 250, 260 

0,265-
0,575

30A6 Так
220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290

10±2 0,24-0,50«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Варіант 4

1НК.1.15.5

1S90
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»
0,300-
0,635

1НК.1.15.4

1S101 220 - 250 10±5
0,265-
0,410Так

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

1НК.1.15.5

1S101 260 - 300 10±5
0,265-
0,410Так

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

1S102 Так
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

1S103 Так«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

1S102 Так
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

1S103 Так
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

210 - 250

220 - 250

10±5

20±5

0,265-
0,410
0,265-
0,410

260 - 290

260 - 290

10±5

20±5

0,265-
0,410
0,265-
0,410

30A24  260, 270, 280, 290, 300 10±5 0,30-0,73
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

1НК.1.15.4

ОДС-2 10±5 0,39-0,67230 - 250, 260 -290Одеське КЕПОП

Так

Так

ТакPR01.S1
PROTED PROTEZ ORTEZ REHABILI-
TASYON LTD/ПП „ЦП „Інвалтруд” 0,40-0,82

220, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290

10±5

Варіант 3 

30A24 220, 230, 240, 250 10±5 0,30-0,73
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

1НК.1.15.3

Так

Так 10±5

1S90 «Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

0,300-
0,635

Так 10±5

1S90
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»
 220, 230, 240, 250, 

260, 270, 280
0,300-
0,635

Так 10±5
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 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280

 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280

ORTK-F-101
SLIGE s.r.o/ ТОВ 
„Ортокомплект” Так  150 - 300

SACH FOOT Henan Yi Long I/E Co., 
Ltd/ПП «Ортопедсервіс»

Так
 230, 240, 250, 260, 

270, 280
10±5

0,390-
0,615

15±5 0,560

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник
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1НК.1.15.4

F1 0,360-
0,585

Варіант 6

10±5Так 220, 230, 240, 250, 260, 
270, 280, 290

„UNIPROX GmbX & Co. 
KG”/ ТОВ «НМПО»

1НК.1.15.6

1К30* 180 -2 10 5±5 0,175-
0,220

Так
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

Варіант 5

 220  -  290 18±5
0,300-
0,645Ні

18±5
0,315-
0,615

Ні 230 - 290

1S70

1S73

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

1НК.1.15.3, 1НК.1.15.4, 1НК.1.15.5

Варіант 7

* Вироби не підлягають сертифікаційним випробовуванням, тому що на них 
не розповсюджується дія ДСТУ 4365:2010 “Комплектувальні вироби для 
протезів нижніх кінцівок. Загальні технічні умови”.

1НК.1.15.3

1S57 230 -2 70 18±5
0,265-
0,410

Ні
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

1НК.1.15.3, 1НК.1.15.4

0,300-
0,730

Варіант 8

10±2Так
220, 230, 240, 250, 260, 

270, 280, 290, 300

1НК.1.15.4

0,360-
0,440

Варіант 9

35±2Так 220, 230, 240, 250, 260, 
270, 280, 290

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

30A23

30A4

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Використовують для забезпечення 
безшарнірного з'єднання з елементами 
протеза, які розташовані вище стопи. 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1НК.2.Z.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ БЕЗШАРНІРНІ 
З АКУМУЛЯЦІЄЮ ЕНЕРГІЇ

Конструктивно-технологічні ознакиZ

1НК.2.1.15.4

1НК.2.1.15.5

1НК.2.3.16.4

1НК.2.3.16.5

100

125

100

AX

125

Поліуретанова 
композиціяАкумуляція енергії 

в носковій частині

Z

Відтворення основних рухів природної 
стопи у складі протезів нижніх кінцівок.

ШТУЧНІ СТОПИ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Варіант 1 Варіант 2

В носковій частині

Варіант 6 Варіант 7

В носковій та пя’тковій частинах
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Варіант 8

1НК.2.1.15.6 45

Варіант 9

1НК.2.1.16.5

Армований 
вуглетканиною

матеріал

1НК.2.3.16.3

125

80

1НК.2.3.15.4

Акумуляція енергії 
в носковій та 

п’ятковій частинах

Поліуретанова 
композиція

100

Варіант 3 Варіант 4

Варіант 10

Варіант 11 Варіант 12

Варіант 13 Варіант 14

Варіант 5

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Стопи виготовляють чоловічі, жіночі лівого та правого виконання.

Варіанти 1 - 2  Cтопа складається з опорного елемента, перекітного 
елемента, демпфірувального та пом’якшувального вкладишів.

Варіант 5- Поставляється із вмонтованою пірамідою. Має змінну оболонку.

Варіант 7 - Стопа дозволяє робити мультивісний рух, має поглинач 
п'яткового удару й здвоєну пружину миска.

Варіант 8- Елементи передньої й задньої частин стопи утворять структуру 
арки. Основна пружина з'єднує п'ятку й передню частину стопи.

Варіант 9 - Взаємне розташування гнучких вуглепластикових пластин  
забезпечує пацієнтові природну рівномірну ходу. Конфігурація нижньої 
пластини  при ходьбі дозволяє компенсувати нерівності поверхні й  
забезпечує зм'якшення удару у фазі опори.
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Варіант  3 - Cтопа має пластмасову серцевину, заповнену спеціальною 
піною.

Варіант 4 - Cтопа складається з внутрішнього ядра, армованого 
вуглецевим кевларом і зовнішніми гнучкими формами стопи. Має 
пірамідальний аптер.

Варіант 10 - Стопа має 4 різних рівня твердості (залежно від ваги),  
J-образну серцевину. гвинт M10x55.

Варіант 11 -  Стопа має м‘яку п‘яту завдяки інтегрованому буферу з піни. 

Варіант 12 -  Еластичний клін п ятки забезпечує високу пронацію та  '
супінацію. Конфігурацію стопи визначають під час замовлення.

Варіант 13 -  Має додатковий  дренажний порт, що дозволяє рідині текти  
через всю систему. Інтегрирована піраміда має низький профіль.

Варіант 14 -  Має вбудовану пружину. 

Варіант 6 - Поставляється із вмонтованим алюмінієвим адаптером. Має 
пружний елемент і кришку для косметичного покриття.

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Так 230, 240, 250, 260, 
270, 280, 290

0,40-0,69

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Одеське КЕПОП

1НК.2.1.15.4

ОДС-6

220, 230, 240, 250, 260, 
270, 280, 290, 300

Так 10±5

20±5Так  260, 270, 280

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

1НК.2.1.15.5

1D10

1D11

0,290-0,685

Варіант 1

10±5

20±5Так 220, 230, 240, 2501D11 «Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

0,285-0,540

0,285-0,540

Так30А27
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервис ГмбХ»
10±5220, 230, 240, 250, 260, 

270, 280, 290, 300

ТакPR01.D1 10±5 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290

0,350-0,560

0,290-0,680

PROTED PROTEZ ORTEZ REHABILI-
TASYON LTD/ПП „ЦП „Інвалтруд”
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Варіант 2

5±5Так1К10 0,120-0,255

1НК.2.1.15.6

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

140, 150, 160, 170,
180, 190, 200, 210

Варіант 3

10±5Так

1НК.2.1.15.4

F20 0,425-0,605
220, 230, 240, 250, 260, 

270, 280, 290
«UNIPROX GmbX & Co. 

KG»/ ТОВ «НМПО»

Варіант 4

18±5Так

1НК.2.1.16.5

F10 0,695-0,955
240, 250, 260, 270, 

280, 290
«UNIPROX GmbX & Co. 

KG»/ ТОВ «НМПО»

Варіант 5

10±5Так

1НК.2.1.16.5

0,330 
( 250 мм) 

 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

«Trulife Group Limited and 
Subsidiaries»/ ТОВ «НМПО»

Seattle
ENERGY 
(SEF190)

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

10±5

Так

Так

Так

Так

Так

1НК.2.3.16.4

1D35
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»» 260, 270, 280, 290, 300 0,340-0,755

1НК.2.3.16.5

50A1

50A2

50A3

50A4

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервис ГмбХ»

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервис ГмбХ»

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервис ГмбХ»

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервис ГмбХ»

210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290

210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

 240, 250, 260, 270, 
280, 290, 300

 240, 250, 260, 270, 
280, 290, 300

0,290-
0,533

0,305-
0,570

0,390-
0,570

0,420-
0,610

Варіант 6

10±5

10±5

10±5

10±5
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10±5Так

1НК.2.3.16.3

1D35
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»» 240, 250 0,340-0,755

18±5
«Blachford»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервис ГмбХ» НіElite 2EL
 240, 250, 260, 270, 

280, 290, 300
0,610 
(260 мм)

Варіант 7

1НК.2.3.16.5

Варіант 9

ТакСО2-УП 0,120-0,255

1НК.2.3.16.4

ООО “НЦ “ОртоС””/ 
ТОВ “Ортоснаб-Сервіс”  220 - 290 10±5

10±5230, 240, 250, 2601C30 Так
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

1НК.2.3.16.4

1НК.2.3.16.3

Варіант 8

10±5 0,418-0,7001C30 Так
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

10±5270, 280, 290, 3001C30 Так
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

1НК.2.3.16.5

210, 220

0,418-0,700

0,418-0,700

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК
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Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Варіант 10

ТакF35
0,532

(250 мм)

1НК.2.3.15.4

19±5
230, 240, 250, 260, 270, 

280, 290
«UNIPROX GmbX & Co. 

KG»/ ТОВ «НМПО»

Варіант 11

ТакF63
0,330

(250 мм)

1НК.2.3.16.5

10±5250, 260, 270, 280, 290«UNIPROX GmbX & Co. 
KG»/ ТОВ «НМПО»

Варіант 12

50A5

1НК.2.3.16.4

50A6

50A7

50A8

Так
Визначається 
індивідуально 0,309-0,598«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

Так«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

Так«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

1НК.2.3.16.5

50A9 Так 250, 260, 270, 280, 
290, 300

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

Так
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300
210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300
210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

0,324-0,618

0,339-0,638

0,354-0,668

0,549-0,693

Визначається 
індивідуально

Визначається 
індивідуально

Визначається 
індивідуально

Визначається 
індивідуально

Варіант 13

ТакBreeze Foot
0,523

(250 мм)

1НК.2.3.16.5

-
210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

«College Park Industries»/ 
ТОВ «НМПО»

Варіант 14

Так
0,667

(260 мм)

1НК.2.3.16.5

Soleus Foot «College Park Industries»/ 
ТОВ «НМПО»

210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

-

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



1НК.3.15.4 100

Використовують для забезпечення безшарнірного з'єднання з 
елементами протеза, які розташовані вище стопи. 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1НК.3.Х.A - ШТУЧНІ СТОПИ БЕЗШАРНІРНІ ЗІ ЩИКОЛОТКОЮ

Поліуретанова 
композиція

AХ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Безшарнірна стопа зі щиколоткою з вбудованим адаптером 
пірамідального типу і регулятором плавної зміни твердості п’яткової 
ланки складається з опорного елемента, еластичного пом’якшу-
вального вкладиша, демпфірувальної пластини жорсткості, гвинта 
регулювання п’яткової жорсткості та формоутворювальної оболонки.
Стопи виготовляють чоловічі лівого та правого виконання.

Відтворення основних рухів 
природної стопи у складі 
протезів нижніх кінцівок.

ШТУЧНІ СТОПИ
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

1НК.3.15.4

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

220 - 290 18±5 0,530-
0,760

1НК.12М ТакАТ «Ортодопомога»

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Використовують для забезпечення шарнірного з'єднання з 
елементами протеза, які розташовані вище стопи. 

1НК.4.Z.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ ШАРНІРНІ ЗІ ЩИКОЛОТКОЮ

1НК.4.1.15.4

1НК.4.1.15.5

1НК.4.2.15.3

100

125

80

AX

Одноосьова стопа

Багатоосьова стопа

Z

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ШТУЧНІ СТОПИ

Варіант 1

Варіант 5

Одноосьові

Варіант 6

Багатоосьові

Забезпечення високої симетричності ходи, компенсування 
нерівностей опорної поверхні.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

139

Варіант 2

Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Варіант 3

1НК.4.2.15.4 100

Поліуретанова 
композиція

Варіант 4

Варіант 7

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК
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Варіант 5 -  В стопах установлюється один із трьох змінних  
амортизаторів різної твердості: м'який, середній, жорсткий. 
Жорсткість  у п'ятковому відділі забезпечується ступенем затягування 
п'яткової регулювальної гайки.

Варіант 6 -  має щиколотку,  рухливу у всіх вертикальних площинах; 
тонкопрофильный дизайн та анатомічний мисок стопи з  пальцями 
додають стопі більш  природний вигляд. Постачається з адаптером.

Варіант 7 - має щиколотку, рухливу у всіх вертикальних площинах.

Щиколотка зручно розміщається усередині стопи. Стопа добре 
стикується з фінішними косметичними облицюваннями. Постачається 
з адаптером.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Шарнірна штучна стопа зі щиколоткою має опорний вкладиш, що 
збільшує пружність і довговічність стопи.

Варіант 1 - Має консоль із переміщуваної уздовж її планкою, положення 
якої регулюється залежно від маси й активності пацієнта, забезпечуючи 
необхідну твердість переднього відділу стопи й умови перекату. 

Варіант  2 - В стопах установлюється один із трьох змінних п'яткових 
амортизаторів різної твердості: м'який, середній, жорсткий. 

Варіант  3  - Має адаптер з пірамідальним  хвостовиком.

Варіант 4 - В стопах установлюється п'ятковий амортизатор середньої 
твердості. Модуль комплектується додатково амортизаторами низької 
й високої твердості. Регулювання твердості п'яткового відділу 
забезпечується ступенем затягування регулювальної гайки.

Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

9А.001

С-01

1НК.4.1.15.4

Так 0,78-0,88

не більше 
0,85

20±5280, 290, 300
ЗАТ “ЗЕМ” РКК “Енергія”/

ПП „Ортопедсервіс”

220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290

20±5Так

Варіант 1

НОЦ “ОртоС”/
ПП “ЦП”Інвалтруд”,

ТОВ «Спецортопедпром»

1НК.4.1.15.4

Варіант 2

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Варіант 6

1НК.4.2.15.4

260, 270, 280, 290 10±5

Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

1A30

Multiflex-
Standart

Так

Так

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Blachford»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

220, 230, 240, 250, 260, 
270, 280, 290, 300

0,375
(260 мм)

Варіант 3

1НК.4.2.15.4
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1НК.4.1.15.5

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

0,62-0,82

Варіант 5

1НК.4.2.15.3

240, 250 10±51A30 Так 0,62-0,82

F50 Так 10±5 0,425 
(270 мм)

UNIPROX GmbX & 
Co. KG/ ТОВ «НМПО»

240, 250, 260, 270, 
280, 290, 300

Варіант 4

1НК.4.1.15.4

1Н 01А Так 10±5 0,537- 0,771220, 230, 240, 250, 260, 
270, 280, 290, 300

ООО „Метиз”/ТОВ 
«Спецортопедпром»

20±15

Multiflex-
Slim

Так
«Blachford»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервіс» ГмбХ
220, 230, 240, 250

0,375
(250 мм)25±15

Варіант 7

Multiflex-SE Так
«Blachford»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

1НК.4.2.15.4

10±15250, 260, 270, 280
0,425

(260 мм)

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



1НК.5.15.3

1НК.5.15.4

80

100

Використовують для забезпечення шарнірного з'єднання з 
елементами протеза, які розташовані вище стопи 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1НК.5.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ ШАРНІРНІ

Поліуретанова 
композиція

AX

Поліуретанова 
композиція

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Стопи виготовляють лівогого та правого виконання.

Відтворення основних рухів природної стопи у складі 
протезів нижніх кінцівок

ШТУЧНІ СТОПИ

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3 Варіант 4

Варіант 1 Складається з опорного демпфірувального  елемента, вкладиша,   
змінних амортизаторів різної твердості, переднього буфера, формоутворю-
вальної оболонки. Для приєднання має один отвір.

Варіант 2 Складається з опорного демпфірувального  елемента, вкладиша,   
змінних амортизаторів різної  твердості ,  переднього буфера, 
формоутворювальної оболонки. Для приєднання має два отвори.

Варіант 3 Стопа чоловіча. Складається з опорного демпфірувального    
елемента, вкладиша, формоутворювальної оболонки. Можуть виготовлятися 
м'якого, нормального й твердого виконання. Для приєднання має один отвір.

Варіант  4 Стопа чоловіча. Складається з опорного елемента, вкладиша,   
формоутворювальної оболонки. Контур стопи плоско-опуклий. Для приєд-
нання має два отвори.
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Варіант 6Варіант 5

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Варіант 5 Стопа чоловіча. Складається з опорного демпфірувального    
елемента, вкладиша, формоутворювальної оболонки. Вкладиш зроблений з 
вільхи. Контур стопи плоско-опуклий. Для приєднання має два отвори.

Варіант  6 Стопа жіноча. Складається з опорного елемента, вкладиша,   
формоутворювальної оболонки. Вкладиш зроблений з вільхи. Контур стопи 
плоско-опуклий. Для приєднання має два отвори.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ (продовження)

Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

1НК.5.15.4

1НК.08М

1-01-FT

1Р37

Так

0,330-
0,490

Так 210, 220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Одеське КЕПОП 220 - 290

0,370-
0,595

10  5Так

10  5220 - 280Так«Regal»/ ТОВ «Альпс 
Украина»

«NMPO»/ ТОВ «НМПО»

1H34 220 - 270Ні

1H38 210 - 280Так«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

АТ «Ортодопомога» 0, 280 - 
0, 515

220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290

1Р38 10  5Так 210 - 300
0,370-
0,595

«NMPO»/ ТОВ «НМПО»

35  5

10  5 0,265-
0,575

0,265-
0,575

Варіант 1

1НК.5.15.4

Варіант 2

0,300

10  5

10  5

ОДС-4 Так  230, 240, 250, 260, 
270, 280 

0,280-
0,480

10  5Одеське КЕПОП

ОДС-3

FOOT 2 Так
Henan Yi Long I/E Co., 

Ltd/ПП „Ортопедсервіс”

1H40 220 - 290Так 25  5 0,265-
0,575

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

220 - 280
0,280-
0,450

10  5

PR01.H1 Так 210 - 290 10  5 0,320-
0,560

1H38 Так

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»
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220 - 280 10  5 0,300
0,575

ORTK-F-102 ТакSLIGE s.r.o/
ТОВ “Ортокомплект”

200 - 300

PROTED PROTEZ ORTEZ REHABILI-
TASYON LTD/ПП „ЦП „Інвалтруд”

15  5 0,530

Henan Yi Long I/E Co., 
Ltd/ПП „Ортопедсервіс”

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Варіант 5

144

Так 0,320-
0,575

10±5АТ «Ортодопомога» 220 - 3001НК.10М

1НК.5.15.4

Варіант 4

Так 0,370-
0,600

10±5220 - 290ОДС-5 Одеське КЕПОП

Варіант 5

Так
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервис ГмбХ»30А13 15-25
0,195 - 
0,490

1НК.5.15.3

1НК.5.15.4

Так
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервис ГмбХ»
30А14 220 - 250

260 - 300
10 0,260 - 

0,550

Так
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервис ГмбХ»
30А15 15-25 0,260 - 

0,530

Варіант 6

Так
«Streifeneder»/ ТОВ 

«Ортотех-Сервис ГмбХ»30А16 220 - 250 25-35
0,310 - 
0,370

1НК.5.15.4

220 - 250
260 - 300

220 - 250
260 - 300

1НК.5.15.4

Варіант 3

ТакFPD
220 - 250
260 - 300

Beijing Jingbo Prosthetics 
& Orthotics Technology 

Development CO.,LTD /ТОВ  
„Шкіркон”

10  5
0,370-
0,595

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



1НК.6.9.4

1НК.6.13.4

100

100

Використовують для забезпечення шарнірного з'єднання з 
елементами протеза, які розташовані вище стопи 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1НК.6.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ З ГОМІЛКОВОСТОПНИМ ШАРНІРОМ

Поліамід литтьовий

AX

Гумова суміш

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Відтворення основних рухів природної стопи у 
складі протезів нижніх кінцівок

ШТУЧНІ СТОПИ

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3

Варіант 1 Складається з пластмасової тумбочки, башмака, 
гомілковостопного шарніру, двох гумових амортизаторів.

Варіант 2 Складається зі стопи, дерев’яної щиколотки та двох   
гумових буферів. До стопи жорстко закріплений гомілко- 
востопний шарнір.

Варіант 3 Складається зі стопи, дерев’яної щиколотки та  
двох гумових буферів. До стопи жорстко закріплений  
гомілковостопний шарнір.  Щиколотка по верхньому 
контуру має фальц для зчленування з гільзою гомілки.
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



У-09 НіАТ “Завод Протекон”

1НК.6.9.4

- - 

1НК.6.13.4

791-К

790-К

АТ “Завод Протекон”

АТ “Завод Протекон”

Ні

Ні

250, 260, 270, 280 - 

- 250, 260, 270, 280

Модель Довжина, 
мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

(max)

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

0,600

1,100

0,800
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КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



1НК

Використовують для забезпечення шарнірного з'єднання з 
елементами протеза, які розташовані вище стопи. 

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

1НК.7.Z.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ ШАРНІРНІ З АКУМУЛЯЦІЄЮ 
ЕНЕРГІЇ

AXZ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Відтворення основних рухів природної стопи у складі протезів 
нижніх кінцівок.

ШТУЧНІ СТОПИ
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Конструктивно-технологічні ознакиZ

Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Варіант 1

100
Армований 

вуглетканиною
матеріал

Акумуляція енергії 
в носковій та 

п’ятковій частинах
1НК.7.3.16.4

Варіант 2 Варіант 3

1251НК.7.3.16.5
Армований 

вуглетканиною
матеріал

Акумуляція енергії 
в носковій та 

п’ятковій частинах

Варіант 4

Варіант 5 Варіант 6 Варіант 7 Варіант 8

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Варіант  1 -  Має вуглеволокняну пружину миска з регульованою твердістю й  
п'ятковий амортизатор.

        КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант  2 - Розділена на карбонове волокно та передню частину стопи.    
Всередені висота каблука варіюється (6,5 мм, 10 мм, 13 мм). Висота 
установки 180 мм.

Варіант 3 - Амортизуюча. Пружина карбонового носка стопи розділена. 
Всередені висота каблука варіюється (6,5 мм, 10 мм, 13 мм). Висота установки 
180 мм.

20±5
Dynamik 

DR2 
0,29-0,68

Модель
Довжина, 

мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Так

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

«Blachford»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс» ГмбХ

220 - 300

Варіант 1

1НК.7.3.16.4
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F60 
0,735

(270 мм)
Так

„UNIPROX GmbX & Co. 
KG”/ТОВ „НМПО”

240 - 290

Варіант 2

1НК.7.3.16.5

Так„UNIPROX GmbX & Co. 
KG”/ТОВ „НМПО”

240 - 290

Варіант 3

F70 

1НК.7.3.16.5

10±5 (зовні)

0,735
(270 мм)

10±5 (зовні)

Варіант  4 - Низькопрофільна вуглецево-пружинна стопа має мульти-
аксиальну C-подібну пружина для анатомічного підошовного згинання.

Варіанти  5, 6 - Мультиаксиальна стопа з карбоновим волокном має 
індивідуальну конфігурацію переднього, заднього та аксиального 
амортизаторів.

Так„UNIPROX GmbX & Co. 
KG”/ТОВ „НМПО”

250 - 290

Варіант 4

F65 

1НК.7.3.16.5

0,400
(250 мм)

10±5 

Варіант  7  -  Має трьохвісну систему гомілки.

Варіант  8 -  Має C-подібну форму, що повторює дійсний, анатомічний, 
підошовний згин, та композитний кіль для стабільності на нерівних 
поверхнях.

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Так
„UNIPROX GmbX & Co. 

KG”/ТОВ „НМПО”
240 - 300

Варіант 5

1НК.7.3.16.5

F90 
0,810

(270 мм)10±5 

Так
„UNIPROX GmbX & Co. 

KG”/ТОВ „НМПО” 240 - 300

Варіант 6

1НК.7.3.16.4

F80 
0,790

(270 мм)10±5 

Модель
Довжина, 

мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Так

Варіант 7

1НК.7.3.16.5

0,641
(260 мм)

_  220, 230, 240, 250, 260, 
270, 280, 290, 300, 310

«College Park Industries»/ 
ТОВ «НМПО»

TruStep 
Foot

Так

Варіант 8

1НК.7.3.16.5

0,529
(260 мм)

_  220, 230, 240, 250, 
260, 270, 280, 290, 300

«Trulife Group Limited and 
Subsidiaries»/ ТОВ «НМПО»

Seattle LP
(SLP350)
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КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



1НК.8.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ БЕЗШАРНІРНІ ДЛЯ ПРОТЕЗІВ 
НИЖНІХ КІНЦІВОК ЗА ПИРОГОВИМ

1НК.8.15.4 100

Використовують для забезпечення безшарнірного з'єднання з 
елементами протеза, які розташовані вище стопи у разі протезування 
пацієнтів з укороченням кукси гомілки від 2,5 см до 9 см з 
ампутацією за Пироговим.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Поліуретанова 
композиція

AX

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

19±5

Конструкція стопи дозволяє проводити її юстирування відносно до 
приймальної гільзи і надійне з’єднання з гільзою за допомогою 
склеювання з дерев’яним вкладишем.

15±5

ШТУЧНІ СТОПИ

Модель
Довжина, 

мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Так

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

Так 220 - 290

220 - 2901НК.15

30А18

АТ «Ортодопомога»

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервис ГмбХ»

0,29-0,38

0,30-0,39
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

1НК.8.15.4

Відтворення основних рухів 
природної стопи у складі 
протезів нижніх кінцівок.

10±5Так 230 - 2801Р9 0,900
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

10±5Так 230 - 290ОДС-7 0,315-0,395Одеське КЕПОП

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



1НК.9.X.A - ШТУЧНІ СТОПИ БЕЗШАРНІРНІ ДЛЯ ПРОТЕЗІВ 
НИЖНІХ КІНЦІВОК НА ДОВГУ КУКСУ

1НК.9.15.5 125

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

Поліуретанова 
композиція

AX

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

ПРИЗНАЧЕННЯ 

ШТУЧНІ СТОПИ
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Значення максимальної маси користувача, кг

Вид матеріалуX

A

Використовують для забезпечення  з'єднання з елементами протезів 
на довгу куксу (укорочення кінцівки на менше ніж 50 мм) та протезів 
після вичленення в гомілковостопному суглобі.

Відтворення основних рухів природної стопи у складі протезів нижніх 
кінцівок.

Варіант 1 Варіант 2

Варіант  1    

Стопа гнучка, має пластикову (дерлінову) серцевину,  гвинт M10x55.
Висота установки зовні 72 мм, висота установки всередені 38 мм.

Варіант  2 

Стопа гнучка, серцевина посилена карбоновим волокном,  гвинт 
M10x55.
Висота установки зовні 72 мм, висота установки всередені 38 мм.

1НК

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК
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Модель
Довжина, 

мм

Висота 
каблука, 

мм

Маса, 
кг

Наявність 
пальців

Виробник/
постачальник

F30 0,425
(270 мм)

Так
„UNIPROX GmbX & Co. 

KG”/ТОВ „НМПО”
240 - 290

Варіант 1

1НК.7.3.16.51НК.9.15.5

Так
„UNIPROX GmbX & Co. 

KG”/ТОВ „НМПО”
240 - 290

Варіант 2

1НК.7.3.16.5

F40 

1НК.9.15.5

10±5

0,405
(270 мм)

10±5 

КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ ВИРОБИ ДЛЯ СИСТЕМ ОРТЕЗІВ НА НИЖНІ КІНЦІВКИ 
ТА СИСТЕМ ПРОТЕЗІВ НИЖНІХ КІНЦІВОК



Вид матеріалуX

A

3НК.1.3.4 100

AX

ПОКАЗАННЯ ЩОДО ПРИЗНАЧЕННЯ 

Використовують для приєднання стоп з клиновидними буферами 
до дерев’яної щиколотки.

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Гомілковостопний шарнір складається з серьги з запресованими 
втулками,  осі  та  спеціальної гайки.

Забезпечення з’єднання 
щиколотки зі стопою.

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

3НК.1.X.A - ШАРНІРИ ГОМІЛКОВОСТОПНІ

Нержавіюча сталь

М10

Маса, 
кг

ОТР-2.09

Ширина,
мм

Довжина,
мм

Модель 
Висота,

мм

20 64 53

Нарізь 
гвинта

0,13

Виробник/ 
постачальник 

3НК.1.3.4

ГОМІЛКОВОСТОПНІ ВУЗЛИ
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ТОВ НВФ 
„Орттех”

Значення максимальної маси користувача, кг

3НК3НК



ГОМІЛКОВОСТОПНІ ВУЗЛИ

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

3НК.3.X.A - ЩИКОЛОТКИ БЕЗШАРНІРНІ

Зчленування штучної стопи з елементами гомілки 
в протезах нижніх кінцівок

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 1 - Щиколотка з 
двома монтажними отворами, 
має пірамідальний 
юстирувальний хвостовик, 
гвинт і шайбу
 

Варіант 2 - Щиколотка 
посилена. Має пірамідальний 
юстирувальний хвостовик, 
гвинт і шайбу

Варіант 3 - Щиколотка для 
дитячої стопи, має пірамі-
дальний юстирувальний 
хвостовик, гвинт і шайбу

Варіанти 4 - 6 - Щиколотка 
має пірамідальний хвостовик, 
гвинт і шайбу

Варіант  7 - Набор гвинтового 
з’єднання для стопи зі 
щиколоткою
  

Варіант 8 - Заготівка для  
щиколотки без нарізевої втулки

Варіант 9 - Заготівка для  
щиколотки з нарізевою втулкою

ПРИЗНАЧЕННЯ 

Для виготовлення протезів гомілки та стегна 
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Вид матеріалуX
A Значення максимальної маси користувача, кг

АХ

3НК.3.1.5

3НК.3.2.4

3НК.3.2.5

3НК.3.3.4

3НК.3.3.5

3НК.3.4.1

3НК.3.4.6

3НК.3.14.4

Сталь 

Титановий сплав

Титановий сплав

Алюмінієвий сплав

Алюмінієвий сплав

125

100

125

100

125

30

45

100

3НК.3.1.4 Сталь 100

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь

Деревина

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3 Варіант 5

Варіант 7

Варіант 8

Варіант 4

Варіант 9

3НК.3.14.5 Деревина 125

3НК.3.4.4 Алюмінієвий сплав 100

3НК.3.1.2 Сталь 60

Варіант 6

3НК



ХДДПП

Варіант 2

3НК.3.1.2

3НК.30Д М8 0,068

3НК.3.1.4

ХДДПП3НК.03 М10 0,126

ХДДПП

3НК.3.1.5

3НК.12 М10 0,165

3НК.3.2.5

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»2R31=M10

3НК.3.3.4

ОТР-2.14Н

Г8-М8

М10 0,100Г8-М10 ТОВ КБ «Імпульс»

ТОВ КБ «Імпульс» М8 0,090

М10 0,130

Варіант 1

220 - 300

220 - 300

220 - 300

260 - 300

250 - 300

220 - 300

М10 0,070

Модель
Маса, 

кг
Виробник/

постачальник
Нарізь 
гвинта

Для використання 
зі стопою

(розмір, мм) 

до 210 мм 
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ТОВ НВФ 
„Орттех”

М10 0,132220 - 300

ORT-10S=M10 М10 0,082220 - 300

3НК.3.2.4

PR02.S2.M10 М10 0,075220 - 300

2S8=M10 М10 0,101«NMPO»/ ТОВ «НМПО» 220 - 300

2T31=M10 М10260 - 300«NMPO»/ ТОВ «НМПО» 0,25max

PR02.S1.M10

HN2R31 М10260 - 300 0,091Henan RenDe Prosthetics 
Co.,Ltd/ПП „Ортопедсервіс”

ORT-10T=M10
Ortotek Ortopedi LTD/ 

Одеське КЕПОП
260 - 300 М10 0,058

«Streifeneder»/ ТОВ 
«Ортотех-Сервіс ГмбХ»16A6/M10 260 - 300 М10 0,071

Ortotek Ortopedi LTD/ 
Одеське КЕПОП

Г8-М8
ДП «Київський завод 

«Імпульс» 
М8 0,13max220 - 300

М10Г8-М10 220 - 300
ДП «Київський завод 

«Імпульс» 

М10 0,124HN2R8 220 - 300Henan RenDe Prosthetics 
Co.,Ltd/ПП „Ортопедсервіс”

PROTED PROTEZ ORTEZ REHABILI-
TASYON LTD/ПП „ЦП „Інвалтруд”

PROTED PROTEZ ORTEZ REHABILI-
TASYON LTD/ПП „ЦП „Інвалтруд”

0,13max

2T8=M8 М8 0,25maxТОВ «НМПО» 220 - 250

2T8=M10 М10ТОВ «НМПО» 220 - 300 0,25max



Модель
Маса, 

кг
Виробник/

постачальник

Варіант 3

Нарізь 
гвинта

3НК.3.4.1

2R40=2

3НК.3.4.6

2R40=1

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

120 - 170 0,045

180 - 210 0,080

М6

М8

Для використання 
зі стопою

(розмір, мм) 
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3НК.3.4.4

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»2R54=M10 260 - 300 М10 0,080

Варіант 2 (продовження)

Варіант 4

3НК.3.3.5

3НК.3.3.5

«Otto Bock»/ТОВ 
“СПОП “А.Є. Брік””

2R8=M10 260 - 300 М10 0,125

16А2/М10 260 - 300 М10 0,128
“Streifeneder ortho. Production 
GmbH”/ТОВ “Ортотех-Сервіс” 

3НК.3.3.4

ORTK-ANK-
101

260 - 300 М10
SLIGE s.r.o/

ТОВ «Ортокомплект»

2N1-S 0,118М10260 - 300

Beijing Jingbo Prosthetics 
& Orthotics Technology 
Development CO.,LTD/

ТОВ “Шкіркон” 

Варіант 5

  2НО1С/
М10-II

ООО «Метиз»/
 ТОВ «Шкіркон»

0,133

3НК.3.3.4

260 - 300

0,117260 - 300

3НК.3.4.4

    2НО1АС/
М10-II

ООО «Метиз»/
 ТОВ «Шкіркон»

М10

М10

0,122

ООО «Метиз»/
 ПП „Спецортопедпром”

3НК.3.3.4

2C8=M8 М8ТОВ «НМПО» 220 - 260

2C8=M10 М10ТОВ «НМПО» 220 - 300

0,25 max

0,25 max



Модель
Маса, 

кг
Виробник/

постачальник
Нарізь 
гвинта

Для використання 
зі стопою

(розмір, мм) 

3НК.3.14.4

Варіант 8

2K34=25

2K34=30

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

210 - 250

260 - 300 -

- 0,200max

Варіант 7

2Z22=M8x90

3НК.3.14.4

2Z22=M10

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

260 - 300

220 - 250 М8

М10

0,050max

0,125

3НК.3.14.5

Варіант 9

31А2/М10
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»
210 - 300 М10 0,200max

157

РСУ-004

3НК.3.3.4

ООО “НЦ «ОртоС»/ ТОВ  
„Спецортопедпром” 220 - 250, 260 - 300 М10 0,139

1-02-2N1S 220 - 250, 260 - 300 М10 0,118
Regal/

ТОВ «Альпс Україна»

Варіант 6

М8 0,100max

Г31-М8

ТОВ КБ «Імпульс»

ТОВ КБ «Імпульс» М8 0,060

М10 0,070Г31-М10

Г31-М8 ДП «Київський 
завод «Імпульс»»

3НК.3.2.4

220 - 250

220 - 250, 260 - 300

М10Г31-М10
ДП «Київський 
завод «Імпульс»»

0,200max

220 - 250

ООО “НЦ «ОртоС»/ ТОВ  
„Ортоснаб-Сервіс”

0,100max220 - 250, 260 - 300



3НК

3НК.4.X.A - ЩИКОЛОТКИ З ГОМІЛКОВОСТОПНИМ ШАРНІРОМ

ГОМІЛКОВОСТОПНІ ВУЗЛИ

ПРИЗНАЧЕННЯ 
Для виготовлення протезів гомілки та стегна 

Варіанти 10, 11 - Щиколотка з гомілко-
востопним шарніром, спеціальною 
гайкою. Для виготовлення протезів з 
тримальним модулем Ø 40х1,5 

Варіант 12 - Щиколотка має сталевий 
шарнір на пластмасовому підшипнику. 
Комплект постачання складається зі 
щиколотки та двох пластин. 

Варіант 13 - На бічних поверхнях 
щиколотки за допомогою двох закле-
пок закріплені шини-лапки, на кінцях 
яких установлений шарнір для 
з'єднання щиколотки зі стопою.

 - Заготовка для дерев'яної Варіант 14
щиколотки.

 - Стандартна щиколотка Варіант 15
Мультіфлекс діаметром 30 мм.

 - Щиколотка Мультіфлекс з Варіант 16
пірамідальним хвостовиком.

 - Щиколотка Мультіфлекс Варіант 17
багатоосьова діаметром 30 мм.
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Вид матеріалуX

A Значення максимальної маси користувача, кг

Варіант 1 Варіант 2 Варіант 3 Варіант 5

Варіант 7

Варіант 17Варіант 16    Варіант 15

Варіант 8 Варіант 9 Варіант 10 Варіант 11 Варіант 12Варіант 13

ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ
Зчленування штучної стопи з еле-
ментами гомілки в протезах нижніх 
кінцівок

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіант 14

Варіант 6

Варіант 1 - Має гомілковостопний 
шарнір, пірамідальний 
юстирувальний хвостовик, 
спеціальну гайку, гумовий буфер і 
нижню кришку підшипника
 

Варіанти 2 - 4 - Щиколотка має 
гомілковостопний шарнір, 
пірамідальний юстирувальний 
хвостовик, гумовий буфер і нижню 
кришку підшипника, два фіксатора 
стопи
  
Варіанти 5, 6 - Щиколотка має  
гомілковостопнй шарнір, 
пірамідальний юстирувальний 
хвостовик, шайбу, сферичну гайку. 
З верхнього боку литий (5) або 
запресований (6) ковпачок зі сферою

- Щиколотка має Варіанти 7 - 9 
гомілковостопний шарнір, 
пірамідальний юстирувальний 
хвостовик, шайбу, спеціальну гайку

Щиколотки одноосьові 

Щиколотки багатоосьові 

Варіант 4

3НК



0,215

0,273

0,200

0,206

0,210

Маса, 
кг

0,252

3НК.4.2.4

AX

3НК.4.3.4 100

3НК.4.4.4

3НК.4.14.4

100

100Титановий сплав

100Деревина

Алюмінієвий сплав

Нержавіюча сталь

Варіант 1

3НК.4.2.4

2Т34

2S11

3НК.4.3.4

1-02-2SS

«NMPO»/ ТОВ «НМПО»

«NMPO»/ ТОВ «НМПО»

«Regal»/ ТОВ «Альпс Україна»

3НК.4.2.4

2R33=22-25

«NMPO»/ ТОВ «НМПО»

Варіант 2

2Т33

2R33=26-30

220 - 250

260 - 300

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»

220 - 250, 260 - 300

220 - 250, 260 - 300

220 - 250, 260 - 300 М8, М10

М8, М10

М8, М10

М8

М10

Модель
Виробник/

постачальник
Нарізь 
гвинта

Для 
використання 

зі стопою
(розмір, мм) 

HN2R10 220 - 250, 260 - 300 М8, М10

ORTK-ANK-
102

220 - 250 М8

Henan RenDe Prosthetics 
Co.,Ltd/ПП Ортопедсервіс”
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0,301220 - 250, 260 - 300 М8, М10

0,160220 - 250, 260 - 300 М8, М10HN2R33 Henan RenDe Prosthetics 
Co.,Ltd/ПП Ортопедсервіс”

2S2S-L=26-30

Beijing Jingbo Prosthetics 
& Orthotics Technology 
Development CO.,LTD/

ТОВ “Шкіркон” 

260 - 270 М8, М10 0,290

SLIGE s.r.o/
ТОВ «Ортокомплект»

0,174; 0,190 ORT-09 T «ORTOTEC ORTOPEDI»/ 
Одеське КЕПОП

М8, М10220 - 250, 260 - 300

0,250

0,2502Т11 220 - 250, 260 - 300 М8, М10ТОВ «НМПО»

0,2702C11  ТОВ «НМПО» 220 - 250, 260 - 300 М8, М10

0,200ТОВ «НМПО»2Т10 220 - 250, 260 - 300 М8, М10



Маса, 
кг

Варіант 2 (продовження)

Модель
Виробник/

постачальник
Нарізь 
гвинта

Для 
використання 

зі стопою
(розмір, мм) 

2R51=22-25

2R51=26-27
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»» 260 - 270 М10

0,325

0,340

0,230

0,235

0,300

2R10=22-25

2R10=26-30

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»»
«Otto Bock»/ТОВ 

«СПОП «А.Є. Брік»»

220 - 250

260 - 300

3НК.4.4.4

«Otto Bock»/ТОВ 
«СПОП «А.Є. Брік»» 220 - 250

М8

М10

М8

ОТР-2.10.1 М7220 - 250

Варіант 3

260 - 300 М10 0,325

3НК.4.3.4

PR02.H1.030
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220 - 250 М10 0,320PR02.H1.025

0,305

0,266

2S10

3НК.4.3.4

ORT-09 S

«NMPO»/ ТОВ «НМПО»

«ORTOTEC ORTOPEDI»/ 
Одеське КЕПОП

220 - 250, 260 - 300 М8, М10

М8, М10

 260 - 300 М10

220 - 250, 260 - 300

2S20-S=22-25

Beijing Jingbo Prosthetics 
& Orthotics Technology 
Development CO.,LTD/

ТОВ “Шкіркон” 

220 - 250 М8, М10 0,287

ORTK-ANK-
103

SLIGE s.r.o/
ТОВ «Ортокомплект»

PROTED PROTEZ ORTEZ REHABILI-
TASYON LTD/ПП „ЦП „Інвалтруд”

PROTED PROTEZ ORTEZ REHABILI-
TASYON LTD/ПП „ЦП „Інвалтруд”

0,265

3НК.4.2.4

Г33-25 0,180

Г33-29 0,195

220 - 250

260 - 300

М7

М7

ТОВ КБ «Імпульс»

ТОВ КБ «Імпульс»

Г10-25 0,220

0,230

220 - 250 М7

М8

ТОВ КБ «Імпульс»

Г10-29

Г10-29 0,230260 - 300 М10

ТОВ КБ «Імпульс»

ДП «Київський 
завод «Імпульс»»Г10-25 220 - 250

ДП «Київський 
завод «Імпульс»»

0,230260 - 300 М7

0,310ОТР-2.10.2 М7260 - 300

ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”



Варіант 6

3НК.4.2.4

0,500max

3НК.4.3.4

Г33-25М1 0,160ТОВ КБ «Імпульс»

0,200

0,450max

Г10-25М1

Г10-29М1

Г10-29М1

ДП «Київський 
завод «Імпульс»»

ТОВ КБ «Імпульс»

ДП «Київський 
завод «Імпульс»»

0,190Г10-25М1 ТОВ КБ «Імпульс»

220 - 250 М10

220 - 250 М10

220 - 250 М10

260 - 300 М10

260 - 300 М10

Модель
Маса, 

кг
Виробник/

постачальник
Нарізь 
гвинта

Для 
використання 

зі стопою
(розмір, мм) 
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0,170М8

М10 0,240

3НК.05 ХДДПП

ОТР-2.26.1

3НК.4.4.4

250 - 300 0,290

220 - 250

М10

ТОВ НВФ „Орттех”

Варіант 5

3НК.4.4.4

Варіант 7

0,355ХДДПП3НК.16 260 - 300 М10

Варіант 4

260 - 300 М10

0,199

0,208

3НК.4.3.4

220 - 250 М8“Streifeneder ortho. Production 
GmbH”/ТОВ “Ортотех-Сервіс” 

32А3/22-25

32А3/26-30

260 - 300 М10

0,305

0,320

220 - 250 М8“Streifeneder ortho. Production 
GmbH”/ТОВ “Ортотех-Сервіс” 

32А4/22-25

32А4/26-30

Г33-25М1

0,170ТОВ КБ «Імпульс» М10

Г33-29М1 0,170260 - 300 М10

ДП «Київський 
завод «Імпульс»»

220 - 250

260 - 300

ДП «Київський 
завод «Імпульс»»

Г33-29М1

М10 0,250ОТР-2.26.2 260 - 300ТОВ НВФ „Орттех”



Модель
Маса, 

кг
Виробник/

постачальник

Варіант 11

Нарізь 
гвинта

3НК.4.4.4

0,280

0,300

0,310

Варіант 12

3НК.4.4.4

Щ3

ОТР-2.21.1

ОТР-2.21.2

ОТР-2.21.3 280 - 300

220 - 240

250 - 270

У-037 АТ «Завод «Протекон»»

АТ «Завод «Протекон»»

Варіант 10

3НК.4.4.4

М10 0,280ОТР-2.25 250 - 300

М10

М10

М10

М8, М10 0,320max220 - 250, 
260 - 300

0,500220 - 250, 260 - 300 М10
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ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

0,290ОТР-2.23.1

0,330

3НК.4.4.4

0,340280 - 300

Варіант 9

ОТР-2.23.2

ОТР-2.23.3

220 - 240

250 - 270

М10

М10

М10ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

АТ «Завод «Протекон»»

Варіант 13

3НК.4.14.4

0,640

0,720

250 - 270

280 - 300

ОТР-2.18.3

ОТР-2.18.4

Щ2

М10

М10

0,600
220 - 250 
260 - 300

М10

ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

Для 
використання 

зі стопою
(розмір, мм) 

3НК.4.4.4

Варіант 8

0,335250 - 270    2Н 03А/94 М10ООО „Метиз”/ТОВ 
«Спецортопедпром»



30

70

80

379342

379343

379344

Модель
Виробник/

постачальник
Маса, 

кг

30

30

60

Варіант 15

3НК.4.4.4

220-250, 260-300

220-250, 260-300

220-250, 260-300

Для 
використання 

зі стопою
(розмір, мм) 

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

0,300

0,300

0,300
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Варіант 14

3НК.4.14.4

0,280

АТ «Завод «Протекон»»

ОТР-2.19.3

ОТР-2.19.4

Щ1

250 - 270

280 - 300 0,370

0,450220 - 250, 260 - 300

ТОВ НВФ „Орттех”

ТОВ НВФ „Орттех”

Модель
Виробник/

постачальник
Діаметр, 

мм
Маса, 

кг

Кут 
нахилу,
град.

Для 
використання 

зі стопою
(розмір, мм) 

Нарізь 
гвинта

30

70

80

409353

409354

409355

30

30

60

Варіант 16

3НК.4.4.4

220-250, 260-300

220-250, 260-300

220-250, 260-300

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

0,300

0,300

0,300

30

70

80

379538

379540

379541

30

30

60

Варіант 17

3НК.4.4.4

220-250, 260-300

220-250, 260-300

220-250, 260-300

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

“Blachford”/
ТОВ “Ортотех-Сервіс” ГмбХ

0,300

0,300

0,300



Вид матеріалуX

4НК.2.11(2)

X

ПРИЗНАЧЕННЯ 

КОНСТРУКТИВНІ ОСОБЛИВОСТІ

Варіанти 1, 3
Виготовляють 15 типорозмірів правого та 
лівого виконання методом вакуумного 
формування 

Утримування кукси в протезі
ВИКОНУВАНА ФУНКЦІЯ

4НК.2.X - ГІЛЬЗИ СТЕГНА МАКСИМАЛЬНОЇ ГОТОВНОСТІ

Армовані (шаруваті) пластики на основі 
поліефірної смоли

4НК.2.11(4)
Армовані (шаруваті) пластики на основі 

полімідного лаку

Для виготовлення протезів 
стегна з куксами на рівні 
середньої границі довжини 
стегна після одно- або двобічної 
ампутації

ГІЛЬЗИ МАКСИМАЛЬНОЇ ГОТОВНОСТІ

Варіант 1

Варіант 2

Варіант 3

Варіант 2
Виготовляють 15 типорозмірів правого та 
лівого виконання методом вакуумного 
формування. В гільзу заламіновіні 
фланець вертлюжного гвинта та фланець з 
планкою для кріплення блочка 590
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4НК



Модель

4НК.2.11(2)

4НК.01.03/380П
4НК.01.03/380Л

Виробник/ 
постачальник

Дніпропетровське 
КЕПОП

Маса, 
кг, 

не більше

Висота, 
мм

Периметр 
гільзи

4НК.01.03/395П
4НК.01.03/395Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

380 430

395 430

4НК.01.03/410П
4НК.01.03/410Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

4НК.01.03/425П
4НК.01.03/425Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

410 430

425 440

4НК.01.03/440П
4НК.01.03/440Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

4НК.01.03/455П
4НК.01.03/455Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

440 440

455 440

4НК.01.03/470П
4НК.01.03/470Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

4НК.01.03/485П
4НК.01.03/485Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

470 450

485 450

4НК.01.03/500П
4НК.01.03/500Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

4НК.01.03/515П
4НК.01.03/515Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

500 450

515 460

4НК.01.03/530П
4НК.01.03/530Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

4НК.01.03/545П
4НК.01.03/545Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

530 460

545 460

4НК.01.03/560П
4НК.01.03/560Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

4НК.01.03/575П
4НК.01.03/575Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

560 470

575 470

4НК.01.03/590П
4НК.01.03/590Л

Дніпропетровське 
КЕПОП

590 470

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

Варіант 1

Варіант 2

4НК.01.04/380П
4НК.01.04/380Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

4НК.01.04/395П
4НК.01.04/395Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

380 430

395 430

4НК.01.04/410П
4НК.01.04/410Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

4НК.01.04/425П
4НК.01.04/425Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

410 430

425 440

4НК.01.04/440П
4НК.01.04/440Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

4НК.01.04/455П
4НК.01.04/455Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

440 440

455 440

4НК.01.04/470П
4НК.01.04/470Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

4НК.01.04/485П
4НК.01.04/485Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

470 450

485 450

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60
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4НК.01.04/500П
4НК.01.04/500Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

4НК.01.04/515П
4НК.01.04/515Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

500 450

515 460

4НК.01.04/530П
4НК.01.04/530Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

4НК.01.04/545П
4НК.01.04/545Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

530 460

545 460

4НК.01.04/560П
4НК.01.04/560Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

4НК.01.04/575П
4НК.01.04/575Л

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

560 470

575 470

ТОВ НВФ 
“Орттех-плюс”

590 470

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

0,60

4НК.2.11(2)

Варіант 2 

4НК.01.04/590П
4НК.01.04/590Л

4НК.2.11(4)

4НК.01.01/340П
4НК.01.01/340Л

Тернопільське 
КЕПОП

4НК.01.01/355П
4НК.01.01/355Л

Тернопільське 
КЕПОП

340 350

355 350

4НК.01.01/370П
4НК.01.01/370Л

Тернопільське 
КЕПОП

4НК.01.01/385П
4НК.01.01/385Л

Тернопільське 
КЕПОП

370 350

385 350

4НК.01.01/400П
4НК.01.01/400Л

Тернопільське 
КЕПОП

4НК.01.01/420П
4НК.01.01/420Л

Тернопільське 
КЕПОП

400 350

420 350

4НК.01.01/440П
4НК.01.01/440Л

Тернопільське 
КЕПОП

4НК.01.01/460П
4НК.01.01/460Л

Тернопільське 
КЕПОП

440 350

460 350

4НК.01.01/480П
4НК.01.01/480Л

Тернопільське 
КЕПОП

4НК.01.01/500П
4НК.01.01/500Л

Тернопільське 
КЕПОП

480 350

500 350

4НК.01.01/520П
4НК.01.01/520Л

Тернопільське 
КЕПОП

4НК.01.01/540П
4НК.01.01/540Л

Тернопільське 
КЕПОП

520 370

540 370

4НК.01.03/560П
4НК.01.03/560Л

Тернопільське 
КЕПОП

4НК.01.01/580П
4НК.01.01/580Л

Тернопільське 
КЕПОП

560 370

580 370

4НК.01.01/600П
4НК.01.01/600Л

Тернопільське 
КЕПОП

600 370

0,50

0,52

0,54

0,57

0,60

0,66

0,72

0,78

0,84

0,90

0,92

0,94

0,96

0,98

1,00

Варіант 3

Модель
Виробник/ 

постачальник

Маса, 
кг, 

не більше

Висота, 
мм

Периметр 
гільзи
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Вид матеріалуX

4НК.3.14

X

ПРИЗНАЧЕННЯ 

4НК.3.X - ЗАГОТОВКА ГІЛЬЗИ ГОМІЛКИ

Деревина

Для виготовлення  індивідуальної 
приймальної гільзи гомілки

4НК.4.14

X

ПРИЗНАЧЕННЯ 

4НК.4.X - ЗАГОТОВКА ГІЛЬЗИ СТЕГНА

Деревина

Для виготовлення індивідуальної 
приймальної гільзи стегна

Модель

Маса, 
кг 

(max)

4НК.3.14

811-К

Висота, 
мм

Типорозміри

340380, 410, 440

Виробник/ 
постачальник

АТ «Завод «Протекон»

801-К 400
600, 640, 680, 

720, 760
АТ «Завод «Протекон»

Модель

4НК.4.14

Висота, 
мм

ТипорозміриВиробник/ 
постачальник

2,6

Маса, 
кг 

(max)

5,9
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